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Sobre la empresa

Desde 1974, Captive Fastener Corporation se ha dedicado exclusivamente a la fabricacién de sujetadores autoajustables de la
mas alta calidad para una variedad de equipos industriales y electronicos producidos por los principales fabricantes de equipos
originales. Las aplicaciones tipicas incluyen la fabricacién de computadoras, maquinas comerciales, equipos de comunicacion,
controles industriales, maquinas expendedoras, automoviles y otros productos metalicos fabricados con precision.

Captive tiene dos instalaciones que contienen un total de mas

de 100,000 pies cuadrados de espacio de fabricacion. En CAD
estos sitios, Captive produce una amplia gama de sujetadores
e

i

Fabricacion de calidad:
n autoajustables bajo un estricto programa de control de calidad, N
= . . . g . .
S Ay que garantizaconformidad con las especificaciones y el %
rendimiento del productocriterios. La inspeccion final incluye
laser o sistema de visiénclasificacion para asegurar que se cumplan todas las dimensiones criticas. Ademas, el Departamento de
Ingenieria de Captive esta disponible para evaluar nuevos aplicaciones y desarrollar disefios especiales adaptados a sus necesi-
dades especificas.

b

R

Conformidad del producto:

ROHS (uso restringido de materiales peligrosos): Captive cumple con la directiva RoHS de la Unién Europea, ya que se aplica a
ciertas sustancias peligrosas restringidas en los sujetadores que fabricamos actualmente.

DFARS (Suplemento del Reglamento de Adquisiciones Federales de Defensa): previa solicitud al realizar el pedido, Captive
puede proporcionar productos fabricados con materiales producidos en los Estados Unidos o en un pais calificado.

REACH (Registracion, Evaluacién, Autorizacion y Restriccidn de quimicos): todos los productos cautivos actuales estan exentos
de REACH ya que no tienen SVHC (sustancia extremadamente preocupante) que excedan el limite de 0,1% en peso, estableci-
do por la Agencia Europea de Sustancias Quimicas (ECHA).

Servicio Personal:

A medida que Captive Fastener ha crecido constantemente a lo largo de los afios, hemos mantenido una organizacién muy
unida. Lo mas importante es nuestro compromiso con el servicio al cliente, que es la clave de nuestro éxito. El cuidado, la aten-
cion especial y las entregas a tiempo, respaldadas por una red de representantes de ventas y distribuidores ubicados en todo el
mundo, brindan a los clientes la calidad y el tiempo de respuesta que requiere el entorno empresarial actual.

Sitio web:Visite nuestro sitio web en www.captive-fastener.com, donde puede ver la informacion mas reciente del producto,
encontrar un distribuidor local, solicitar un presupuesto y descargar dibujos CAD en 3D para incluirlos en
su nuevo proyecto de disefio.

Proveedor aprobado para los principales OEM (listado parcial)...

ATT IGT ITT Dell

Cisco Motorola BMW Nokia
Daktronics Harris Xerox Ericsson
Honeywell GE Hewlett Packard Alcatel-Lucent
Philips Raytheon IBM Marconi
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Descripcion del Producto

Los Sujetadores Cautivos estan disponibles en tres grupos basicos: 1. Elementos de fijacion autoajustables para materiales duc-
tiles.
2. Sujetadores de brochado para materiales no ductiles
3. Tuercas para soldar para chapa.

Ventajas:

Todos los sujetadores de autocierre Cautivos se instalan en un orificio redondo que se puede perforar o taladrar en materiales duc-
tiles. Todos los sujetadores de brochado Cautivos se instalan en un orificio redondo, que se puede perforar en materiales no duc-
tiles. Las tuercas de soldadura cautiva estan disefiadas para sujetarse a material de lamina de acero al carbono y acero inoxidable.
Los tres tipos de sujetadores proporcionan un sujetador unido permanentemente que se convierte en parte integral del panel o
marco y elimina los problemas asociados con los accesorios sueltos. Cautivo Los sujetadores brindan valor agregado al acelerar
el ensamblaje inicial y el servicio en el campo, manteniendo los costos al minimo.

Principios de Instalacion:

Los Sujetadores Cautivos de autocierre se presionan en agujeros en laminas de metal aplicando una fuerza de compresion con-
stante. Esto da como resultado el flujo en frio del material laminar, que es desplazado por el moleteado, hacia el area socavada
del vastago del sujetador. Una vez que estd completamente incrustado, el &rea estriada evita que se salga el torque durante el
ajuste de la pieza de acoplamiento. Los sujetadores de brochado Cautivos se presionan en placas de circuito impreso y materiales
no ductiles y se mantienen permanentemente en su lugar mediante un ajuste de interferencia. Tanto los tipos de auto-remachado
como los de brochado soportan altas fuerzas de empuje y torsion. Las tuercas de soldadura cautivas se colocan automaticamente
en los orificios y son redondas, lo que elimina la necesidad de indexacién. Los vastagos piloto protegen las roscas de las salpica-

duras de soldadura. — =1
Instalacién tipica d = = =
nstalacion tipica de = — =
tuercas autoajustables —
El sujetador debe se Aplicar fuerza de comprensién
instalado en alngulo recto a la cabeza del sujetador
T . directament en el agujero Instalar perno o tornillo desde
Intercambiabilidad: el lado opuesto de la

Todos los sujetadores autoajustables Cautivo cumplen con los estandares de la industria, lo que les permite para ser alimentado a  €abeza del sujetador

través de todos los quipos de insercion automatica estandar, y proporcionar un sustituto de la forma, el ajuste y la funcién.
Aplicaciones tipicas para sujetadores de autocierre Cautivos:

Cajeros automaticos CATV Méaquinas de juego Impresoras

Equipos Agricolas Computadoras Bombas de gas Equipo estéreo

Bolsas de aire Paneles de control Camas de hospital Telecomunicacion
Sistemas de alarma Copiadoras Equipos laser Sistemas telefonicos
Aparatos Reproductores de DVD Equipo Médico Televisores

Juegos Arcade DVR’s Equipo de microondas Equipo de prueba
Automotor Metal fabricado Modems Puertas enrollables para
Avionica Facsimil Mobiliario de oficina camiones

Cajas negras Procesamiento de alimentos Fuentes de alimentacion Equipos de vender
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Acabados

Acabados disponibles para los sujetadores autoajustables de Captive:

Finish Chromate  Suffix RoHs Notas:
Lubricante de pelicula seca negra ~ -------- ML si 1. Amenos que se especifique lo
Nitrato Negro - BN si contrariolos sujetadores de
Oxidonegro - BO Sl autocierreestar provisto de
Estafio acido brillante BT St zinc/transparentecromato (Z1).
Cadmio Negro CB No
8:32:8 égforlllo 8IC Hg 2. PIN Ejemplo de estructura:
Cadmio Lubricante de pelicula seca EF No C632-1 ZC

S
Flash de Cobre e CF Si Finalizar
Cobre, niquel, estanio -~ CT Si
Dacromet 320  eeeeeee DM No 3. De aguerdo con ANSI
Noticias Electro ~ —wemms ET Si B1.1(inch) and ANSI
Noticias Electro (Acabado mate) ~ ==------ MT Si B1.13M(metric) especifica
Geomet = e GM Si ciones,el diametro mayor maxi
LM1293 e LM Si moy diametro de paso de
Flash de niquel sobre cobre ~ -------- NC Si claseLos pernos enchapados
Placa de niquel - NI Si 2A/6g pueden sercalibrado a la
Parche de bloqueo de nylon ~ -------- NP Si clase 3A/4h.
Plomo de estafio - TL No
Zinc (%) Claro Z| Si
Zinc con sellador (**) Claro ZS Si
Zinc (***) Negro ZB Si
Zinc (***) Azul BZ Si
Zinc (***) Verde G Si
Zinc (***) Rojo /R Si
Zinc (***) Amarillo ZC Si
None e X Si

Otros acabados disponibles bajo peticion

¥ Zinc con cromato trivalente transparente, espesor de 5um en todas las superficies significativas, soporta 12 horas de niebla sali-
na a la corrosion blanca. Secciones de referencia aplicables- ASTM B633, ASTM F1941, ASTM F1941M & ASTM B117.

** Zinc con cromato trivalente transparente y sellador, espesor de 5um en todas las superficies significativas, soporta 72 horas de
niebla salina a corrosién blanca. Secciones de referencia aplicables- ASTM B633, ASTM F1941, ASTM F1941M & ASTM B117.

***Zinc con cromato trivalente de color, espesor de 5um en todas las superficies significativas, soporta 96 horas de niebla salina a
corrosion blanca. Secciones de referencia aplicables- ASTM B633, ASTM F1941, ASTM F1941M & ASTM B117.

Levenda de la marca cautiva:

Para asegurarse de recibir piezas cautivas originales, busque las siguientes marcas comerciales:

-PERNOS
& PRISIONEROS G -Tuerca Flotante | | | | | | -Tuercas CFSP CF - Acero & Tuercas Inoxidable

(Conformados en frio)
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Parche de bloqueo =

Ofrecido por Captive Fastener =

El proceso de recubrimiento ND Patch produce un producto completamente seco que se fusiona con el
sujetador y esta listo para usar directamente en la caja. ND Patch se realiza de forma independiente

en el ensamblaje sin necesidad de tiempo de curado.

Ahorrar tiempo: Los sujetadores recubiertos con ND Patch se pueden alimentar automaticamente a través de dis-
positivos de alimentacion estandar.

Como funciona ND Patch:

e Cuando se ensambla con una pieza matin, el parche ND resistente se com-
prime. El plastico de ingenieria comprimido (tipicamente un parche de
nylon) proporciona una accion de bloqueo en la rosca en lugar de en la super-
ficie del rodamiento debido a sus caracteristicas de amortiguacion de vibra-
ciones. En general, la resistencia de ND Patch mantiene el sujetador en su
lugar con nuestros adhesivos o distorsion rosca. Debido a su resistencia,
Patch se puede ajustar y reutilizar de forma repetitiva.

ND Patch normalmente se coloca en tres roscas hacia atras desde el extremo
del sujetador para garantizar la facilidad de arranque. La longitud normal del
recubrimiento del parche es de cuatro a roscas. Se puede especificar la ubi-
cacion especial del parche y la longitud del recubrimiento para aplicaciones
especificas.

Funciones:

Conserrar la resistencia total: el proceso de parche ND no implica taladrado ni fresado, por lo que no hay pérdida
de la resistencia o dureza del sujetador ni de ninguna rebabas o astillas problematicas.

Ahorrar dinero: El uso de ND Patch elimina la necesidad de costosas arandelas de bloqueo, pasadores de cotter o
tuercas castellanizadas. Usted obtiene un ajuste cercano sin el costo que implica obtener tolerancias cercanas.
Ademas, ND Patch es menos costoso que la aplicacion de compuestos de bloqueo de rosca de botella en el punto
de ensamblaje.

Resistir el calor y el frio: ND Patch cumple y supera las especificaciones IFI 124 y 524, asi como la especifi-
cacion militar MIL-DTL-18240F, Tipo P, para temperaturas de -70 ° F (-56 °© C) a -250 ° F (121 ° C).

Resistente a productos quimicos: ND Patch no se secara, se encogera ni perdera resistencia cuando se expone a
solventes comerciales, alcohol, gasolina, aceite, sosa caustica, combustible para aviones, etc.

Reutilizable: Los sujetadores recubiertos con ND Patch se pueden reutilizar repetidamente con nuestro dafio a los
roscas. ND Patch es particularmente resistente a la deformacion, lo que lo hace ideal para el uso repetido.

Note: Minimum Order Quantities Apply. ND Patch® is a registered trademark of ND Industries.
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= Recubrimiento de roscas

Ofrecido por Captive Fastener

ND LM-1293®

ND LM-1293 es un proceso aprobado por la industria automotriz en el que los sujetadores se recubren con
precision con una variedad de materiales lubricantes y de enmascaramiento de roscas. El uso de un material
de tipo teflon® y un sistema aglutinante patentado en ND LM-1293 lo convierte en el recubrimiento ideal
para muchas aplicaciones.
Descripcion:
ND LM-1293 se puede aplicar a sujetadores roscados machos o hembras, ferrosos o no ferrosos si practica-
mente cualquier acabado. Es un recubrimiento reticulado que proporciona una excelente resistencia al solvente,
resistencia a altas temperaturas, resistencia a la capa electronica (como se especifica en GM6076-M), resistencia
a las salpicaduras de soldadura y mejora de las propiedades de tension de par.

ND LM-1293 lubrica las roscas de sujecion para reducir la friccion de conduccion, la acumulacion de calor y el
agallamiento de la rosca en largas caidas, al tiempo que ayuda a garantizar una carga uniforme de la abrazadera.
Para satisfacer sus medidas de aplicaciones especificas, ND LM-1293 emplea una amplia gama de polimeros,
incluido el material de polimero de etileno fluorado (tipo teflon®).

Funciones:

Enmascaramiento confiable: ND LM-1293 evita que las sustancias indeseables, como el
recubrimiento inferior de electrodepositos, las salpicaduras de soldadura y algunos otros
materiales, se adhieran a los hilos de sujecion.

Proceso de bajo calor: A diferencia de los procesos competitivos que a menudo someten las
piezas a temperaturas extremadamente altas que pueden dafiar o decolorar el sujetador, el
proceso patentado unico de ND emplea un calor minimo.

Requisitos minimos de prelimpieza: A diferencia de los procesos de la competencia que
requieren que las piezas estén completamente libres de aceite o recubrimientos preventivos
contra la oxidacidn, solo las piezas con exceso de aceite o contaminantes de la superficie
pueden requerir una limpieza previa para el procesamiento ND LM-1293.

Aumenta la productividad: Al proporcionar lubricidad adicional, ND LM-1293 acelera las
operaciones de ensamblaje y aumenta la productividad.

Elimina el taponamiento y el taponamiento: ND LM-1293 elimina la necesidad de tapar
roscas macho y hembra.

Note: Minimum Order Quantities Apply. ND LM-1293° is a registered trademark of ND Industries.

Teflon®is a registered trademark of Dupont de Nemeurs & Co. Inc.
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Tuercas Flotantes Autoclinchantes =

Serie CFAS & CFAC =

Las tuercas de cierre flotante CFAS y CFAC proporcionan un

sujetador autoclinchantes con una tuerca flotante que compensa Serie Material Terminar
las desalineaciones de acop|amiento a.030 pu|gadas (8 mm). ................................................................
CFAS Acero' al car?on.o Zinc* Claro
/7/// Tratamiento térmico
e \// Acero inoxidable Pasivado
i Z CFAC
\\ﬂ\?\}mﬁ Serie 300 ASTM A967
L‘[’}”IM,},/’”,}H} I A ! *Consulte Especificaciones de acabado en la pagina 6.
N 77 )| /)| Rosca:  Intemo 2B, ANSIB1.1
%% A (6H, ANSI/ASME B1.13M).
/ Flotar: 015 in. (.4mm) minimo en todas las direcciones desde
J centro, .030 pulgadas (.8 mm) en total.

' o ) . . Uso en:  Materiales con dureza Rockwell de B-70 o0 menos.
El disefio de STARBURST® indica una genuina tuerca flotante autocubierta cautiva.

Dimensiones y Especificaciones

Numero de pieza +.003 in. B
Tamaio de|  Acero al Acero D (.08mm) A E |[£015in.| C

larosca | carbono inoxidable | Maximo Min. -.000(.00) |Maximo] Maximo|(*.38mm)| Maximo Min.
CFAS440-1 | CFAC440-1 .038 038

#4-40 290 289 [ 290 .36 130 0.3
CFAS440-2 | CFAC440-2 | .054 054
CFAS632-1 | CFAC632-1 .038 .038

#6-32 328 327 | 335 .39 130 0.32
CFAS632-2 | CFAC632-2 | .054 054
Py CFAS832-1 | CFAC832-1 038 .038

= | #8-32 .368 367 | .365 44 130 0.34
= CFAS832-2 | CFAC832-2 | .054 054
E:) #10-24 CFAS1024-1 | CFAC1024-1 | .038 .038
= CFAS1024-2 | CFAC1024-2 | .054 054

406 405 | 405 A7 A70 0.36
#10-32 CFAS1032-1 | CFAC1032-1 | .038 .038
CFAS1032-2 | CFAC1032-2 | .054 054
1/4-20 | CFAS420-2 | CFAC420-2 | .054 054

515 514 [ 510 .60 210 0.42
1/4-28 | CFAS428-2 | CFAC428-2 | .054 054
CFASM3-1 | CFACM3-1 97 97

M3x0.5 7.37 7.36 | 7.37 9.14 3.31 7.62
= CFASM3-2 | CFACM3-2 1.38 1.38
S CFASM4-1 | CFACM4-1 97 97

~ | M4x0.7 9.35 9.33 | 9.28 11.18 3.31 8.64
%’ CFASM4-2 | CFACM4-2 1.38 1.38
o CFASM5-1 | CFACM5-1 97 97

= | M5x0.8 10.31 1029 | 10.29 | 11.94 4.32 9.14
CFASM5-2 | CFACM5-2 1.38 1.38

M6x1.0 | CFASM6-2 | CFACM6-2 1.38 1.38 13.08 13.06 [ 12.96 | 15.24 5.34 10.67

1No almacenado, disponible bajo pedido especial.
Contintia en la pagina siguiente.
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Continuacion de la pagina anterior

Datos de Instalacion y Rendimiento

.............................................................................................................................

Tuercas Flotantes autoclinchantes

Serie CFAS & CFAC

Acero laminado en frio 2024-T3 Aluminio 5052-H34 Aluminio
= P e b &%
Fuerza de Torque de | Fuerza de Torque de| Fuerza de Torque de
Tamafio instalacion | Empuje* | rotacién* | instalacion | Empuje* | rotacién* | instalacion | Empuje* | rotacién®
de rosca | Vastago (Ibs.) (Ibs.) (in.-Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in.-Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in.-Ibs.)
4440 -1 3000 300 85 3000 220 65 1500 215 65
-2 3000 300 150 3000 225 150 2000 225 80
4630 -1 3000 300 150 3000 235 110 2000 240 140
-2 3000 300 175 3000 275 150 2000 250 150
=\ 483 -1 3000 300 150 3000 240 110 2000 250 140
= -2 3000 400 200 3000 300 150 2000 265 150
é 410-24 -1 3500 400 150 3500 300 150 2000 300 150
= 2 3500 450 200 3500 300 200 2000 350 175
410-32 -1 3500 400 150 3500 300 150 2000 300 150
-2 3500 450 200 3500 300 200 2000 350 175
m;g 2 5000 500 325 5000 300 325 3000 400 325
Fuerza de Torque de | Fuerza de Torque de| Fuerza de Torque de
Tamafio instalacion | Empuje* | rotacién* | instalacion | Empuje* | rotacién* | instalacion | Empuje* | rotacién®
de rosca | Vastago (kN) (N) (N°m) (kN) (N) (Nem) (kN) (N) (Nem)
M3X0.5 -1 13.3 1334 9.6 13.3 978 7.3 6.7 956 7.3
= -2 13.3 1334 16.9 13.3 1000 16.9 8.9 1000 9
E MAx0.7 -1 13.3 1334 16.9 13.3 1067 124 8.9 112 15.8
% ' -2 13.3 1779 22.6 15.6 1334 16.9 8.9 1178 16.9
T M5x0.8 -1 15.6 1779 16.9 15.6 1334 16.9 8.9 1334 16.9
= -2 15.6 2001 22.6 16.6 1334 22.6 8.9 1556 19.7
M6x1.0| -2 22.2 2224 36.7 22.2 1334 36.7 13.3 1779 36.7

*Todas las pruebas de rendimiento se realizan solo en el cuerpo exterior. Se retira la tuerca interna.




Tuercas de bloqueo flotantes
Autoclinchantes

Serie CFFS & CFFC =

Terminar

Las tuercas de clinch flotantes CFFS y CFFC proporcio- Material

nan un sujetador auto-cierre con una tuerca flotante que Serie Carroceria
compensa las desalineaciones de acoplamiento @ .030 N eeeseree s e et — _ ....................
pulgadas (.8 mm) y proporciona el torque predominante o Lubricante de
para el tornillo de acoplamiento equivalente a las especi- CFFg | Aceroalcamono Ace;‘;r'izog(')%able Zinc* Claro [pelicula seca negra
ficaciones MIL-N-25027. tratado térmicamente (ML)
- Lubricante de
Acero inoxidable | Acero inoxidable | Pasivado ,
CFFC serie 300 serie 300 ASTM A967 pelicula seca negra
~— Threaded Top (M L)
i T i *Consulte Especificaciones de acabado en la pagina 6.
!!Hﬂ!;H‘HﬂMWM Especificaciones MIL-L-46010 disponibles
I L
. II" Rosca: Interno autoblocante 3B, ANSI B1.1

El disefio de STARBURST® indica una genuina tuerca flotante autocubierta cautiva.

Dimensiones y Especificaciones

...............................................................................................................................

(6H, ANSI/ASME B1.13M).

L Flotar:  .015 pulg (.4mm) minimo en todas las direcciones desde
i it centro, .030 pulgadas (.8 mm) total.
Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-70 o menos.

o e
= =/ =7
= T —
Numero de pieza +.003 in. B
Tamafiode|  Aceroal Acero D (.08mm) - A E *015in.| C
la rosca carbono inoxidable Maximo Min. .000(0.00) [Maximo| Maximo [ (*.38mm) |Méaximo Min.
CFFS440-1 CFFC440-1 .038 .038
#-40 CFFS440-2 CFFC440-2 .054 .054 290 289 2%0 6 130 0.3
CFFS632-1 CFFC632-1 .038 .038
#-32 CFFS632-2 CFFC632-2 .054 .054 328 321 335 = 130 0.32
— CFFS832-1 CFFC832-1 .038 .038
: -32 . 367 . A4 A .34
£ #3 CFFS832-2 CFFC832-2 .054 .054 368 % 365 30 03
2:3 #10-24 CFFS1024-1 | CFFC1024-1 038 .038
= K
= CFFS1024-2 | CFFC1024-2 .054 .054
406 405 405 A7 A70 0.36
#10-32 CFFS1032-1 | CFFC1032-1 038 038
CFFS1032-2 | CFFC1032-2 .054 .054
1/4-20 | CFFS420-2 CFFC420-2 .054 .054
515 514 510 .60 210 0.42
1/4-28 | CFFS428-2 CFFC428-2 .054 .054
CFFSM3-1 CFFCM3-1 97 97
M3x0.5 7.37 7.36 7.337 9.14 3.31 7.62
s X CFFSM3-2 CFFCM3-2 1.38 1.38
S CFFSM4-1 CFFCM4-1 97 97
| M4x0.7 9.35 9.33 9.28 11.18 3.31 8.64
?i) X CFFSM4-2 CFFCM4-2 1.38 1.38
— CFFSM5-1 CFFCM5-1 97 97
L
L M5x0.8 CFESVED CFECNE2 T35 T35 10.31 10.29 | 10.29 11.94 | 432 9.14
M6x1.0 | CFFSM6-2 CFFCM6-2 1.38 1.38 13.08 13.06 | 12.96 15.24 5.34 10.67

Todos los articulos estan sujetos a requisitos minimos de pedido. L, L. Lo
+No almacenado, disponible bajo pedido especial. Contindaen la pagina siguiente
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Tuercas de bloqueo flotantes

Autoclinchantes

Serie CFFS & CFFC

Continuacion de la pagina anterior

Datos de Instalacion y Rendimiento

Acero laminado en frio 2024-T3 Aluminio 5052-H34 Aluminio
| 2| B e | [, a2
= e 4 Ol i il | /R ol /R
Fuerza de Torque de | Fuerza de Torque de| Fuerza de Torque de
Tamafio instalacion | Empuje* | rotacion* | instalacion | Empuje* | rotacion* | instalacion | Empuje* | rotacion®
de rosca |Vastago (Ibs.) (Ibs.) (in.-lbs.) (Ibs.) (Ibs.) (in.-lbs.) (Ibs.) (lbs.) (in.-lbs.)
4440 -1 3000 300 85 3000 220 65 1500 215 65
-2 3000 300 150 3000 225 150 2000 225 80
#6-30 -1 3000 300 150 3000 235 10 2000 240 140
-2 3000 300 175 3000 275 150 2000 250 150
o= -1 3000 300 150 3000 240 110 2000 250 140
= -2 3000 400 200 3000 300 150 2000 265 150
é 41024 -1 3500 400 150 3500 300 150 2000 300 150
= 2 3500 450 200 3500 300 200 2000 350 175
#10-32 -1 3500 400 150 3500 300 150 2000 300 150
-2 3500 450 200 3500 300 200 2000 350 175
ng -2 5000 500 325 5000 300 325 3000 400 325
Fuerza de Torque de | Fuerza de Torque de| Fuerza de Torque de
Tamario instalacion | Empuje* | rotacion* | instalacion | Empuje* | rotacion* | instalacion | Empuje* | rotacion®
de rosca |Vastago (kN) (N) (Nem) (kN) (N) (Nem) (kN) (N) (Nem)
M3x0.5 -1 13 1334 9.6 13.3 978 7.3 6.7 956 7.3
= -2 13 1334 16.9 13.3 1000 16.9 8.9 1000 9
E MAx0.7 -1 13 1334 16.9 13.3 1067 12.4 8.9 112 15.8
é_g ' -2 13 1779 22.6 15.6 1334 16.9 8.9 1178 16.9
T M5x0.8 -1 15 1779 16.9 15.6 1334 16.9 8.9 1334 16.9
= -2 15 2001 22.6 16.6 1334 22.6 8.9 1556 19.7
M6x1.0| -2 22 2224 36.7 22.2 1334 36.7 13.3 1779 36.7

*Todas las pruebas de rendimiento se realizan solo en el cuerpo exterior. Se retira la tuerca interna.




Tuercas Autoclinchantes =
para acero inoxidable

Serie CFSP

Las tuercas auto-firmantes CFSP proporcionan roscas de carga
fuertes en chapa metélica inoxidable tan delgada como .030 pul-

----------------------------------------------------------------

adas (.8 mm). noxi
gadas ( ) Acero inoxidable Pasivado
CFSP endurecido por ASTM AG67
precipitacion

Rosca: Interno 2B, ANSI B1.1 (6H, ANSI/ASME B1.13M).
Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-90 o menos.

.............................................................................................................................

= =/
i +.003 in. c D e
Tamafio A (.08 mm) B £01in. | £01in.
de rosca | Numero de pieza | Maximo Min. -.000 (.00) Maximo | (*.25mm) | (+.25mm) Min.
CFSP440-0 030 030-.039
#4-40 CFSP440-1 038 040 166 165 07 25 19
CFSP440-2 054 056
CFSP632-0 030 030-.039
#6-32 CFSP632-1 038 040 1875 187 07 28 2
= CFSP632-2 054 056
= CFSP832-0 030 030-.039
S| #32 CFSP832-1 038 040 213 212 09 31 27
= CFSP832-2 054 056
CFSP1032-0 030 030-.039
#10-32 CFSP1032-1 038 040 250 249 09 34 28
CFSP1032-2 054 056
11400 | CFSPAZ0T 054 056 344 3 | a1 | ma 34
CFSP420-2 087 090
CFSPM3-0 77 81
M3 x 0.5 CFSPM3-1 97 10 422 42 15 | 635 48
_ CFSPM3-2 138 14
£ CFSPM4-0 i 81
o | maxor CFSPM4-1 97 1.0 5.41 5.38 2 7.87 6.9
= CFSPM4-2 138 14
= CFSPMS5-0 77 81
M5 x 0.8 CFSPM5-1 97 10 6.35 6.33 2 8.75 7.1
CFSPMS5-2 138 14
M6 x 1.0 CFSPMS-1 138 14 8.75 873 | 408 | 111 8.6

Continda en la pagina siguiente.
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Tuercas Autoclinchantes
para acero inoxidable

Serie CFSP

Continuacion de la pagina anterior

Datos de Instalacion y Rendimiento

= 4 >
= /o
= e é
Fuerza de
instalacion Empuje Torque de rotacion
Tamaiio de rosca Cadigo de Vastago (Ibs.) (Ibs.) (in.-lbs.)
0 8000 130 14
#4-40 -1 9000 165 17
-2 10000 290 18
0 8500 140 18
#6-32 -1 9500 170 24
— -2 10500 340 28
£ 0 9000 145 30
E:, #8-32 -1 10000 180 37
= -2 11000 360 45
0 9500 180 35
#10-32 -1 10500 230 45
-2 11500 400 60
-1 13500 450 150
1/4-20 -2 13500 600 170
Fuerza de
instalacion Empuje Torque de rotacion
Tamaiio de rosca Cadigo de Vastago (kN) (N) (Nem)
0 35.6 575 1.58
M3 x 0.5 -1 40 725 1.92
. -2 445 1290 2.03
E -0 40 645 3.38
5’ M4 x 0.7 -1 44.5 800 418
o -2 49 1600 5.08
T 0 423 800 3.95
= M5 x 0.8 -1 46.7 1025 5.08
-2 51.2 1775 6.77
M6 x 1.0 -1 60 2000 17
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Autoclinchantes
Tuercas de prensa ciegas

Serie CFB & CFBS =

Las tuercas de prensa ciegas y selladas CFB y CFBS estan dis-
efiadas para proporcionar longitudes de rosca extendidas en chapa

metalica delgada. Las tuercas de prensa proporcionan un sello con- Acero al carbono .

tra la entrada de suciedad, aceites, humedad y atmésferas corrosi- CFB - Zinc* Claro

vas. Por lo general, son mas econdmicos de usar que los herrajes tratado tejrmltl:amente -

de tipo tuerca y tornillo que requieren sellos elaborados y proced- CFBS Acero inoxidable Pasivado

imientos especiales de ensamblaije. serie 300 ASTM A967
[ X > Consulte Especificaciones de acabado en la pégina 6.

= B ==

i i
i il Rosca: Interno 2B, ANSI B1.1
v v (6H, ANSI/ASME B1.13M).
' Uso En: CFB — Materiales con dureza Rockwell de B-80 0 menos.
| v &l CFBS - Materiales con dureza Rockwell de B-70 0 menos.
- rd -
Dimensiones y Especificaciones
= =7\
= = X
= ] . Diametro Diametro del Subproceso
Nimero de pieza [, +.003 in. | vastago c z complto de
Tamano |  aceroal P D (.08 mm) A Y g | x01in. | £.01in. profundidad
de roscal carbono inoxidable  |Maximo.| Min. | -.000(.00) | Maximo. [maximo| Maximo | (.25mm) | (£.25mm) [ Min. | Min.
CFB440-1 | CFBS440-1 .040 .038
440 149 .166 165 |.335 25 .38 19 21
CFB440-2 | CFBS440-2 .056 .054
CFB632-1 | CFBS632-1 .040 .038
632 169 187 186 |.335 .28 .38 22 23
— CFB632-2 | CFBS632-2 .056 .054
= CFB832-1 | CFBS832-2 .040 .038
T 832 204 213 212 |.385 .31 44 27 .28
%) CFB832-2 | CFBS832-2 .056 .054
= CFB1032-1 | CFBS1032-1 .040 .038
1032 235 250 249 | .385 .34 A4 28 .28
CFB1032-2 | CFBS1032-2 .056 .054
CFB420-1 | CFBS420-1 .056 .054
1/4-20 .305 344 343 1.500 43 .56 34 .31
CFB420-2 | CFBS420-2 .090 .087
CFBM3-1 CFBSM3-1 1.0 97
M3X0.5 3.8 4.25 4.22 8.5 6.35 9.6 4.8 53
CFBM3-2 | CFBSM3-2 14 1.37
g CFBM4-1 CFBSM4-1 1.0 97
£ | M4X0.7 52 54 538 [9.87 7.95 11.2 6.9 71
3 CFBM4-2 | CFBSM4-2 14 1.37
o CFBM5-1 CFBSM5-1 1.0 97
= | M5X0.8 6.0 6.4 6.38 9.8 8.75 11.2 7.1 71
g CFBM5-2 | CFBSM5-2 1.4 1.37
CFBM®6-1 CFBSM6-1 14 1.37
M6X1.0 7.8 8.75 875 |[127 11.10 14.3 8.6 7.8
CFBM6-2 | CFBSM6-2 2.3 2.21

Continda en la pagina siguiente.
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Autoclinchantes
Tuercas de prensa cieg

= Serie CFB & CFBS N

Continuacion de la pagina anterior

Datos de Instalacion y Rendimiento

.................................................................................................................................

Acero laminado en frio 5052-H34 Aluminio
-— — ¥ =
r_\
% s | =/ ! ﬁ m@fm&&m ﬁ
g |1 ol | AW iy
>° Fuerza de Torque de Fuerza de Torque de
Tamaiio de -g instalacion Empuje rotacion instalacion Empuje rotacion
rosca © Min. (Ibs.) (Ibs.) (in.Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in.lbs.)
4440 1 .040 2500 125 13 1600 90 10
2 .056 3500 230 18 2000 170 13
#4630 1 .040 3000 130 18 1800 95 17
— 2 .056 4000 260 28 2800 190 22
<
= 48.30 -1 .040 3500 135 30 2000 105 23
5 2 .056 5000 285 45 3000 220 35
=
= #10-32 1 .040 4000 140 35 2100 110 32
2 .056 5000 250 60 3500 190 50
- .056
1/4-20 1 6000 400 105 4000 315 90
2 .090
§ Acero laminado en frio 5052-H34 Aluminio
ﬁ Fuerza de Torque de Fuerza de Torque de
Tamaiio de _§a instalacion Empuje rotacion instalacion Empuje rotacion
rosca S Min. (kN) (N) (Nem) (kN) (N) (Nem)
-1 1 1.1 550 15 7.1 400 1.15
M3 x0.5
X 2 14 14 1010 2.05 9 750 147
£ -
= MA X 0.7 1 1 15.6 600 3.4 8.9 470 2.6
; 2 1.4 20 1250 5.1 12.5 970 4
|n_: M5 x 0.8 -1 1 17.8 620 5 9.3 430 3.6
I-IEJ 2 1.4 25 1112 6.8 14 845 5.7
M6 x 1.0 ; ;: 25.7 1760 11.9 17.8 1400 10.2
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Tuercas Autoclinchantes =

Serie C & CS =

Las tuercas C y CS proporcionan roscas de carga fuertes en chapa
metalica y otros conjuntos de seccion delgada. Algunas tuercas C &

CS cumplen con las caracteristicas de especificacion de

Acero al carbono

NASM45938/1. C o Zinc* Claro
tratado térmicamente
cs Acero inoxidable Pasivado

A Serie 300 ASTM A967
‘ *Consulte Especificaciones de acabado en la pagina 6..
A
‘ Rosca: Interno 2B, ANSI B1.1

(6H, ANSI/ASME B1.13M).
Y Uso En: C — Materiales con HRB-80 0 menos.

CS - Materiales con HRB-70 0 menos.

- G [ - - B -

Dimensiones y Especificaciones

S
Numero de pieza
Tamaiio Acero al Acero D +.003 in. A B c

de rosca carbono inoxidable Maximo Min. -.000 Maximo | .01 in. | £.01in. Min.
C256-0 CS256-0 030 030

#2-56 C256-1 CS256-1 038 040 166 165 250 | 070 19
C256-2 CS256-2 054 056
C256-3 CS256-3 087 090
C348-0 CS348-0 030 030

#3-48 C348-1 CS348 1 038 040 166 165 250 | 070 19
C348-2 CS348-2 054 056
C348-3 CS348-3 087 090
= C440-0 CS440-0 030 030

= | w0 C440-1 CS440-1 038 00 1 a6 | 65 | 20 | om0 | 9
o C440-2 CS440-2 054 056
= C440-3 CS440-3 087 090
C632-0 CS632-0 030 030

#6-32 co32-1 cS6321 038 040 1875 187 280 | 070 22
C632-2 CS632-2 054 056
C632-3 CS632-3 087 090
C832-0 CS832-0 030 030

#8-32 co32-1 CS8321 038 040 213 212 310 | .090 27
C832-2 CS832-2 054 056
C832-3 S832-3 087 090

Continua en la pagina siguiente.
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Continuacion de la pagina anterior

Tuercas Auto Clinchantes

Serie C & CS

-

B -

.............................................................................................................................

Dimensiones y Especificaciones

= —
= Numero de pieza A@/ 6/
Tamaiio Acero al Acero D ? +.003 in. A B C
de rosca carbono inoxidable Maximo Min. -.000 Maximo | %.01in. | .01 in. Min.
C1024-0 CS1024-0 030 030
#10-24 C1024-1 cS1024-1 038 040 250 249 340 | .090 28
C1024-2 CS1024-2 054 056
C1024-3 CS1024-3 087 090
C1032-0 €S1032-0 030 030
#10-32 Otk Coilnd 038 040 250 249 340 .090 28
C1032-2 CS1032-2 054 056
C1032-3 €S1032-3 087 090
C1224-1 CS1224-1 038 040
#12-24 C1224-2 CS1224-2 054 056 277 276 370 130 31
C1224-3 CS1224-3 087 090
C420-0 CS420-0 045 047
11420 C420-1 CS4201 054 056 saa | sa3 | a0 | a0 | 3
C420-2 CS420-2 087 090
= C420-3 CS420-3 120 125
= C428-1 CS428-1 054 056
S| 1428 C428-2 CS428-2 087 090 344 343 440 170 34
= C428-3 0S5428-3 120 125
C518-1 CS518-1 054 056
5/16-18 C518-2 CS518-2 087 090 413 412 500 230 38
C518-3 CS518-3 120 125
C524-1 CS524-1 054 056
5/16-24 C524-2 CS524-2 087 090 413 412 500 230 38
C524-3 CS524-3 120 125
C616-1 CS616-1 087 090
3/8-16 C616-2 CS616-2 120 125 500 499 560 270 44
C616-3 CS616-3 235 250
C624-1 CS624-1 087 090
3/8-24 C624-2 CS624-2 120 125 500 499 560 270 44
C624-3 CS624-3 235 250
112-13 Ce131 CS813-1 120 125 1 g6 | 655 | 810 | 360 | 69
C813-2 CS813-2 235 250

Continta en la pagina siguiente.
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Tuercas Autoclinchantes =

Serie C & CS =
Continuacion de la pagina anterior

Dimensiones y Especificaciones

= Numero de pieza ‘_5/
Tamanio de Acero al Acero D +.08 mm A B C
la rosca carbono inoxidable Maximo Min. -.00 Maximo| £25mm | *.25mm Min.
CM2-0 CSM2-0 77 8
M2 x 0.4 e CEli 97 1.0 4.22 4.20 6.35 15 48
CM2-2 CSM2-2 1.38 1.4
CM2-3 CSM2-3 2.21 2.29
CM2.5-0 CSM2.5-0 7 8
CM2.5-1 CSM2.5-1 97 1.0
M2.5 x 0.45 D LD, 38 ” 4.22 4.20 6.35 15 4.8
CM2.5-3 CSM2.5-3 2.21 2.29
CM3-0 CSM3-0 77 8
M3 x 0.5 EhiE] el 97 1.0 4.22 4.20 6.35 15 4.8
CM3-2 CSM3-2 1.38 1.4
CM3-3 CSM3-3 2.21 2.29
CM3.5-0 CSM3.5-0 77 8
M35x06 M35 CelliBid] 91 1.0 475 473 | 71 15 56
CM3.5-2 CSM3.5-2 1.38 1.4
- CM3.5-3 CSM3.5-3 2.21 2.29
£ CM4-0 CSM4-0 77 8
O M4x07 Gl Gell 97 1.0 5.41 5.38 7.87 2.0 6.9
o CM4-2 CSM4-2 1.38 1.4
L CM4-3 CSM4-3 2.21 2.29
CM5-0 CSM5-0 77 8
M5 x 0.8 ik Ul 97 1.0 6.35 6.33 8.64 2.0 7.1
CM5-2 CSM5-2 1.38 1.4
CM5-3 CSM5-3 2.21 2.29
CM6-0 CSM6-0 1.15 1.2
M6 x 1.0 Ehibat Gelil 1.38 1.4 8.75 8.73 11.18 4.08 8.6
CM6-2 CSM6-2 2.21 2.29
CM6-3t CSM6-3 3.05 3.18
CM8-1 CSM8-1 1.38 1.4
M8 x 1.25 CM8-2 CSM8-2 2.21 2.29 105 10.47 12.7 5.47 9.7
CM8-3t CSM8-3 3.05 3.2
CM10-1 CSM10-1 2.21 2.29
M10 x 1.5 CM10-2 CSM10-2 3.05 3.18 14.0 1397 | 1735 7.48 135
CM10-3 CSM10-3t 6.00 6.4
Mi2x175 | OM1Z1T | CSM12A" ] 3.05 318 17.0 1695 | 2057 85 16
CM12-2! CSM12-2! 6.00 6.4
No esta en stock, disponible bajo pedido especial. Contintla en la pégina siguiente
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= Tuercas Autoclinchantes

= Serie C & CS
P

— gf
= —
Continuacion de la pagina anterior i&\ﬂy/ Z N — —
N —
El sujetador debe se Aplicar fuerza de comprension
instalado en alngulo recto a la cabeza del sujetador
directament en el agujero Instalar perno o tornillo desde

el lado opuesto de la
cabeza del sujetador

Datos de Instalacion y Rendimiento

.............................................................................................................................

Acero laminado en frio 5052-H34 Aluminio
= f 1
= T /7 ilemg /R
Fuerza de Torque de Fuerza de Torque de
Tamaio Cadigo instalacion Empuje rotacion instalacion Empuje rotacion
derosca | Vastago (Ibs.) (Ibs.) (in.-lbs.) (Ibs.) (Ibs.) (in.-lbs.)
i N =1
#3-48 '2 2500-3500 230 . 1500-2000 70 i
#4-40 )
-3 230 18 170 13
0 110 16 63 16
#6-32 i 3000-6000 130 ) 2500-3000 % 17
2 275 28 190 22
-3 275 28 190 22
0 110 26 68 21
#8-32 ! 4000-6000 149 3 2500-3000 105 23
-2 285 45 220 35
= -3 285 45 220 35
;« 0 120 30 68 20
of #o B 4000-9000 180 40 2500-3000 1o 32
= #10-32 -2 320 60 190 50
-3 320 60 225 50
-1 200 74 120 63
#12-24 -2 5000-6500 350 80 2500-6500 285 70
-3 350 80 285 70
- -0 70
1/4-20 - 6000-8000 319 15 4000-7000 220 9
1/4-28 -2-3 400 150 360 125
5/16-18 -1 6000-8000 420 165 40007000 380 120
5/16-24 -2-3 420 180 380 160
3/8-18 -1-2-3 7000-11000 460 320 5000-8000 400 270
3/8-24
1/2-13 -1-2 10000-15000 1050 735 7000-9000 475 350

Contintia en la pagina siguiente.
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Tuercas Autoclinchantes =

Serie C & CS =

Continuacion de la pagina anterior. ¢ ¢

=
— %
—

—
—
=AY
Aplicar fuerza de comprension

El sujetador debe se
instalado en alngulo recto a la cabeza del sujetador

directament en el agujero

Instalar perno o tornillo desde
el lado opuesto de la
cabeza del sujetador

Datos de instalacion y rendimiento

Acero laminado en frio 5052-H34 Aluminio
n 2| [ 7
— ; ! : T /&
= o et i /7R y
Fuerza de Torque de Fuerza de Torque de
Tamafio Cadigo instalacion Empuje rotacion instalacion Empuje rotacion
derosca | Vastago (kN) (N) (Nem) (kN) (N) (Nem)
M2 x 0.4 -0 470 1.47 280 9
x 0.
-1 550 1.7 400 1.13
11.2-15.6 6.7-8.9
Mlils x(()).;ls -2 1010 2.03 750 1.47
x> 3 1100 2.0 850 147
-0 480 1.8 280 1.8
M35x06 | 134-26.7 °70 23 11.2-135 400 192
-2 1210 23 840 25
-3 1300 25 1050 2.8
-0 490 2.95 300 2.37
waxo7 |7 1827 649 4 11.2-13.4 470 26
-2 1250 5.1 970 4.0
=3 -3 1300 4.2 1100 4.0
E 0 530 36 300 3.0
(&) .
o M5x 0.8 1 18-38 800 45 11.2-15.6 480 e
B -2 1420 6.8 845 5.7
= -3 1500 6.0 1225 5.7
-0 1380 13 970 79
M6 x 1.0 27-36 18-32
-1-2-3 1760 17 1580 10.2/14.1
M8 x 1.25 -1-2-3 27-36 1870 18.7/20.3 18-32 1570 13.6/18.1
M10x 1.5 -1-2-3 32-50 2020 36.2 22-36 1760 32.7
M12 x 1.75 -1-2 33-49 3065 73.9 23-30 1390 35.2
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= Tuercas de servicio pesado de
acero auto-cierre

= Serie CFH & CFHN

Los sujetadores de tuercas CFH estan disponibles en versiones

- A Material Terminar
tratadas térmicamente y no tratadas térmicamente, lo que ofrece la
oportunidad de mejorar la calidad de fijacion con una reduccion CFH-X Acero al carbono None
apreciable de los costos en comparacién con las tuercas de sol- i o —
dadura. CFH-ZI tratado térmicamente Zinc* Claro
CFHN-X Acero al carbono None
CFHN-ZI No tratado térmicamente Zinc* Claro

*Consulte Especificacion de finalizacion en la pagina 6.

Rosca: Interno 2B, ANSI B1.1
(6H, ANSI/ASME B1.13M).

Uso en: CFH-Materiales con dureza Rockwell de B-80 o menos.
CFHN -Materiales con dureza Rockwell de B-60 0 menos.

Estructura del nimero de pieza:
CFH-420-X

L Terminar
Codigo de Rosca
Serie

Dimensiones y Especificaciones

Numero de pieza

+.005 in. B c
Tamafo |Tratamiento | No-tratado D (-13mm) A £01in. | £.005in.
de rosca | térmico térmicamente| Maximo. Min. -.000(.00) |Maximo. [ (*¥.25 mm) | (.13 mm)| Min.
§ 1/4-20 CFH420 CFHN420 .058 .058 344 343 500 189 .380
o
£ |M6x10 | CFHM6 CFHNM6 1.48 1.48 8.75 8.72 12.7 5.0 10.0
=

Datos de instalacion y rendimiento

Tamaio Espesor Fuerza de
de rosca Material del panel instalacion Empuje Torque de rotacion
§ 1/4-20 Acero laminado en frio .060 in. 4800 Ibs. 450 Ibs. 120 in.-Ibs.
= Aluminio .062 in. 3500 Ibs. 370 Ibs. 110 in.-Ibs.
§ M6 x 1.0 Acero laminado en frio 2.24 mm 33 kN 2020 N 23.5 Nem
= Aluminio 2.29 mm 22 kN 1760 N 21.5 Nem
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Tuercas de aluminio
Autoajustables

Serie CA-Aluminio =
| Teminar |

Las tuercas auto-firmantes de aluminio CA proporcionan fuertes

roscas de carga. Todas Ia§ tuercas de cierre automatico de sujetador S Ve ——
cautivo se ajustan a tamafios de orificio estdndar y son dimensional-

----------------------------------------------------------------

mente idénticas a los estandares de la industria.
CA 2024-T4 Aluminio None
I Rosca: Internio 2B, ANSI B1.1 (6H, ANSI/ASME B1.13M).
iu ‘ Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-50 0 menos.
v

- C » D - - B L

Dimensiones y Especificaciones

.............................................................................................................................

— f +.003 in. B c "
Tamano Nimero D (+.08 mm) A £01in. £01in.
derosca | de pieza Maximo. Min. -.000 (-.00) |maximo. | (£.25 mm) | (¥£.25 mm) Min.
#0-56 L] 038 040 166 165 25 07 19
CA256-2 054 056
#4-40 S 038 040 1875 187 25 09 22
CA440-2 054 056
#6-32 CAG32T 038 040 213 212 28 09 27
_ CA632-2 054 056
S| 4832 ] 038 040 234 233 31 13 28
= CA832-2 054 056
2| 4 [ CAT02 038 040
CA1024-2 .054 056 296 205 | 370 16 31
4103y | CA1082-1 038 040
CA1032-2 054 056
CA420-1 054 056
1420 | CA420-2 087 091 344 343 44 A7 34
CA420-3 120 125
M2x04 |—CAM2-1 98 1.0 422 42 6.35 15 48
CAM2-2 138 14
M3x05 |—CAM- 98 1.0 475 473 | 635 20 56
= CAM3-2 138 14
E| m35x06 [-CAMSS 98 1.0 541 538 | 7.1 2.0 6.9
S CAM3.5-2 138 14
B maxo7 [ CAMa- 98 1.0 5.94 5.92 78 3.0 74
i CAM4-2 138 14
M5x 0.8 |—CAMS- 98 1.0 752 749 | 94 38 79
CAM5-2 138 14
CAMS6-1 138 14
, 8.75 873 | 1118 408 86
MEX1.0 a2 2.21 23
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Tuercas hexagonales KAL
= Autoclinchantes

Serie CKN

Las tuercas KAL auto-firmantes CKN proporcionan roscas internas ; Material Terminar
fuertes en material de lamina tan delgado como 1 mm.

CKN Acero al carbono Zinc* Claro
tratado térmicamente

*Consulte Especificacion de finalizacion en la pagina 6.
o ' Rosca: Internio 6H, ANSI/ASME B1.13.

Uso en: CKN — Materiales con dureza Rockwell de B-80 o menos.

- B - = A a—H =

Dimensiones y Especificaciones

% Nimero de pieza B s/ ;@ }
Acero al carbono D +.00 H A T +.08
Tamaiio de rosca Maximo -.20 +.10 Maximo Min. -.00 Min.
CKNM3-1 1.0 1.0
M3 x0.5 4.45 55 2.0 45 45
X CRNW3=2 14 14
= M4 x 0.7 AN 545 7.0 2.2 1.0 1.0 55 55
E CKNM4-2 14 14
— . 1. 1.
(&) M5x 0.8 CIYH 6.45 8.0 3.0 0 0 6.5 6.5
o CKNM5-2 14 1.4
-
‘é’ M6 x 1.0 gmmg; 7.95 10.0 4.0 12 12 8.0 8.0
CKNM8-2 1.4 14
M8 x 1.25 9.95 13.0 45 10.0 10.0
CKNM8-3 2.0 2.0
pafto ge & 0 ena g 0
Acero laminado en frio 5052-H34 Aluminio
= (=7 f f
= Tk /R e 7R
Fuerza de Fuerza de
Tamaiio instalacion Empuje  [Torque de rotacion | instalacion Empuje  [rorque de rotacion
de rosca |Cédigo Vastago [Min. Sdbana (kN) (N) (N°m) (kN) (N) (Nem)
M3 x 0.5 -1 1.0 1.7 490 1.96 5.8 290 1.17
-2 1.4 12.7 780 2.45 6.8 580 1.47
=| maxor -1 1.0 12.7 580 2.94 7.8 390 1.96
£ -2 1.4 13.7 880 3.92 9.8 680 2.94
o M5 x 0.8 -1 1.0 13.7 680 3.92 8.8 440 2.94
ln_: -2 1.4 14.7 980 49 10.7 730 3.92
1] -1 1.0 16.6 880 7.84 1.7 580 5.88
= M6 x 1.0
-2 1.4 19.6 1270 11.76 13.7 880 7.84
M8 x 1.25 -2 14 24.5 1370 15.69 15.6 1070 9.80
-3 2.0 29.4 1760 19.61 17.6 1370 11.76
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Tuercas de lavado
Autoclinchantes =
e Y X Y

15
. Serie CFL =

Las tuercas de descarga CFL ofrecen la ventaja de estar completamente

enrasadas dentro de la lamina al tiempo que proporcionan roscas de Serie Material Terminar
Cargaenmateria|es i it iiieiettiiiieeeteiiiieeeisiiiiies
demasiado ductiles para CFL Acero |.nOX|dabIe Pasivado
golpear. Todas las dimen- serie 300 ASTM A967

siones son idénticas a los

Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-70 0 menos

El perfil de clinching puede variar.

Dimensiones y Especificaciones

Tao D f +003 in. (.08 mm) H B
de rosca |Numero de pieza Maximo. Min. —.000 (.00) Nom. Maximo. Min.
#2-56 GiiE ol A7 060 472 188 060 23
CFL256-2 091 090
#4-40 O AT 060 472 188 060 2
CFLA40-2 091 090
1#6-32 CFLb32-1 212 060 213 2 060 27
CFL632-2 091 090
#8-32 GiE 289 060 290 312 060 28
= CFL832-2 091 090
= | #024 Lo 311 060 312 343 060 31
5 CFL1024-2 091 090
=
=1 03 LI 31 060 312 343 060 31
CFL1032-2 091 090
CFL420-3 125 120
1/4-20 CFL420-4 343 156 344 375 151 34
CFL420-5 187 182
CFL428-3 125 120
1/4-28 CFL4284 343 156 344 375 151 34
CFL428-5 187 182
M2 x 0.4 Gl 435 1.53 437 48 1.53 6.0
CFLM2-2 23 23
M25x 45 |—CreM25- 435 1.53 437 48 1.53 6.0
CFLM2.5-2 23 23
| wm3x05 S 435 1.53 437 48 1.53 6.0
= CFLM3-2 23 23
= -
= m35x06 | CFLM35 535 1.53 54 64 1.53 65
;_2 CFLM3.5-2 2.3 2.3
Pl mexor S 7.35 1.53 7.37 7.9 1.53 7.2
= CFLM4-2 23 23
M5 x 0.8 Sl 79 1.53 792 87 1.53 80
CFLM5-2 23 23
CFLM6-3 318 305
M6 x 1.0 CFLMB4 872 396 874 95 384 88
CFLM6-5 475 475

Continta en la pagina siguiente..
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Tuercas de lavado
= Autoclinchantes

Serie CFL

Continuacion de la pagina anterior.

Datos de instalaciéon y rendimiento

Acero laminado en frio 5052-H34 Aluminio
X
j ]
o A TR /A
Par de Fuerza de Fuerza de
Namero tornillo méaximo instalacion Empuje instalacion Empuje
de pieza (in.-lbs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.)
CFL256-1 1.5 3000 200 2000 200
CFL256-2 1.5 3000 200 2000 200
CFL440-1 25 3000 200 2000 200
CFL440-2 25 3000 200 2000 200
CFL632-1 35 3000 200 2000 200
—| CFL632-2 35 3000 200 2000 200
£ crLs3e-1 5.25 4000 240 2000 240
§ CFL832-2 5.25 4000 240 2000 240
— | CFL1024-1 75 4000 240 4000 240
CFL1024-2 75 4000 240 4000 240
CFL1032-1 7.5 4000 240 4000 240
CFL1032-2 75 4000 240 4000 240
CFL420-3,4,5 36 4500 840 3500 640
CFL428-3,4,5 36 4500 840 3500 640
Par de Fuerza de Fuerza de
Numero tornillo méaximo instalacion Empuje instalacion Empuje
de pieza (Nem) (kN) (kN) (kN) (kN)
CFLM2-1 16 13.3 .890 8.9 .890
CFLM2-2 .16 13.3 .890 8.9 .890
€ CFLM2.5-1 23 13.3 .890 8.9 .890
E| CFLM25-2 23 13.3 .890 8.9 9
% CFLM3-1,2 .36 13.3 .890 8.9 .890
o | CFLM3.5-1,2 4 15 1.0 8.9 9
=| CFLM4-12 1 17.8 1.068 17.8 1.068
CFLM5-1,2 1.3 17.8 1.068 17.8 1.068
CFLM6-3,4,5 4.5 20 3.736 20 3.736
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Miniatura Autoclinchantes
Tuercas autoblocantes

Serie CFE & CFEO =

Roscas autobloqueantes
CFEX & CFEOX
Roscas sin Bloqueo

—

Los sujetadores autocierres CFE estan disefiados para proporcionar Serie ‘ Terminar ‘ Rosca
roscas fuertes en un espacio minimo. Estan disponibles Con roscas e .
de bloqueo y no bloqueo y son directamente intercambiables con los _ ] Autoblogueo
estandares de la industria. CFE.CFEO Lubricante de P&'Il_cma Interno 38, ANSI B1.1
CFEX & CFEOX ROUND seca negra (ML) (6H,ANSI/ASME B1.13M)
CFE & CFEO TOPS
ELLIPTICALLY FORMED
Sin bloqueo
i CFEX,CFEOX| Pasivado ASTM A967 Interno 2B, ANSI B1.1
[ (6H,ANSI/ASME B1.13M)
i N ' Material: Acero inoxidable serie 300
N Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-70 0 menos.
; ] Nota: El rendimiento de bloqueo de rosca para CFE y CFEO

es equivalente a las especificaciones NASM25027
aplicables.

- E-» D -

Dimensiones y Especificaciones

.............................................................................................................................

= =7 :
Numero de pieza +.003 in. +.015in. c
Tamaiio D (08 mm) A (-4 mm) B £,005 in.
de rosca | Autobloqueo | Sin bloqueo | Maximo. Min. -.000(.00) |Maximo | -.000(.00) [ Maximo | (.13 mm) | Min.
#4-40 CHEH GHE ) 060 059 A72 145 .065 A71 192 14
CFEO0440 CFEOX440 040 039
#6-32 Ehto GrE 060 059 213 180 075 212 244 A7
= CFE0632 CFEOX632 .040 .039
= | #3p [CFESSZ | CFEX832 | 060 | .059 200 | 215 | o000 | 289 | 322 | 20
% CFEO832 CFEOX832 .040 .039
| #10-32 RIS ARSI 060 059 290 245 110 .289 322 20
CFEO1032 | CFEOX1032 040 039
1/4-20 CFE420 CFEX420" .060 .059 344 318 120 43 384 08
1/4-28 CFE428 CFEX428' .060 .059
| m3xos [CFEOM3 1 CFEOXMS3 | 102 99 430 | 396 | 19 | 437 | 488 | 38
3 CFEM3 CFEXM3 1.53 1.5
£
| M4x0.7 CLECHE CLEVHNE 1.02 99 7.39 5.23 2.55 7.37 8.17 5.2
‘é’ CFEM4 CFEXM4 1.53 1.5
E M5x0.8 EAEULD GHE O 1.02 9 7.39 6.48 3.05 7.37 8.17 5.2
= CFEM5 CFEXM5 1.53 1.5
M6 x 1.0 CFEM®6 CFEXM6 1.53 1.5 8.74 7.72 3.30 8.72 9.74 7.1

"No esta en stock, disponible bajo pedido especial.

Contintia en la pagina siguiente.
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Miniatura Autoclinchantes
= Tuercas autoblocantes

= Serie CFE & CFEO
Roscas autobloqueantes
CFEX & CFEOX
Roscas sin Bloqueo

Continuacion de la pagina anterior.

Datos de instalacion y rendimiento

Acero laminado en frio 5052-H34 Aluminio
= y=7 Co| 2 C
= 1 T | 7 T | S =7
Espesor de | Fuerza de Torque Fuerza de Torque
Tamaio la hoja instalacion Empuje de rotacion | instalacion Empuje | de rotacion
de roscal Serie (in.) (Ibs.) (Ibs.) (in.-Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in.-Ibs.)
4440 CFEO, CFEOX .040 1500 140 12 900 88 12
CFE, CFEX .060 1500 210 12 900 135 12
4632 CFEO, CFEOX .040 2100 185 20 1200 105 20
= CFE, CFEX .060 2100 255 20 1300 175 20
= 48.3 CFEO, CFEOX .040 2500 260 48 1500 155 48
<I_> CFE, CFEX .060 2500 360 48 1500 255 48
= 4#10-32 CFEO, CFEOX .040 2500 260 48 1500 155 48
CFE, CFEX .060 2500 360 48 1500 255 48
mgg CFE, CFEX .060 3500 420 110 2100 320 110
Acero laminado en frio 5052-H34 Aluminio
Espesor de | Fuerza de Torque Fuerza de Torque
Tamaio la hoja instalacion Empuje de rotacion | instalacion Empuje | de rotacion
de roscal Serie (mm.) (kN) (N) (Nem) (kN) (N) (Nem)
M3x0.5 CFEO, CFEOX 1.0 6.7 622 1.35 4.0 391 1.35
T ' CFE, CFEX 1.5 6.7 934 1.35 4.0 590 1.3
E M4x0.7 CFEO, CFEOX 1.0 1.1 1156 5.42 6.7 689 542
% ' CFE, CFEX 1.5 1.1 1601 5.42 6.7 1134 5.42
B M5x0.8 CFEO, CFEOX 1.0 1.1 1156 5.42 6.7 689 5.42
= CFE, CFEX 1.5 1.1 1601 5.42 6.7 1134 5.42
M6x1.0 CFE, CFEX 1.5 15.6 1864 12.43 9.4 1423 12.43
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Autoclinchantes
Tuercas autoblocantes 02000

Serie CRT, CRTS & CRTA

Los sujetadores de la serie CRT proporcionan una solucién de bajo

. » . . . Serie Material Terminar
costo de instalacién donde se requiere un cierre de cierre con par de
bloqueo repetido. El disefio permite una mayor reutilizacién y mini- - [ oo N th dII ]
miza la posibilidad de dafios en la rosca del tornillo de acoplamiento. CRT Acero al carbono ffé;’ sgbr";?fsfatoedpeez'ﬁia
CRTS Acero |.nOX|dabIe Lubricante de pelicula
- , - oo serie 300 seca negra
CRTA 7075-T6 Aluminio None
i i
W Rosca: Interno 3B, ANSI B1.1 (6H ANSI/ASME B1.13M).
(.) o LI_ Uso en: Acero laminado en frio.
! L 3\” ! Estructura del nimero de pieza:
CRTS 440-1ML

I L—————> Cumple con RoHs
Codigo de Vastago
Codigo de Rosca

Nota: El rendimiento de bloqueo de rosca para CRT y CRTS es :
equivalente a las especificaciones NASM25027 aplicables. > Serie

Dimensiones y Especificaciones

ri - =
A I ASe 2 Codigo
Tamafio| ACeroal| ACEr0 | o, yiniot | de A +003 | B D c H
~ |de rosca carbono | inoxidable Vastago |Maximo| Min. | -.000 |Maximo|Maximo.| +.010 | Nom. | Min.
£ CRT CRTS CRTA X 038 | 040
z #40 Lo . > e T—os—| 187 | 186 | 185 | 135 | 250 | .156
2 CRT CRTS CRTA X 038 | 040
#-32 o e b > | 210 | 28| 220 | 45 | 213 | .87
CRT CRTS CRTA X 038 | 040
#8-32 <o . > g 266 | 25 | 250 | 175 | 343 | 203
#10-32 gg ggg ggﬁ :; ggﬁ 8‘5‘2 312 | 311 | 285 | 205 | 375 | 218
Dimensions & Specifications
Serie Cod ’
_ odigo
E |Tamario| Aceroal| Acero | iniot | “ge | A +08 | B | D c | H
= (de rosca| carbono | inoxidable Vastago [Maximo| Min. | -00 [Méaximo| Maximo| #.010 | Nom. | Min.
- CRT CRTS CRTA X 97 | 10
o
£ (M3x05—Ccor CRTS =T E T 475 | 473 | 485 | 343 | 635 | 4
2 CRT CRTS CRTA X 97 10
M4 X 0.7 |—=c = — - 17— 676 | 673 | 62 | 445 | 873 | 52
CRT CRTS CRTA 1 97 | 10
M5 x 0.8 [—co RS T > e T ] 792 | 79 74 | 521 | 953 | 586
tNo esté en stock, disponible bajo pedido especial. ~ *Se requiere tomillo lubricado. Contintia en la pagina siguiente.
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Autoclinchantes
Tuercas autoblocantes

= Serie CRT, CRTS & CRTA

INCH (in.)

Acero laminado en frio

5052-H34 Aluminio

Fuerza de Torque de Fuerza de Torque de

Tamaiio de Codigo de instalacion Empuje rotacion instalacion Empuje rotacion

rosca Vastago (Ibs.) (Ibs.) (in.-Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in.-lbs.)
4440 -1 3000 150 30 1600 130 25
-2 3000 250 40 2000 200 35
4632 -1 4000 150 45 2400 130 25
-2 4300 275 50 2700 225 45
4830 -1 4000 190 50 2700 150 45
-2 4300 300 70 3000 250 50
#10-32 -1 4000 250 100 3200 150 90
-2 4300 300 120 3200 250 105

Datos de Instalacion y Rendimiento

METRIC (mm)

Acero laminado en frio

5052-H34 Aluminio

= | &2 | &2
i Fuerza de Torque de Fuerza de Torque de
Tamaiio de Codigo de instalacion Empuje rotacion instalacion Empuje rotacion
rosca Vastago (kN) (N) (Nem) (kN) (N) (Nem)
-1 13.3 667 34 7.1 578 2.8
M3x05 2 13.3 112 45 8.9 667 4
-1 17.8 845 5.6 12 667 5.1
M4 x0.7 2 19.1 1334 7.9 13.3 1112 5.7
-1 17.8 1112 1.3 14.2 667 10.2
M5 x08 2 19.1 1334 13.6 14.2 112 1.9
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Autoclinchantes
Tuercas de bloqueo de

cuello superior

Serie CPL & CPLC =
Las tuercas de bloqueo de cuello superior CPL combinan un montaje
autocierre confiable con un elemento de bloqueo de rosca no metalico

ot a0lG CON N EIEMENo C6 DIOGUEO de 0SCa N0 METAIC0 cxeneersacsrsovnsssonesns ooossrsnnoronos ovonsnonsonstos
cpL | Aceroalcarbono |z Claro Nylon
tratado térmicamente
CPLC Acero |.nOX|dabIe Pasivado Nylon
serie 300 ASTM A967

NYLON «——C t—.060 In.
Ead Lt ELEMENT\ (mm) - *Consulte Especificacion de finalizacion en la pagina 6.
K Rosca: Interno 2B, ANSI B1.1 (6H, ANSI/ASME B1.13M).
Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-70 0 menos.

Nota 1. Consejos de instalacionHojas delgadas: Se pueden
instalar en un grosor de panel de .040 a .059 pul
gadas (1 mm a 1,5 mm) si el sujetador esparcial
mente Instalado en hoja. El cuello moleteado
debe elevarse por encima de la hoja por la
diferencia en espesor desde .059 pulgadas (1.5mm).

N\
L IIIS\\\
y X
>

Hojas gruesas: Si el sujetador se instala en una hoja de mas de .070
pulgadas (1.7 mm), el cuello moleteado puede agri
etarse si El tornillo de acoplamiento se aprieta por
encima del limite de par maximo.

Nota 2. El rendimiento de bloqueo de rosca para CPL y
CPLC es equivalente al NASM25027 aplicable
caracteristicas técnicas.

Dimensiones y Especificaciones

See Note 1
+.003 in.

Tamafio Nimero de pieza Espesor de (.08mm) A B c D
de rosca | Acero alcarbon | Acero inoxidable la hoja -.000(.00) Maximo | Maximo |Maximo | Méximo Min.
#4-40 CPL440 CPLC440 .040-.070 234 233 | 274 | 130 | 215 132
£ #6-32 CPL632 CPLC632 .040-.070 265 264 | .305 | 130 | .246 158
§ #8-32 CPL832 CPLC832 .040-.070 297 296 | .338 | 155 | .278 184
#10-32 CPL1032 CPLC1032 .040-.070 312 311 353 | 165 | .293 210
E| M3x05 CPLM3 CPLCM3 1-1.78 6.0 598 | 7.01 [ 3.56 | 5.52 4.32
g M4 x 0.7 CPLM4 CPLCM4 1-1.78 75 748 | 854 4.2 7.01 5.59
E | M5x0.8 CPLM5 CPLCM5 1-1.78 8.0 7.98 9.0 445 | 7.52 6.35

Contintia en la pagina siguiente.
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Autoclinchantes
Tuercas de bloqueo de
0000 cuello superior

Serie CPL & CPLC

Continuacion de la pagina anterior.

Datos de Instalacion y Rendimiento

.048 in. Acero laminado en frio .060 in. Acero laminado en frio
) N Iy — =
8|7 b | | 2| | &
= /A /A
Par de tornillo | Fuerza de Torque Fuerza de Torque
Tamafio maximo instalacion Empuje de rotacion instalacion Empuje de rotacion
de rosca (in.-lbs.) (Ibs.) (Ibs.) (in.-Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in.-lbs.)
#4-40 9.3 3000 225 20 3000 260 20
#6-32 12.9 3000 270 30 3000 290 30
#8-32 19.1 3000 270 60 3000 290 60
#10-32 26 3000 310 70 3000 350 70
. .060 in. 5052H34 Aluminio .040 in. 5052H34 Aluminio
=
; Par de tornillo | Fuerza de Torque Fuerza de Torque
LE’ Tamafio maximo instalacion Empuje de rotacion instalacion Empuje de rotacion
de rosca (in.-lbs.) (Ibs.) (Ibs.) (in.-Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in.-lbs.)
#4-40 9.3 2000 225 20 1500 160 20
#6-32 12.9 2000 285 30 1500 180 25
#8-32 19.1 2000 290 60 1500 180 28
#10-32 26 2000 300 70 1500 180 40
1.5mm Acero laminado en frio 1.2mm Acero laminado en frio
Par de tornillo | Fuerza de Torque Fuerza de Torque
Tamafio maximo instalacion Empuje de rotacion instalacion Empuje de rotacion
de rosca (Nem) (kN) (N) (Nem) (kN) (N) (Nem)
M3 x 0.5 1.13 13.34 1156 2.25 13.34 1000 2.25
M4 x 0.7 2.3 13.34 1290 6.77 13.34 1200 6.77
M5 x 0.8 3.12 13.34 1557 7.9 13.34 1380 7.9
T 1.5mm 5052H34 Aluminio 1.0mm 5052H34 Aluminio
£
E’ Par de tornillo Fuerza de Torque Fuerza de Torque
T Tamafio maximo instalacion Empuje de rotacion instalacion Empuje de rotacion
= | derosca (Nem) (kN) (N) (Nem) (kN) (N) (Nem)
M3 x 0.5 1.13 8.90 1000 2.25 6.67 710 2.25
M4 x 0.7 2.3 8.90 1290 6.77 6.67 800 3.16
M5 x 0.8 3.12 8.90 1330 7.9 6.67 800 4.51
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Pernos autoclinchantes
Cabezal de descarga

Serie CH, CHS & CHA

"—

Los pernos CH proporcionan un solido ensamblaje de cabezal Serie Material ‘ Terminar
empotrado en material tan delgado como .040 pulgadas (1.0 M)
con un alto rendimiento de torsién y empuije. Acero al carbono .
T ) CH o Zinc* Claro
- tratado térmicamente
‘ CHS Acero inoxidable Pasivado
Serie 300 ASTM A967
CHA 2024,'T,4 None
: J Aluminio

*Consulte Especificacion de finalizacion en la pégina 6.
Externo 2A, ANSI B1.1 (6g ANSI/ASME B1.13M).**
CH- Materiales con dureza Rockwell de B-80 o menos.

CHS- Materiales con dureza Rockwell de B-70 0 menos.
CHA- Materiales con dureza Rockwell de B-50 0 menos.

Estructuraiiel numero de pieza:
CH 256-4

=

Rosca:

Cédigo de longitud Uso en:

Codigo de Rosca

Serie **Consulte la Nota 3 en la pagina 6 para obtener informacién sobre las
especificaciones de medicion.
Dimensiones y Especificaciones
— Tamano
% maximo »
= L de Orificio T
Tamafio | Cédigo de Largura £.015 in. D +.003 | en pieza
de rosca| Rosca | .250 | .312 | .375|.500 | .625 |.750 | .875 | 1.00 |1.25 [1.50 [ *.015 | -.000 [ adjuntas | Min. | Min.
#2-56 256 -4 -5 -6 8 | -10 |12 144 .085 105 187 | .040
#4-40 440 -4 -5 -6 8 [ -10 |12 | -14 | -16" | -20 176 AN 135 219 ] .040
= #6-32 632 -4 -5 -6 8 [ -10 |12 | -14 | -16 | -20 | -24" | .206 137 .160 250 | .040
=] #8-32 832 -4 -5 6 | -8 |10 |12 | 14 | 16 | -20 | -24"| .237 163 185 281 ] .040
5 #10-24 1024 S| -6 [ -8 |10 |12 | 14 | 16 | -20 | -247 | .256 189 210 281 | .040
= #10-32 1032 S -6 | -8 |10 |12 | 14 | 16 | -20 | -24 | .256 189 210 281 | .040
1/4-20 420 6 | -8 |10 |12 | 14 | 16 |-20 |-24 | .337 249 270 312 ] .062
5/16-18 518 -8 | -10 |12 | -14 | -16 [ -20 | -24 | .376 311 333 375 ] .093

1 Para los pernos de aluminio, los valores son el 60% de los enumerados.

Dimensiones y Especificaciones

.............................................................................................................................

+ No esta en stock, disponible bajo pedido especial.

= Tamano
= L | maximo
= L Z=""| e orificio ,
Tamafio |Cédigo de Largura *.4 mm D +.08 | en pieza
derosca| Rosca |6 |8 |10 |12 |15 |18 |20 (22 |25 |28 |30 |35 |38 | +4 -.00 adjuntas | Min. [ Min.
M25x045 | M2.5 [-6" |-8" |10 |-127|-15" |-181 4.1 2.5 3.1 54 1.0
e | _M3x05 M3 6" |-8 |-10 |-12|-15 |-18 |-20 [-22 |-25 4.6 3.0 3.6 5.6 1.0
E| 3506 | M35 |6 |-8 [-10 [-12]-15 |-18 |-20 |-22 |-25 |-28 |-30 53 35 4.1 6.4 1.0
% M4x0.7 M4 6" |-8 |-10 |-12 |-15 |-18 |-20 |-22 |-25 |-28 |-30 |-35 |-38 59 4.0 4.6 7.2 1.0
E M5x0.8 M5 -8 |-10 |-12 |-15 [-18 |-20 |-22 |-25 |-28 |-30 |-35 |-38 6.5 5.0 5.6 7.2 1.0
= | M6x1.0 M6 -10 |-12 |-15 |-18 [-20 |-22 |-25 |-28 |-30 |-35 |-38 8.2 6.0 6.6 7.9 1.6
M8x1.25 M8 -12"{-15 [-18 |-20 |-22 |-25 |-28 |-30 [-35 |-38 9.6 8.0 8.6 9.6 2.4

Nota: Los pernos estan disponibles en longitudes de hasta 3 pulgadas (76,2 mm) bajo pedido especial para 1/4-20/M6 y mayores.

Contintia en la pagina siguiente.
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Pernos autoclinchantes
= Cabezal de descarga

= Serie CH, CHS & CHA

Stud

Continuacion de la pagina anterior.

Utillaje * 1

Sheet _/ Length

Nota 1. of Stud
Para espesores de material de +125in.
(3.175mm)

™ =
en el yunque. il

Herramientas para un grosor de hoja de .059 pulg. (1,51 mm.) y menos con tamafios de
rosca #2 (M2.5) a #10 (M5) y menos de .093 pulgadas (2.3 mm) para roscas de 1/4 pulga-

da (M6).
Nota 2.
Para espesores de material de
.060 pulgadas o0 mas, se necesi- .
ta un orificio pasante en el Sheet Length
yunque. of Stud
+1251in.
{(3.175 mm))
\\ Assembh
Anvil
Herramientas para espesores de hoja de .060 pulg (1.51 mm.) minimo y mayor
con tamafios de rosca #2 (M2.5) a #10 (M5) y .092 pulg (2.3 mm) minimo y
mayor para roscas de 1/4 pulgada (M6) y 5/16 pulg. (M8).
Dimensiones del yunque (in.) Dimensiones del yunque(mm)
Codigo de Codigo de
Rosca X +.004 Y +.003 Rosca X+.1 Y +.08
256 110 .087 M2.5 3.1 2.53
440 136 13 M3 36 3.03
ol B o132 o198 E[ w5 41 353
= 832 .188 165 o 7 6 103
5 1024 216 191 = : ;
= 1032 216 191 < M5 56 508
420 295 250 M6 6.6 6.03
518 334 3125 M8 8.6 8.03

.059 pulgadas 0 menos, se

necesita un agujero avellanado
Assembl}'

Continta en la pagina siguiente.
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Pernos autoclinchantes

.......Cabezal de descarga S

Serie CH, CHS & CHA

Continuacion de la pagina anterior.

Datos de Instalacion y Rendimiento

== SO =
= = ! 2
= t ol i/
Apriete de tuercas Fuerza de instalacion Torque de rotacion Tiron
Codigo de Rosca SERIE (in-lbs) Espesor de la hoja (Ibs.) Empuje (in.-lbs.) (Ibs)
CH 4.4 .062 ALUM 2000 100 5 425
5 CHS 2.7 .062 ALUM 2000 100 4.5 300
CH 4.4 .060 STEEL 2500 180 5 425
CHS 2.7 .060 STEEL 2500 180 4.5 300
CH 8.7 .062 ALUM 3800 170 10 650
o CHS 5.9 .062 ALUM 3200 170 8 500
CH 8.7 .060 STEEL 4300 275 10 650
CHS 5.9 .060 STEEL 4700 275 8 500
CH 14 .062 ALUM 3800 180 17 850
& CHS 11 .062 ALUM 3500 180 16 775
CH 14 .060 STEEL 4700 300 20 850
CHS 11 .060 STEEL 5000 300 16 775
a CH 20 .062 ALUM 4800 220 28 1000
= ) CHS 16 .062 ALUM 4500 220 28 940
zZ CH 25 .060 STEEL 6800 375 40 1270
= CHS 19 .060 STEEL 5500 375 28 1130
CH 28 .062 ALUM 5500 270 30 1220
G CHS 24 .062 ALUM 5500 270 30 1220
CH 32 ,060 STEEL 7500 450 60 1410
CHS 28 .060 STEEL 6300 450 50 1410
CH 69 .093 ALUM 6500 310 65 2300
o CHS 55 .093 ALUM 6500 310 65 2100
CH 77 ,088 STEEL 9500 575 100 2550
CHS 67 .088 STEEL 10000 575 100 2550
CH 85 .093 ALUM 6500 430 100 2280
5 CHS 74 .093 ALUM 6700 430 100 2280
CH 130 ,093 STEEL 10000 650 175 3475
CHS 102 .093 STEEL 11200 650 175 3120
Apriete de tuercas Fuerza de instalacion Empuje Torque de rotacion Tiron
Codigo de Rosca SERIE (N-m) Espesor de la hoja (kN) (N) (N-m) (N)
CH 0.78 1.6 mm ALUM 8.9 465 1.0 2600
V25 CHS 0.48 1.6 mm ALUM 11.6 465 0.8 1820
CH 0.84 1.5 mm STEEL 11.1 740 1.0 2800
CHS 0.48 1.5 mm STEEL 13.8 740 0.8 1820
CH 1.1 1.6 mm ALUM 12.9 600 1.7 3150
CHS 0.81 1.6 mm ALUM 12.9 600 1.3. 2570
M3 CH 1.4 1.5 mm STEEL 14.7 820 1.7 3840
CHS 0.77 1.5 mm STEEL 14.7 820 1.3 2440
CH 1.6 1.6 mm ALUM 15.6 800 1.7 3780
CHS 1.3 1.6 mm ALUM 15.6 800 1.7 3445
M35 CH 1.6 1.5 mm STEEL 22.3 1335 2.8 0.78
CHS 1.3 1.5 mm STEEL 22.3 1335 2.0 3445
o CH 2.1 1.6 mm ALUM 20 975 2.9 4448
& va CHS 1.8 1.6 mm ALUM 22.3 975 2.9 4180
w CH 2.7 1.5 mm STEEL 28.9 1780 4.2 5650
= CHS 2 1.5 mm STEEL 26.7 1780 2.9 4775
CH 3.1 1.6 mm ALUM 24.5 1070 3.5 5170
CHS 2.5 1.6 mm ALUM 24.5 1070 3.5 4760
M3 CH 3.8 1.5 mm STEEL 33.4 2000 6.5 6270
CHS 3.2 1.5 mm STEEL 32.5 2000 6.3 6000
CH 7.3 2.4 mm ALUM 28.9 1660 7.3 10200
V6 CHS 5.7 2.4 mm ALUM 28.9 1660 7.3 9090
CH 8.1 2.2 mm STEEL 44.5 2560 11.3 11300
CHS 6.7 2.2 mm STEEL 44.5 2560 10.1 10600
CH 10 2.4 mm ALUM 29.7 1910 11.3 10500
v CHS 8 2.4 mm ALUM 29.8 1910 113 9540
CH 15 2.2 mm STEEL 44.5 2890 19.2 15450
CHS 11 2.2 mm STEEL 49.8 2890 17.5 13630
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acero 1noxidable

Serie CHTS

Pernos autoclinchantes para =

Serie Material Terminar
LOS pernos CHTS estén hechos de acero |nox|dab|e tratado térrmca_ ................................................................
mente que proporciona un conjunto fuerte de cabezal empotrado en Acero inoxidable Pasivado
material de acero inoxidable tan delgado como .040 pulgadas (1 CHTS .
mm) con un alto rendimiento de salida y empuje de torque. Serie 400 ASTM A967

Rosca: External 2A, ANSI B1.1 (6g ANSI/ASME B1.13M).
Uso en: CHTS - Materiales con dureza Rockwell de B-92 o0 menos.

Estructura del numero de pieza:
CHTS 440-8

L 1 P

Cadigo de longitud

1L WL

Codigo de Rosca

—— > Serie

Dimensiones y Especificaciones

=
% L Tamaiio del »
= orificio en la
Largura *.015 in. hoja
— | Tamaiio Codigo de Espesor | +.003 D 1]
£ |de rosca| Serie | Rosca | .250 | .312 | .375 | .500 | .625 [ .750 [ .875 | 1.00 | 1.25 | 1.50 | de lahoja| -.000 [ #.015 [méximo| Min.
; #4-40 | CHTS | 440 -4 -5 -6 -8 10 | 12 | 14 | 16 .040-.095| .11 176 | .085 | .219
E #6-32 | CHTS [ 632 -4 -5 -6 -8 10 | 12 | 14 | 16 | -20 | -24 [.040-.095( .137 206 | .090 | .250
#8-32 | CHTS | 832 -4 -5 6 -8 10 | 12 | 14 | 16 | -20 | -24 |.040-.095| .163 2237 | .090 | .281
#10-32 [ CHTS | 1032 -5 6 -8 10 | 12 | 14 | -16 | -20 | -24 |.040-.095| .189 .256 | .100 | .281
1/4-20 [ CHTS | 420 6 -8 10 [ 12 | 14 | 16 | -20 | -24 [.062-117 [ .249 337 | 135 | 312
5/16-18 | CHTS | 518 -8 10 | 12 | 14 | 16 | -20 | -24 |.093-.148| .311 376 | 160 | .375

Dimensiones y Especificaciones

= /=7 .
% L Tamaﬁel
f orificio en la

- Largura £.4 mm. hoja

E Tamafio Codigo de Espesor | +.08 D u

o de rosca| Serie | Rosca 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 |[delahoja| -.00 .4 |Maximo| Min.

'n__: M3 x0.5[CHTS| M3 -6 8 10 | 12 [ 15 | 18 | -20 | -25 1-24 3 46 | 21 5.6

E M4 x 0.7 | CHTS | M4 -6 8 -10 12 15 | 18 | -20 | -25 30 35 | 1-24 4 59 | 24 | 72
M5x 0.8 CHTS| M5 8 0 [ 12 [ 15| 18 | 20 | 25 | -30 | -35 | 1-24 5 65 | 27 | 72
M6 x 1.0 [CHTS [ M6 10 | 12 [ 145 | 18 [ 20 | 25 | -30 | -35 | 1.6-3 6 82 | 30 [ 79
M8 x 1.25| CHTS| M8 12 | 15 | 18 | 20 | 25 | -30 [ -35 | 24-38 8 96 | 3.7 | 96

Nota: Todos los articulos estan sujetos a pedido minimo. Contindia en la pagina siguiente..

00 0000000000000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

36 www.captive-fastener.com « 207-337-6800 FAX: 201-337-1012 captive fastener corporation 2020



Pernos autoclinchantes para
acero 1moxidable

Serie CHTS

Continuacion de la pagina anterior.

IProcedimiento de instalacion

Perfore o perfore el orificio del tamafio adecuado en el

material original y aplique la fuerza recomendada, con una

prensa de taller estandar, para colocar completamente el PUNCH

sujetador. Para obtener los mejores resultados, se debe

usar un punzén plano con una dureza minima de Rockwell =
C55 junto con un yunque especial que tenga un anillo eleva-

do. Esto asegurara el desplazamiento completo del material

de acero inoxidable en el anillo de pinzén del perno.

Asegurese de controlar la altura del anillo en el yunque per-

iddicamente y reemplace el yunque cuando la altura del anil- SHEET
lo se desgaste a .005 pulgadas (.13 mm) para asegurar el TRl INSTALLED STUD
rendimiento deseado

STUD

ANVIL

) Dimensiones del yunque (in.)
| g0 ce F G H R1 R2
S 440 113 144 174 010 003 005
T [ 632 140 170 200 010 003 005 G
z| 832 166 202 236 010 003 005 .
1032 | 491 | 235 | 275 | 010 | 003 | .005 05° F 45
420 251 310 363 1020 003 1005 R E—a
518 313 385 474 020 003 005 Rt
L H-
+.125 in.
’ET Codico d Dimensiones del yunque (mm.) (3'18mm) /
£ “Rosea | E F G H R1 R2 /
S| M3x05 | 3.05 3.81 457 25 08 13
= RAISED RING ANVIL
e[ M4x0.7 | 4.04 4.95 582 25 08 13 T
g M5x0.8 | 5.08 6.15 7.16 25 .08 13
M6x1.0 | 6.05 7.87 8.79 51 08 13
M8x1.25 | 7.95 9.78 | 1027 51 .08 13

P 00000000 0000000000 0000000000000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2020  captive fastener corporation 207-337-6800 FAX: 201-337-1012 - www.captive-fastener.com 37



AN

AR
A

acero 1noxidable

Serie CHTS

Pernos autoclinchantes para =

32
3
3

Continuacion de la pagina anterior.

Datos de Instalaciéon y Rendimiento

) D] —
=
Par maximo de
apriecion Sabana  |Dureza (HRB)| Fuerza de Torque de
= de tuercas Espesor y maxima de Instalacion Empuje rotacion Tiron
= | Codigo de Rosca (in-lbs.) Material lamina (Ibs.) (Ibs.) (in.-lbs.) (Ibs.)
§ 440 6 .060 SS 87 9000 450 16 800
632 11 .060 SS 87 9500 540 27 1350
832 21 .060 SS 86 11200 780 58 1800
1032 33 .060 SS 86 12000 800 95 2250
420 70 .060 SS 88 13000 1600 156 3900
518 80 .090 SS 92 16000 1775 295 7375
~ — =
s | 22 |& it | 5
= f
Par maximo de
E apriecion Sabana  |Dureza (HRB)| Fuerza de Torque de
E de tuercas Espesor y maxima de Instalacion Empuje rotacion Tiron
% Codigo de Rosca (Nem) Material lamina (kN) (N) (Nem) (N)
E M3 x 0.5 9 1.5mm SS 87 40 2200 1.8 3500
M4 x 0.7 2.1 1.5mm SS 86 50 3210 6.5 8000
M5 x 0.8 43 1.5mm SS 86 53 3560 10.7 10000
M6 x 1.0 7.2 1.5mm SS 88 58 4200 15.9 14900
M8 x 1.25 9.0 2.3mm SS 92 71 7895 33.3 32804
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Pernos autoclinchantes

Los pernos CH2S estan hechos de acero inoxidable tratado térmica-
mente que proporciona un conjunto fuerte de cabezal empotrado en
material de acero inoxidable tan delgado como .040 pulgadas (1
mm) con un alto rendimiento de salida y empuje de torque.
Proporcionan una excelente resistencia a la corrosién y se
recomiendan para su uso en aplicaciones marinas, de servicio de
alimentos y médicas. También se pueden usar en aplicaciones de
hasta 1200 ° F.

Al
u
]
[l
I
| ]
Il
L]
a

para Acero Inoxidable con
Resistencia superior a la corrosion

Serie CH2S

Serie Material Terminar
CH2S /0.\286_ Pasivado
Acero inoxidable ASTM A967

Rosca: Externo 2A, ANSI B1.1 (6g ANSI/ASME B1.13M)
Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-92 o menos.

Estructura del niumero de pieza:

CH2S-440-10

e

Cadigo de longitud
Codigo de Rosca

Serie
Dimensiones y Especificaciones
5 L =~ I
Tamafo | Codigo de Largura £.015 in Espesor de| +.003 | D u _
derosca| Rosca |.290|.312 | .375 |.500 | .625 | .750 | .875| 1.00 | 1.25 | 1.50 la hoja .000 |£.015| Max | Min
4-40 440 -4 -5 -6 8 |10 12 | 14 | -16 .040-.095 A1 176 | .085 | .219
E #6-32 632 -4 -5 -6 8 |10 ] 12 | 14 | 16 | -20 | -24 | .040-.095 A37 | 206 | .090 | .250
5 #8-32 832 -4 -5 -6 8 |10 | 12 | 14 | -16 | -20 | -24 | .040-.095 | .163 | .237 | .090 | .281
Z | #10-32 | 1032 -5 -6 8 |10 ] 12 | 14 | 16 | -20 | -24 | .062-.170 189 | .256 | .100 | .281
1/4-20 | 420 -6 8 |10 | 12 | 14 | -16 | -20 | -24 | .062-.170 249 | 337 | 135 | 312

Dimensiones y Especificaciones

= L &
Tamaio de| codigo de Largura £ .4 mm Espesor de| +.08 D U
rosca Rosca | 6 8 10 | 12 | 15 | 18 | 20 [ 25 | 30 | 35 la hoja .00 *4 | Max | Min.
g M3 x0.5] M3 6 | -8 ) -10 | 12 |15 18 [ -20 | -25 1-24 3 46 | 2.1 5.6
o [M4x07| M4 6 | 8 )10 12|15 18 [-20 | -25 | -30 | -35 1-24 4 59 | 24 7.2
P__‘ M5x0.8] M5 8 | 10 [ 12 [-15] 18 | -20 | -25 | -30 | -35 1-24 5 6.5 | 27 7.2
= M6x1.0| M6 8 |10 |12 [-15] 18 | -20 | -25 | -30 | -35 16-3 6 82 | 3.0 7.9

Nota: Todos los articulos estan sujetos a pedido minimo.
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Pernos autoclinchantes

para Acero Inoxidable con
Resistencia superior a la corrosion

Serie CH2S

Continuacién de la pagina anterior.

Datos de Instalacion y Rendimiento

Par maximo de
= apriecion Espesory |Dureza (HRB)| Fuerza de Torque de
g de tuercas material de la | maxima de Instalacion Empuje rotacion Tiron
2 Codigo de Rosca (in-lbs.) lamina lamina (Ibs.) (Ibs.) (in.-lbs.) (Ibs.)
440 8.1 .045 SS 86 9000 520 10.6 605
632 16 .045 SS 86 9500 670 19.5 940
832 28 .045 SS 86 11200 785 37.5 1415
1032 34 .045 SS 86 12000 800 59.5 1500
y—— i
s | =7 | S | s | £
=
E Par maximo de
o apriecion Espesory |Dureza (HRB)| Fuerzade Torque de
[ de tuercas material de la | maxima de Instalacion Empuje rotacion Tiron
g Codigo de Rosca (Nem) lamina lamina (kN) (N) (Nem) (N)
M3 x 0.5 1.3 1.14mm SS 86 40 2500 1.6 3500
M4 x 0.7 2.9 1.14mm SS 86 50 3000 3.9 6000
M5 x 0.8 4.4 1.14mm SS 86 53 3560 7.35 7320
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La cabeza del perno permanecera

Pernos autoclinchantes
Alto par

Serie HCH, HCHS & HCHB

(Alto Par)

Los pernos de alto par de HCH ofrecen ventajas sobre los pernos de
soldadura y otros elementos de fijacién. La configuracion de cabeza
pesada proporciona una mayor salida de par y una resistencia de
traccidn mejorada.Los pernos de bronce Phospher proporcionan una
excelente conductividad eléctrica

y fijacién mecanica en cobre.

por encima de la superficie cuan-

HCH 1024-8

Estructura del nimero de

. do se instale correctamente.

LI
(7 O\
\ $/
I

> Codigo de longitud

———> Codigo de Rosca

Acero al carbono medio

HCH o Zinc* Claro
tratado térmicamente
HCHS Acero |anX|dab|e Pasivado
Serie 300 ASTM A967
HCHB Bronce Fosforo None
CDA-510

*Consulte Especificacion de finalizacion en la pégina 6.

Rosca:
Uso en: Acero laminado en frio o aluminio 5052-H34 con dureza

Externo 2A, ANSI B1.1 (6g ANSI/ASME B1.13M).**

Rockwell de la siguiente manera:

HCH- Materiales con dureza Rockwell de B-85 o menos.
HCHS- Materiales con dureza Rockwell de B-70 o menos.
HCHB- Materiales con dureza Rockwell de B-55 0 menos.

pieza: Serie **Consulte la Nota 3 en la pagina 6 para obtener informacion
sobre las especificaciones de medicion.
.......................................... imensiones y Especificaciones @ oo
S 2
% f — Tamano
- L méximo de
‘= | Tamaio | Codigo de Largura £.015 in. +.005 | orificio en A B
':‘l_:’ de rosca Rosca | .500 | .750 | 1.00 | 1.25 | 1.50 | 1.75 | Min. | —.000 piezas adjuntas| Max. £01 Min.
CZJ #10-24 1024 8 | 12| 16 | 20 | -24 | -28 | .050 190 252 .040 .300 415
- #10-32 1032 8 | 12| 16 | -20 | -24 | -28' [ .050 190 252 .040 .300 415
1/4-20 420 8 | 12| 16 | -20 | -24 | -28' [ .060 250 312 .050 .380 460
5/16-18 518 8| 12| 16 | 20 | -24 | -28' | .075 312 374 070 480 500
3/8-16 616 12 | 16 | -20 | -24 | -28' | .090 375 437 .085 580 530

Resistencia del Rosca: HCH = 120 ksi / HCHS = 75 ksi / HCHB = 60 ksi.
1 No esta en stock, disponible bajo pedido especial.

Dimensiones y Especificaciones

.................................................................................................................................

% é Tamano
=3 = L ? méximo de
£ | Tamaio |cedigo de Largura £.4 mm +13 | orificio en A B
% de rosca Rosca 20 25 30 35 40 50 Min. —-.00 |piezas adjuntas|  Max. £25 Min.
= M5x0.8 M5 20 | -25 | -30 | -35 | -40 | -50 1.3 5.0 6.4 1.14 7.8 10.7
= | M6x1.0 M6 20 | 25 | -30 | -35 | -40 | -50 1.5 6.0 7.5 1.27 94 1.5
M8x1.25 M8 20 | 25 | -30 | -35 | 40 | -50 2.0 8.0 9.5 1.78 12.5 12.7
M10x1.5 M10 20 | 25 | -30 | -35 | -40 | -50 2.3 10.0 11.5 2.29 15.7 13.7

Resistencia del hilo: HCH = 900 MPa / HCHS = 515 MPa / HCHB = 415 MPa.
Nota: Los pernos estan disponibles en longitudes de hasta 3 pulgadas (76,2 mm) bajo pedido especial para 1/4-20/M6 y mayores.

Continta en la pagina siguiente.
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Pernos autoclinchantes
Alto par

Serie HCH, HCHS & HCHB
(Alto Par)

Datos de Instalacion y Rendimiento

% ,@/ Dureza 4
= 1 (HRB) max{ sl i/ orassde | Apriete maximo
Codigo de Espesor y material de la | ima de Instalacién rotacion de tuercas
Rosca Serie lamina lamina (Ibs.) Empuje (Ibs.)]  (it.-lbs.) (ft.~lbs.)
HCH .060 Aluminio 15 3000 180 4 4.6
1024 HCH .060 Acero_ 65 6000 375 ® 4.6
1032 HCHS .050 Aluminio 38 3000 180 4 25
HCHS .058 Aluminio 52 4500 325 4 25
HCHB .061 Cobre CDA-110 28 3400 150 2.9 1.7
HCH .060 Aluminio 43 5500 285 11 9.6
HCH .060 Acero 59 7000 480 11 9.6
420 HCHS .064 Aluminio 32 4000 285 8 52
= HCHS .072 Aluminio 43 6500 480 8 52
= HCHB .061 Cobre CDA-110 28 6000 380 S 3.6
E HCH .091 Aluminio 39 8000 380 22 20
= HCH .090 Acero 58 10000 590 22 20
518 HCHS .087 Aluminio 41 5500 380 15 11
HCHS .099 Acero 44 7500 590 15 11
HCHB .126 Cobre CDA-110 32 7500 500 11 7
HCH .091 Aluminio 39 12000 550 25 35
HCH .090 Acero 58 16000 780 36 35
616 HCHS .123 Aluminio 44 10000 560 25 19
HCHS .099 Acero 44 13000 780 25 19
HCHB .126 Cobre CDA-110 32 12000 560 18 13
Dureza (HRB) Torque de Apriete maximo
Cadigo de Espesor y material de Ia | maxima de Fuerza de rotacion de tuercas
Rosca Serie lamina lamina | Instalacion(kN) | Empuje (N) (N +m) (Nem)
HCH 1.5 Aluminio 15 13 800 54 7.7
HCH 1.5 Acero 65 26 1500 7.6 7.7
M5 x 0.8 HCHS 1.62 Aluminio 35 12.4 800 54 3.8
HCHS 1.47 Aluminio 54 217 1500 6.4 3.8
HCHB 1.5 Cobre CDA-110 28 15.6 1115 34 2.7
HCH 1.5 Aluminio 43 29 1270 14 13
HCH 1.5 Acero 59 33 1750 14 13
— M6 x 1.0 HCHS 1.62 Aluminio 35 15.4 1270 1" 6.5
E HCHS 1.6 Aluminio 45 246 1750 1" 6.5
3 HCHB 1.5 Cobre CDA-110 28 25.3 1600 6.7 45
o HCH 2.3 Aluminio 39 35.6 1700 30 32
] HCH 2.3 Acero 58 445 2200 30 32
= M8 x 1.25 HCHS 2.23 Aluminio 44 244 1700 20 16
HCHS 2.48 Acero 43 37.8 2100 20 16
HCHB 3.2 Cobre CDA-110 32 33 2250 15.3 11
HCH 2.3 Aluminio 39 53.3 2445 36 63
HCH 2.3 Acero 58 91.2 3470 49 63
M10x 1.5 HCHS 2.3 Aluminio 44 444 2445 36 31
HCHS 2.3 Acero 44 57.7 3470 36 31
HCHB 3.2 Cobre CDA-110 32 53.3 2500 25 22
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Pernos autoclinchantes
Alto par (Cabeza Ancha)

Serie HCW
(Cabeza Ancha)

Serie Material Terminar

Los pernos de cabeza ancha HCW ofrecen ventajas sobre
los pernos de soldadura y otros sujetadores. La configu-
racion de cabeza ancha proporciona fuertes roscas de
carga en materiales tan delgados como .040 pulgadas (1
mm).

Acero al carbono
medio
tratado térmicamente

*Consulte Especificacion de finalizacion en la pégina 6.

Zinc* Claro

Externo 2A, ANSI B1.1 (6g ANSI/ASME B1.13M).**

Acero laminado en frio o aluminio 5052-H34con dureza
Rockwell de HRB-85 0 menos

» Estructura del niumero de pieza:

Rosca:
Use in:

HCW 1032-12

|5 Codigo de longitud
Codigo de Rosca

Serie

**Consulte la Nota 3 en la pagina 6 para obtener informacion sobre las especificaciones de medicién.

Dimensiones y Especificaciones

= NI Tamano
= ) =4 maximo
= |Codigo + . Espesor de orificio
Tamafio | de Largura £.015 in. minimo de | +.005 A B |en piezas
de rosca | Rosca 500 | .750 | 1.00 | 1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.00 la hoja -.000 Max. | *.01 | adjuntas Min.
#10-32 | 1032 | 8" | 12 | 16 | -20 | -24" | -28" | -32° .040 190 048 | .357 .280 .360
£
; 1/4-20 420 8 | 12 | 16 | -20 | -247 | -287 | -32° .040 250 .060 | .462 .340 470
2
5/16-18 | 518 8| 12 | 16 | -20 | -24 | -28' | -32f .060 312 .083 [ .586 402 .560
Resistencia del Rosca= 120 ksi.
Dimensions & Specifications
= I Tamano
2 L =7 maximo
= | Codigo Laraura +.4 mm ESpesor |~ de orificio
Tamaiio de — minimo de +.13 A B |en piezas
de rosca | Rosca | 1° 20 2 30 35 40 50 la hoja -.00 Max. | *.25 | adjuntas Min.
€ M5x08 | M5 [ -157 | -20 | -257 | -30 | -357 | -40" | -507 1 5 1.35 9.6 7.3 10
E
O M6x1.0| M6 | 15" | -20 | -25" | -30 | -35" | -40f | -50° 1 6 152 | 11.35 8.3 1.5
G
= |M8x125| M8 | -157 | -20 | -257 | -30 | -35' | -40" | -50° 15 8 213 [ 153 10.3 14.5

Resistencia del Rosca= 900 MPa. o . o
+No esté en stock, disponible bajo pedido especial. Continua en la pagina siguiente.
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Pernos autoclinchantes
Alto par (Cabeza Ancha) 0000

Series HCW
(Cabeza Ancha)
Continuacion de la pagina anterior.

Datos de Instalaciéon y Rendimiento

......................................................................................................................................

> —
= =7 | !
= e AR
Dureza (HRB) maxima | Fuerza de instalacién Empuje Torque de rotacién
Cddigo de Rosca |Espesor y material de la lamina de lamina (Ibs.) (Ibs.) (in.-Ibs.)
= 03 040 Aluminio 27 7500 170 60
Ez, .040 Acero laminado en frio 67 9500 300 60
=
- 420 .040 Aluminio 27 8000 180 120
.040 Acero laminado en frio 67 13500 340 130
518 .060 Aluminio 22 9000 275 240
.060 Acero laminado en frio 65 15500 575 290
, — —
= =7 | e
= ¢ s S /R
Dureza (HRB) maxima | Fuerza de instalacion Empuje Torque de rotacién
0 Codigo de Rosca_|Espesor y material de la lamina de lamina (kN) (N) (Nem)
£ 1 mm Aluminio 27 37.7 690 8.1
= 1 mm Acero laminado en frio 67 51.1 1350 8.1
[
"'E‘ 1 mm Aluminio 27 39 750 1.8
M6 x 1.0
1 mm Acero laminado en frio 67 60 1400 14.4
1.5 mm Aluminio 22 42 1230 235
M8 x 1.25
1.5 mm Acero laminado en frio 65 711 2400 33.9
CAPTIVE® Pernos Dog-Point Example:  HCW 1032-8 DP
CAPTIVE Los pernos estan disponibles con un extremo de punto de perro L > Dog-Point
para ayudar a la fijacién de las tuercas de acoplamiento, lo que es especial- Cadigo de longitud

mente Util en el ensamblaje de produccion de alta velocidad, utilizando con-

troladores de tuercas motorizados. Los puntos de perro se pueden especi- Codigo de Rosca

ficar en la mayoria de los pernos de estilo CH, TCH, HCH, CHTS y HCW Serie
;(i)egg.un orden especial, utilizando la siguiente estructura de numero de INCH D P METRIC D P
' — s P (in) %005 | £.010 (mm) 13 | +25
l 632 | 086 | 050 || M35x06 | 24 | 127
8-32 A1 .055 M4 x 0.7 2.79 1.4
10-24 124 .065 M5 x 0.8 3.66 1.78
D 10-32 138 .065 M6 x 1 4.37 2.03
1/4x20 | 173 .085 M8 x 1.25 6.05 2.67
1/4x28 | 192 .085
5/16 x 18 | .228 105

Nota: El didmetro maximo de la punta del perro es .003 pulgadas (.08'mm) menor que el didmetro menor minimo de las roscas de tuerca de acoplamiento de 2B o 6g.
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Pernos autoclinchantes
Laminas delgadas

Serie TCH & TCHS
Pernos sin descarga

Los pernos TCH sin descarga se fabrican para su uso en laminas
tan delgadas como .020 pulgadas (.5 mm) de espesor. Los valores

de empuje y salida son excelentes para la mayoria de las aplica-

ciones. La cabeza del perno se proyectara por encima de la superfi-

cie del panel cuando se instale correctamente.
iNo apriete demasiado!

—P‘A‘ L ‘

TCH 440-4

L > Codigo de longitud
Codigo de Rosca

Estructura del nimero de pieza:
Serie

Material Terminar
TCH Acero al cf'arbono Zinc* Claro
tratado térmicamente
TCHS Acero |p0X|dabIe Pasivado
Serie 300 ASTM A967

*Consulte Especificacion de finalizacién en la pagina 6.

Externo 2A, ANSI B1.1 (6g ANSI/ASME B1.13M).**

Acero laminado en frio o aluminio 5052-H34 con dureza
Rockwell de la siguiente manera:

Rosca:
Use in:

TCH - Materiales con dureza Rockwell de B-80 o menos.
TCHS - Materiales con dureza Rockwell de B-70 o menos.

**Consulte la Nota 3 en la pagina 6 para obtener informacién sobre las
especificaciones de medicion.

Dimensiones y Especificaciones

S L
—| Tamafio |Cédigo de Largura £.015 in. +.003 A B
'E— derosca| Rosca |.250 | .312 | .375 | .500 | .625 | .750 | .875 | 1.00 | 1.25 | 1.50 [ Min. | -.000 | Max. | *£.015 | Min.
E:, #4-40 440 -4 -5 -6 -8 -10 | 12 .020 AN .025 A76 219
= | #6-32 632 -4 -5 -6 -8 10 | 12 | 14 | 16 | -20 | -247 | .020 | .137 .025 .203 250
#8-32 832 -4 -5 -6 -8 10 | 12 | 14 | 16 | -20 | -247 | .020 | .163 .025 234 281
#10-24 | 1024 -5t -6 -8 10 | 12 | 14 | 16 | -20 | -247 ) .020 | .189 .025 .250 281
#10-32 | 1032 -5 -6 -8 -0 | 12 | 14 | 16 | -20 | -247 | .020 [ .189 .025 .250 281
No esta en stock, disponible bajo pedido especial.
Dimensiones y Especificaciones
| =
£ L
© | Tamafio | Codigo de Largura ¥.4 mm +.08 A B
E de rosca Rosca 6 | 8 [10 |12 1518 |20 |22 |25 |28 |30 | 35 | 38 Min. -.00 Max. t4 Min.
LIEJ M3 x 0.5 M3 -6 | -8 |-10[-12-15|-18 |-20 |-22 |-25 51 3.0 .64 4.5 5.6
M4 x 0.7 M4 -10 [-12 |-15|-18 [-20 |-22 |-25 |-28 |-30 |-35 |-38 51 4.0 64 5.8 7.2
M5 x 0.8 M5 -10 |-12 |-15 |-18 |-20 |-22 |-25 |-28 |-30 |-35 |-38 51 5.0 .64 6.4 7.2

Contintia en la pagina siguiente.
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Pernos autoclinchantes
Laminas delgadas

Serie TCH & TCHS =
Pernos sin descarga

Continuacion de la pagina anterior.

Nota: Valores basados en pernos de acero inoxidable (los valores de los pernos de acero pueden ser mas altos).

Datos de Instalaciéon y Rendimiento

— — =
= =7 | e
= ol /R
Par maximo
o de apriecion Fuerza de Torque de
Codigo de | de tuercas | Espesor y material de la [Dureza (HRB) max-| instalacion Empuje rotacion
— Rosca (in-Ibs.) lamina ima de lamina (Ibs.) (Ibs.) (in.-Ibs.)
£ 020 Aluminio 28 1200 45 7
T 440 5
g .025 Acero 52 1500 100 8
- 020 Aluminio 28 1500 50 8
632 9
.025 Acero 52 2500 110 16
.020 Aluminio 28 2200 60 11
832 17
.025 Acero 52 2700 120 26
1024 24 .020 Aluminio 28 2500 65 14
1032 27 .025 Acero 52 3000 130 28
Par maximo
o de apriecion Fuerza de Torque de
__| Codigo de | de tuercas | Espesor y material de la |Dureza (HRB) max-| instalacion Empuje rotacion
E Rosca (Nem) lamina ima de lamina (kN) (N) (Nem)
— .5 Aluminio 28 53 195 6
O M3x05 74
'n_: .6 Acero 52 6.7 300 1
= 5 Aluminio 28 9.8 250 7
M4 x 0.7 1.70
.6 Acero 52 134 500 2.5
.5 Aluminio 28 134 270 1.3
M5 x 0.8 3.50
.6 Acero 52 17.8 670 3
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Los pernos CHE permiten una instalacion més cercana al borde del
material que los pernos estandar sin distorsion del borde de la hoja.
Proporciona un ensamblaje de cabezal empotrado con un grosor de

Pernos autoclinchantes
Cerrar Edge

Serie CHE & CHES

&

T

[
y
H
3
N
L3
N
3
N
X
N\

material de .040 pulgadas (1 mm) o mas.

|

Material Terminar
CHE Acero al cgrbono Zinc* Claro
tratado térmicamente
CHES Acero |.nOX|dabIe Pasivado
Serie 300 ASTM A967

*Consulte Especificacion de finalizacién en la pagina 6.

Rosca: Externo 2A, ANSI B1.1 (6g ANSI/ASME B1.13M).*

CHE - Materiales con dureza Rockwell de B-80 o menos.
CHES - Materiales con dureza Rockwell de B-70 o menos.

Uso en:

Estructura del numero de pieza:
CHE 256 - 4

e

Cadigo de longitud
Caodigo de Rosca
Serie

**Consulte la Nota 3 en la pagina 6 para obtener informacion sobre las especificaciones de medicion.

Dimensiones y Especificaciones

Nota: Espesor minimo de la hoja .040 in.

= L o >
. Serie Largura £.015 In.
£ [Tamafio de cadgoce | 250 |.312(.375 | 500 | .625 | .750{.875|1.00 [ 1.25 [1.50 | +003| D | U |
T | rosca Acero| SS rosca -000 [+.015[ Max | Min
= | #2-56 CHE [CHES| 256 [ 4 | -5 [ -6 | 8 |-10]-12 085 | 122 | .080 | .098
#4-40 CHE [CHES| 440 [ 4 | -5 [ 6| 8 |-10[-12] -14]-16 411 | 138 | 085 | 124
#6-32 CHE [CHES| 632 [ 4 | 5[ 6| 8 |-10[-12) 14| -16|-20 [ -24 | 137 [ 164 | .090 [ .150
#8-32 CHE |CHES| 832 | 4 | -5 | 6| 8 |-10]-12]-14]-16]-20 | -24 | 163 | 190 [ .090 | .176
#10-32 | CHE |CHES| 1032 | 4 [ 5 | 6| -8 [-10 | -12 | -14 [ 16 | -20 | -24 | 189 | 225 [ .100 | .210
Dimensiones y Especificaciones
..................................................................................................... o Baseer i da B s
= L i []
’g Tamafio de Serie e Largura £.4 mm +081 b | U
o |_rosca Acero| SS oo 6 8 101121 15 | 18 | 20 | 25 | 30 | 35| _o0 | +4 | Max| Min
@ |M25X045| CHE | CHES | M25 6 | -8 |-10[-12[-15] -18 25 [ 315 21 | 28
| M3X05 | CHE [CHES| M3 | -6 | -8 | -10 | 12 | -15 | -18 | -20 3 |365[21 | 33
M3.5X06 | CHE | CHES | M35 | 6 | 8 | -10 | -12 | 15 | 18 [ -20 | -25 | -30 35 [ 415 ] 23 | 38
M4 X07 | CHE |CHES| M4 | 6 | 8 | 10| 12| 15 | 18 [ 20 | -25 | -30 | -35 [ 4 | 465 | 24 | 43
M5X08 [ CHE |CHES| M5 | 6 [ 8 | 10 | -12 | 15| 18 | -20 [ -25 | -30 | -35 [ 5 59 | 27 | 56

Continua en la pagina siguiente.
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Pernos autoclinchantes
Cerrar Edge

Serie CHE & CHES =

Continuacion de la pagina anterior.

Procedimiento de instalacion

1) Prepare el orificio del tamafio correcto en el material base perforando o perforando. No desbarbar el agujero.

2) Coloque el perno a través del material base e insértelo en el yunque de soporte.

3) Aplique suficiente fuerza de compresién con una prensa de taller hasta que la cabeza del sujetador esté al ras con
el material de la hoja.

Herramientas para el espesor Herramientas para el espesor
del panel del panel
.059 pulg (1,5 mm) y menos .060 pulgadas (1,51 mm) y
superior

PRESS SR PRESS STUD

SHEET

(.
NME

SHEET

fe— Y —a]
X 4T
7 7 %
LENGTH / LENGTH / /
S (318 < / 125, (318 mm)
125i0n. (3.18 mm), ks in. (3.18 mm
| % / * %, 7
ASSEMBLY ANVIL ASSEMBLY ANVIL
Dimensiones del yunque (in) Dimensiones del yunque(mm)
Codigo de Codigo de
Rosca X +.004 Y +.003 = | Rosca X+.01 Y +.08
g 256 110 .087 E [ M25 3.1 2.53
z 440 136 113 ﬁi’ M3 3.6 3.03
Z | 632 163 139 E M3.5 4.1 3.53
832 .188 .165 M4 46 5.03
1032 216 191 M5 5.6 5.03

Continua en la pagina siguiente.
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Pernos autoclinchantes
Cerrar Edge

—_ Serie CHE & CHES

&

.
¥
s
s
ti
s
i3
s
N

Continuacion de la pagina anterior

Datos de Instalacion y Rendimiento

..........................................................................................................................................

p—
= N 7
B~ | & |
f o | AW
Apriete Dureza Tamafio del
o maximo de (HRB) Fuerza de Torque de orificio de
— Codigo |  tyercas maxima de | instalacion | Empuje | rotacion Tiron buje de
£ derosca| (in.lbs.) |Espesory material de la [amina lamina (Ibs.) (Ibs.) (in.-lbs.) (lbs.) prueba
T 256 2.3 .047 Aluminio 33 700 55 4 230 .106
‘21' 2.3 .045 Acero laminado en frio 54 1200 85 8 425 106
- 440 4.0 047 Aluminio 33 1000 60 5 300 132
5.0 .045 Acero laminado en frio 54 1200 105 11 580 132
- 54 047 Aluminio 33 1000 65 65 325 158
9.0 .045 Acero laminado en frio 54 1500 110 15 650 .158
832 6.9 047 Aluminio 33 1200 80 9 350 .184
15.2 .045 Acero laminado en frio 54 1500 125 18 740 184
- 9.7 047 Aluminio 33 2500 115 18 395 210
194 .045 Acero laminado en frio 54 4500 210 38 800 210
Apriete Dureza Tamafio del
. maximo de (HRB) Fuerza de Torque de orificio de
Codigo tuercas maxima de | instalacién Empuje rotacion Tiron buje de
de rosca (N.m.) Espesor y material de la [amina lamina (kN) (N) (Nem) (N) prueba
= M2510.45 41 1.2mm Aluminio 33 3.1 285 .55 1200 3
£ R 41 1.1mm Acero laminado en frio 54 53 450 1.1 2250 3
5’ M3x0.5 46 1.2mm Aluminio 33 4.4 285 65 1300 35
= ' 74 1.1mm Acero laminado en frio 54 5.3 475 1.25 2500 35
' [vasx0 58 1.2mm Aluminio 33 44 290 76 1400 4
= R 1.15 1.1mm Acero laminado en frio 54 6.6 500 1.75 2800 4
M4x0 7 75 1.2mm Aluminio 33 53 365 1.1 1550 45
‘ 1.7 1.1mm Acero laminado en frio 54 6.6 550 2.1 3300 45
M5x0 8 1.11 1.2mm Aluminio 33 1.1 530 2.2 1850 55
‘ 2.25 1.1mm Acero laminado en frio 54 20 1000 4.4 3750 55
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Pernos autoclinchantes
Cabeza oculta

Serie CFA & CFC

Los pernos de cabeza oculta CFA'y CFC permiten el montaje per-

manente en laminas metélicas delgadas, utilizando un punzén hueco
y un yunque solido. La cabeza del perno se presiona permanente- CFA 2024-T4 None
mente en un orificio fresado ciego, sin dafar la superficie exterior. Aluminio
CFC Acero inoxidable Pasivado
Serie 300 ASTM A967

—»=D ’—7 I
Rosca: Externo 2A, ANSI B1.1 (6g ANSI/ASME B1.13M).*

Uso en: CFA - Materiales con dureza Rockwell de B-50 0 menos.

CFC - Materiales con dureza Rockwell de B-70 o0 menos.
Estructura del numero de pieza:
CFA-1-440-4

- 062 in. R Cadigo de longitud
1.6mm Caodigo de rosca
Max. Longitud del vastago
Serie
*Consulte la Nota 3 en la pagina 6 para obtener informacion sobre las especificaciones de medicion

Dimensiones y Especificaciones

................................................................................................................................

= Diametro |Profund
% L r de orificios| idad e Tamflno
= Largura de montaje| yinima maXIr.no
Material +015 ciegos | 4o orif. dcel:::
Tamafo Acero Codigo (Length Code is in 16ths of an inch) +003 | o | D B A plezas
de rosca| Aluminio | inoxidable |deroscal .250 | .375|.500 |.625 |.750 | 1.00 | Min. [ -.000 | ciego |Max.| £.010 [ Max. | Min. |adjuntas
CFA-1 CFC-1 4| -6 | -8 |-10|-12 .062 .043 | .041
#-40 CFA-2 CFC-2 440 4| -6| -8 |-10|-12 .093 172 .075(.071 205 | 47T ) 196 | 135
— CFA-1 CFC-1 4| -6 | -8|-10]-12]|-16 |.062 043 | .041
= #6-32 CFA-2 CFC-2 632 4| -6 | -8|-10]-12]|-16 |.093 213 075 (.071 230 | 212/ 188 | 160
T
o CFA-1 CFC-1 4| -6 | -8|-10]-12]|-16 |.062 043 [ .041
Z| #% CFA-2 CFC-2 832 4| -6|-8|-10]-12]|-16 |.093 290 .075(.071 328 | 2891219 1 185
CFA-1 CFC-1 6 | -8 |-10|-12 | -16 |.062 .043 | .041
#10-32 CFA2 CFe2 1032 5 8 1012 16 [ 093 312 o075 071 350 | 311 | 250 | .210
Dimensiones y Especificaciones
= Diametro [Profund @
= L " |de orificios| idad i Tamano
% Ida .
T Largura de montaje inima r:axn:.o
. e oriti-
Material +4 ciegos |4 orifi. o en
Tamafio Acero | Codigo (Length Code is in mm) +08 | ¢o | D B A piezas
de rosca| Aluminio | inoxidable |derosca| 6 | 8 | 10 | 12 | 16 | 20 | 25 [ Min.| -.00 | ciego |Max.| *.25 [ Max. | Min. |adjuntas
. CFA-1 CFC-1 6 | -8 |-10|-12|-16|-20 1.6 1.1 11.04
E M3x0.5 CFA-2 CFC-2 M3 6 | -8 |-10|-12|-16|-20 24 431 1911 1.8 52114351 4 36
g CFA-1 CFC-1 6 | -8|-10]-12|-16|-20|-25| 1.6 1.1 11.04
O | M4x0.7 M4 7.37 . 7. . 4,
ln__: X0 CFA-2 CFC-2 6| -8|-10]-12|-16|-20|-25| 2.4 3 1911 1.8 8.33 31 56 6
L CFA-1 CFC-1 -10|-12|-16|-20 | -25| 1.6 1.1 11.04
= | W08 CFA-2 CFC-2 MS -10|-12|-16|-20 | -25 | 2.4 7.93 1911 1.8 8891 79 | 64 | 56
No esta en stock, disponible bajo pedido especial. Continta en la pagina siguiente.
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Pernos autoclinchantes
Cabeza oculta

Serie CFA & CFC =

Continuacion de la pagina anterior.

Datos de Instalacién y Rendimiento

Material de la lamina
Acero laminado en frio 5052-H34 Aluminio
Apriete maximo Fuerza de Resistencia a la Fuerza de Resistencia a la
Cdédigo de | recomendado instalacion extraccion instalacion extraccion

Tipo rosca (in.-Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.)

440 4.75 4000 300 2800 200

CFC-1 632 8.75 4500 350 3000 240

832 18 4800 400 4000 270

1032 32 5500 450 5000 290

440 475 4300 350 2900 220

CFC2 632 8.75 5000 360 3200 240

— 832 18 5300 440 4000 300
£ 1032 32 6000 600 5000 430
S 440 285 N/A N/A 1400 130
= CFAA1 632 54 N/A N/A 1800 160
832 10.8 N/A N/A 2800 180

1032 19.2 N/A N/A 4000 210

440 2.85 N/A N/A 1500 200

CFA-2 632 5.4 N/A N/A 2500 260

832 10.8 N/A N/A 3000 310

1032 19.2 N/A N/A 3500 300

Cddigo de Max.

Tipo Rosca (Nem) (kN) (N) (kN) (N)

M3 x 0.5 5 8 1065 6.2 575

CFC-1 M4 x 0.7 2 17.8 1200 12.5 800

M5 x 0.8 3.6 222 1290 17.8 930

. M3 x 0.5 5 8.9 1065 6.7 890
g CFC-2 M4 x 0.7 2 14.7 1955 13.3 1375
(‘_)’ M5 x 0.8 3.6 17.8 3020 15.6 1600
P__: M3 x 0.5 3 N/A N/A 6.2 555
LéJ CFA-1 M4 x 0.7 1.2 N/A N/A 12.5 645
M5 x 0.8 2.16 N/A N/A 17.8 755

M3 x 0.5 3 N/A N/A 6.7 845
CFA-2 M4 x 0.7 1.2 N/A N/A 13.3 1065
M5 x 0.8 2.16 N/A N/A 15.6 1330
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Pernos autoclinchantes
Cabeza oculta

Serie CFA & CFC
M¢étodo de instalacion tipico

Continuacion de la pagina anterior.

Punch

Procedimiento de instalacion

1. Fresar un agujero ciego en el material a la profundidad especificada.” —  ——

2. Coloque el sujetador en el orificio en el yunque.

3. Coloque el material de la Iamina sobre la cabeza del sujetador.
4. Aplique una fuerza de compresion hacia abajo con un punzon, L+.250 in.(6.35mm)
Prensado sobre el material de la hoja hasta el collar dentado

de sujetador esta al ras con la superficie.

mite.

*La profundidad de los agujeros ciegos puede ser mayor que la minima, si el grosor de la hoja lo per-
}—7 D

D
Serie Codigo de rosca Dia. (in.)
= 440 127
T
632 152
2 CFA
CFC 832 A79
1032 205
— D
E Serie Codigo de rosca Dia. (mm)
o M3 x 0.5 34
= CFA M4 x 07 44
= CFC ' '
M5x 0.8 54
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Pines autoclinchantes =

Serie CH, CHN, CHS & CHA [

Los pines CH proporcionan un conjunto de cabezal de descarga Serie Material Terminar
fuerte en un material tan delgado como .040 pulgadas (1 MM) Con  E T T———,
un alto rendimiento de empuije.
CH Acero fe\l cgrbono Zinc* Claro
| i tratado térmicamente
CHN Acero al'car.bono Zinc* Claro
No-tratado térmicamente
i CHS Aceroinoxidable | b 40 ASTM A9E7
Serie 300
CHA 2024,'T,4 None
L Aluminio
X

*Consulte Especificacion de finalizacion en la pagina 6..
Estructura del numero de pieza:

CH 073-4 Usein. CH - Materiales con dureza Rockwell de B-80 o menos.
L > Codigo de longitud CHN - Materiales con dureza Rockwell de B-50 o menos.
Didmetro del pasador CHS - Materiales con dureza Rockwell de B-70 0 menos.

Serie CHA - Materiales con dureza Rockwell de B-50 0 menos.

Dimensiones y Especificaciones

.................................................................................................................................

e [9]
D L
Pin Dia. Largura £.015 in. B X +.003
*+.002 | .250 | .312 | .375 | .500 | .625 | .750 | .875 | 1.00 | 1.25 | 1.50 | *.015 | Max. Min. -.000 Min.
073 -4 -5 -6 -8 | -10 15 075 .040 .085 19
.084 -4 -5 6 -8 | -10 | -12 16 .085 .040 .099 22
.094 -4 -5 -6 -8 | 10 | 12 18 .085 .040 A1 22
103 -4 -5 -6 -8 | 10 | 12 18 .085 .040 118 22
.106 -4 -5 -6 -8 | 10 | 12 | 14 | 16 | -20 19 .090 .040 125 22
116 -4 -5 -6 -8 | 10 | 12 | 14 | 16 | -20 21 .090 .040 137 25
120 -4 -5 -6 -8 | 10 | 12 | 14 | 16 | -20 21 .090 .040 137 25
_E 137 -4 -5 -6 -8 | 10 | 12 | 14 | 16 | -20 | -24 23 .090 .040 157 28
:::; 141 -4 -5 -6 -8 | 10 | 12 | 14 | 16 | -20 | -24 24 .090 .040 163 28
= 160 -5 -6 -8 | 10 | 12 | 14 | 16 | -20 | -24 .26 100 .040 189 28
167 -5 -6 -8 | 10 | 12 | 14 | 16 | -20 | -24 .26 100 .040 189 28
A73 -5 -6 -8 | 10 | 12 | 14 | 16 | -20 | -24 .26 100 .040 197 28
207 -6 -8 | 10 | 12 | 14 | 16 | -20 | -24 .32 135 .062 .236 31
215 -8 | 10 | 12 | 14 | 16 | -20 | -24 .34 135 .062 .250 31
223 8 | 10| 12 | 14 | 16 .34 135 .062 .250 31
273 -8 | 10 | 12 | 14 | 16 | -20 | -24 .38 .160 .093 312 .38
281 -8 | 10 | 12 | -14 | -16 .38 .160 .093 312 .38
Nota: 1. Los pines estan disponibles en longitudes de hasta 3 pulgadas (76,2 mm) bajo pedido especial. Continta en la pégina siguiente.

2. Los pines de punto conico estan disponibles bajo pedido, sujeto a la cantidad minima de pedido.
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= Pines autoclinchantes

= Serie CH, CHN, CHS & CHA

‘ L

Continuacion de la pagina anterior..

L,

| o L =27 [4]
o | PinDia. Largura £.4mm B X +.08

ln__: +.05 6 8 | 10 [ 12 | 15 | 18 | 20 | 25 | 30 | 35 [ *4 Max. | Min. -00 [ Min.
L

=

3mm -6 8 | -10 | 12 | 15 | 18 | -20 | -25 | -30 | N/A | 5.3 2.3 1.0 3.5 6.4
4mm | NA | -8 | 10 | 12 | 15 | -18 | -20 | 25 | -30 | -35 6.0 2.3 1.0 4.1 7.1
5mm | NA | -8 | -10 | 12 | 16 | 18 | -20 | -25 | -30 | -35 7.5 2.55 1.0 5.5 7.6
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Autoclinchantes
Pines guia conicos =
[ I B B B BN BN BN BN BN BN BN BN BN NN NN N BN B NN NN BN BN BN BN BN BN BN BN NN BN OB B OB B BN M B N N N Y J ....

Serie CGS
(Pines guia cOnicos)

Los pasadores guia cénicos CGS proporcionan un conjunto de Serie Material Terminar
Cabezal enrasado en ma‘tenales tan delgados como 040 pulgadas ...............................................................
(1 mm) con alta resistencia al empuje. Un extremo cénico permite Acero inoxidable Pasivado
ubicar facilmente el orificio de acoplamiento en una variedad de apli- CGS Serie 300 ASTM A967
caciones de alineacion y pivote. ere
\ = Use in: Materiales con dureza Rockwell de B-70 o0 menos.
- Estructura del nimero de pieza:
CGS-125-8
> Codigo de longitud
L Lo i Cddigo de Rosca
> Serie
Dimensiones y Especificaciones
L o
Pin Dia. Largura =
- | 002 375 500 625 750 1.00 +.015 Max. +.006 Min. | -.000 Min.
(2’ 125 -6 -8 -10 -12 205 .090 .090 .040 144 250
- 187 -6 -8 -10 -12 -16 270 .090 132 .040 .205 .280
250 -8 -10 -12 -16 335 .090 AT7 .040 272 310
L
| Pin Dia. Largura
El o £4mm B X G + .08
pyg L 8 10 12 16 20 +4 Max. +15 Min. -.00 Min.
o | 3mm -8 -10 -12 -16 5.2 2.29 2.05 1 35 6.4
o 4mm -8 -10 -12 -16 6.12 2.29 2.82 1 45 7.1
=1 5mm -10 -12 -16 -20 7.19 2.29 3.53 1 55 7.6
6mm -12 -16 -20 8.13 2.29 4.24 1 6.5 79
Datos de Instalacion y Rendimiento
| |
Dureza ol R Dureza m R
Pin Dia. (HRB) | Fuerza de _ Pin Dia. (HRB) | Fuerza de
D Material de | maxima de | Instalacion | Empuje € D Material de | maxima de | Instalacion| Empuje
E +.002 prueba lamina (Ibs.) (Ibs.) E| 05 prueba lamina (kN) (kN)
- 195 Aluminio 20 4500 150 fé 3mm A}}\Jcr;glrrgo gg ;g gg
e Acero 62 6500 250 = — '
= — L 4 Aluminio 19 22 .89
Aluminio 18 6500 230 = mm Acero 66 6.4 154
187 10 . }
Acero 60 8000 400 5mm Aluminio 18 28.6 1.01
Aumino | 18 7000 270 Acero 0 352 1.76
250 6 Aluminio 18 30.8 1.1
Acero 62 9000 500 mm Acero 62 39.6 21
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Nueces tipo brochado

= Serie CKF2 & CKFS2

Los sujetadores de tipo brochado CKF2 y CKFS2 estan disefiados
para su uso en placas de circuito impreso y en la mayoria de los

materiales fragiles o duros; tales como, laminados de vidrio, epoxi o Electrochapado
resina con bases de papel, nylon o lona. También se utilizan en mate- CKF2 Acero al carbono (Zine* opcional)
riales demasiado delgados o inadecuados para el roscado, como pan- — P

eles de acrilico y policarbonato. CKFS?2 Acero |h0X|dab|e Pasivado ASTM A967
Dado que los materiales antes mencionados no fluyen bajo presion, Serie 300

estos sujetadores estan disefiados con un vastago moleteado que se

. o . *Consulte Especificacion de finalizacion en la pagina 6.
puede presionar en un orificio perforado. El vastago agarra la placa

con un ajuste de interferencia al abrirse camino hacia el panel a medi- Ryseca:  Interno 2B. ANSI B1.1 (6H, ANSIASME B1.13M)
da que se aprieta en los agujeros. ’ ' ' ' i
q osop' au Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-60 o menos.
. n.
(1.5mm) [+ A ﬂ
MAX. ‘
A
Yy
A
0~
‘ S
-————————— B ———————————

Dimensiones y Especificaciones

.............................................................................................................................
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5 =
Tamanio de Numero de pieza A B C +.003 !
rosca Acero alcarbono | Acero inoxidable +.003 +.005 +.005 -.000 Min. Min.
#2-56 CKF2256 CKFS2256 .165 219 .065 147 .16 .060
— #4-40 CKF2440 CKFS2440 184 219 .065 .166 A7 .060
£ #6-32 CKF2632 CKFS2632 231 281 .065 213 22 .060
é #8-32 CKF2832 CKFS2832 .268 344 .096 250 .25 .060
- #10-24 CKF21024 CKFS21024 290 375 127 272 .28 .060
#10-32 CKF21032 CKFS21032 290 375 127 272 .28 .060
Tamaiio de Numero de pieza A B c +.08
rosca Acero alcarbono | Acero inoxidable *.08 *13 +13 -.00 Min. Min.
1 M2x04 CKF2M2 CKFS2M2 419 5.56 15 3.73 4.2 1.53
E M2.5 x 0.45 CKF2M2.5 CKFS2M2.5 4.68 5.56 1.5 4.22 4.4 1.53
S M3x05 CKF2M3 CKFS2M3 4.68 5.56 1.5 4.22 44 1.53
E M4 x 0.7 CKF2M4 CKFS2Mm4 6.81 8.74 2.0 6.4 6.4 1.53
M5 x 0.8 CKF2M5 CKFS2M5 7.37 9.53 3.0 6.9 7.1 1.53

Nota: Los sujetadores de brochado CKF2 y CKFS2 estan disefiados para orificios pasantes sin chapar. Cuando se instala en orificios
pasantes chapados, se debe usar una tolerancia de orificio de +.005 - .001 pulgadas (+.13 - .03 mm).

Cuando se utiliza en orificios pasantes chapados, el rendimiento se reducira y el revestimiento puede dafarse por el moleteado.

Continta en la pagina siguiente.



Nueces tipo brochado =

Serie CKF2 & CKFS2 =

Continuacion de la pagina anterior.

Datos de Instalacion y Rendimiento

Fibra de vidrio .060 in. (1.5 mm
— A
Cadigo de rosca Fuerza de instalacion (Ibs.) Empuije (lbs.) Torque de rotacion (in.-Ibs.)
#2-56 400 60 6
- #4-40 400 65 15
-f #6-32 500 80 30
] #8-32 700 95 35
- #10-24 700 100 40
#10-32 700 100 40
Cadigo de rosca Fuerza de instalacion (kN) Empuje (N) Torque de rotacion (N°m)
_ M2 x0.4 2.22 265 65
£ M2.5 x 0.45 2.22 285 1.35
g M3 x 0.5 2.22 285 1.70
o M4 x 0.7 2.90 415 3.95
M5 x 0.8 2.90 435 4.52
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= Separadores de tipo brochado

= Serie CKFE & CKFSE

Los separadores roscados y no roscados CKFE y CKFSE permiten

insertar tornillos a través de tableros de mdltiples capas para ensam-

blajes apilados. Todos los sujetadores de sujetadores cautivos son CKFE Acero alcarbono ASE,'\%?@S(‘;";:;’G 8
idénticos a los estandares de la industria, por lo que pueden alimen- (Zinc* transparente opcional)
tarse a través de equipos de insercién automatica estandar. I
Acero inoxidable .
CKFSE ) Pasivado ASTM A967
Serie 300
] *Consulte Especificacion de finalizacion en la pagina 6.
Rosca: Interno 2B, ANSI B1.1 (6H, ANSI/ASME B1.13M).
Uso en: CKFE - Materiales con dureza Rockwell de B-60 o menos.
B CKFSE - Materiales con dureza Rockwell de B-70 o menos.
, . Nota: Brochado CKFE & CKFSE
W Estructura del nimero de pieza: o N _
Los separadores estan disefiados para orificios pasantes sin chapar.
- CKFE 440_4 Cuando se instala en orificios pasantes chapados, un orificio
1.5 mm —=! ‘ E C , d d | t d Tolerancia de +.005 - .001 in. (+.13 - .03 mm) debe ser uti-
060 in. 0dIgo ae longitu lizado.
e ' L > Tamaﬁo de I’OSC3/OI’IfICIO Cuando se utiliza en orificios pasantes chapados, el
. rendimiento se reducira y el revestimiento puede dafiarse
No esta en stock, disponible bajo pedido especial. Nota: Espesor minimo del panel .060 in (1,5 mm) Seﬂe por moleteado.

Dimensiones y Especificaciones

.............................................................................................................................

% Através
del agujero L
Codigo de| +.004 Numero de pieza Largura £.005 in. A B +.003
Rosca | -.003)Acero alcarbono | Acero inoxidable | .125 | .250 | .375 | .500 | .625 | .750 | .875 [ +.003 [ £.005 | -.000 | Min.
#4-40 CKFE440 CKFSE440 -4 8 | 12 | 16 | -20 | -24f 184 | 219 | 166 A7
= | #6-32 CKFE632 CKFSE632 -4 8 | 12 | 16 | -20 | -247 | 28" | 231 [ .281 [ .213 22
g 116 CKFE116 CKFSE116 -4 -8 12 | 16 | -20 | -247 184 | 219 | 166 A7
= 143 | CKFE143 CKFSE143 -4 8 | 12 | 16 | -20 | -247 | -28" | 231 | 281 | .213 22
E=Longitud minima de rosca Lleno 375 £.015
Codigo dd +.10 Numero de pieza Largura £.13 mm A B +.08
Rosca | -.08 | Acero alcarbono| Acero inoxidable 3 4 6 8 |10 | 12 | 14 | 16 08 | *13 | -.00 Min.
£ [M3x0.5 CKFEM3 CKFSEM3 3| 4|6 | -8|-10]-12]-14|-16"| 468 [ 556 [ 422 | 44
5’ 3.6 CKFE3.6 CKFSE3.6 3| 4 |-6" | -8 | -107| 12" | 147 | 16" | 587 [ 714 [ 541 55
E 4.2 CKFE4.2 CKFSE4.2 -3 | 4T | 67 | -8 | 107 | 127 | 147 |-16" | 6.86 | 8.74 | 64 7.1
= | E=Longitud minima de rosca (cuando corresponda) Lleno 95%4

Datos de Instalaciéon y Rendimiento

_ Fibra de vidrio .060 in. (1.5 mm)
= . P
Cédigo de Fuerza de instalacion Empuje Torque de rotacion
Rosca (Ibs.) (Ibs.) (in.-lbs.)
£ #4-40 400 65 15
S #6-32 500 80 30
o Cadigo de Fuerza de instalacion Empuje Torque de rotacion
= Rosca (kN) (N) (Nem)
= M3 x 05 2.2 290 17
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Pernos tipo brochado =

Serie CKFH

Los pernos tipo brochado CKFH estén galvanizados con estafio para Serie Material Terminar
que sean facilmente soldables. Por lo tanto, se pueden utilizar tanto | e B —
como conectores soldables como sujetadores mecanicos montados Bronce Electro estafio
permanentemente. i ] [ CKFH Fosforo ASTM B545 Clase B

(Zinc* opcional)

| CDA-510

*Consulte Especificacion de finalizacion en la pagina 6

Estructura del nimero de pieza:

CKFH 440-4 .
‘ L Cadigo de longitud Rosca: Externo 2A, ANSI B1.1 (6g ANSI/ASME B1.13M).*
» Codigo de Rosca Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-50 0 menos.
Serie *Consulte la Nota 3 en la pagina 6 para obtener informacion sobre las especificaciones de medicion
Dimensiones y Especificaciones
== g Tamano maximo
% g/ de orificiode |  Apriete Orificio
L separacionen | maximo del anvil
Codigode [ Numero Largura +.010 in. D | +.003 | piezasadjuntas | de tuercas +.003
Rosca de pieza | .250 | .312 | .375 | .500 | .625 | .750 [*.010| -.000 (in.-lbs.) | Min. | -.000 | Min.
#4-40 | CKFH440 -4 -5 6 8 | 10 | 12 [ 18 | 120 145 4 A5 113 | .060
£ | #6-32 | CKFH632 -4 -5 -6 8 | 10 | 12 [ .20 | .140 A70 8 19 140 [ .060
é #3-32 | CKFH832 -5 6 -8 | 10 | 12 [ 225 .166 195 15 20 166 [ .060
#10-32 | CKFH1032 6 8 | 10 | 12 [ 25 | .189 220 18 20 191 | .060
= —] l«— | Tamano maximo
% _@ de orificio de Apriete Orificio
L separacionen | maximo de anvil
Codigode [ NUmero Largura *.25 mm D +.08 | piezas adjuntas | de tuercas +.08
Rosca de pieza 6 8 0 | 12 | 15 | 18 [+25| -.00 (Nm) Min. | -.00 | Min.
E | M3x0.5 | CKFHM3 6 8 | 10 | 12 | 15 | -18 | 4.58 3 3.7 45 3.8 31 [ 158
g M4x0.7 | CKFHM4 6 8 | 10 | 12 | 15 | 18 | 574 42 4.8 1.60 5.1 41 | 153
b | M5x0.8 | CKFHMS5 6 8 | 10 | -12 | 15 | -18 | 6.60 5 5.8 2.10 5.3 51 [ 1.53
= Fibra de vidrio .060 in. (1.5 mm)
= = =
ol /R
Codigo de Rosca Fuerza de instalacion (Ibs.) Empuje (lbs.) Torque de rotacion (in.-lbs.)
#4-40 400 65 7
£ #6-32 400 70 11
S #8-32 400 80 16
#10-32 400 90 17
Fuerza de instalacion Empuje Torque de rotacion
Codigo de Rosca (kN) (N) (Nem)
E M3 x 0.5 1.80 285 .79
g M4 x 0.7 1.80 355 1.80
s M5 x 0.8 1.80 400 192
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Separadores roscados monta-
dos en bengala tipo brochado

Serie CKFB3

................................................................

Electro estafio
ASTM B545 Clase B
(Zinc* opcional)

Los separadores roscados montados en bengalas CKFB3 proporcio-
nan un vastago acampanado para una mayor potencia de sujecion y
se utilizan para espaciar o apilar placas de PC.

Laton
CDA-360

*Consulte Especificacion de finalizacion en la pagina 6.

Estructura del numero de pieza:
CKFB3 440-2

= = 04in£.010 (1.0 mmt.25) - H =

L L bl L osin. 220 mmma —> Cddigo de longitud
Rosca:  Interno 28 ANSI B1.1 (6H, ANSI/ASME B1.13M). Codigo de Rosca
Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-65 o menos. Serie

Dimensiones y Especificaciones
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— L L8]
Cédigo de| Numero Largura £.005 in. A C B H | +.005
Rosca | de pieza | .0625|.125| .187 |.250 | .312 |.375|.500 |.625|.750 | +.003 [ Max. | +.003 | £.005 | -.001 | Min. | Min.
| #440 |CKFB3440| -2 | 4| 6 8 | 10 [ 12 | -16 | -20 A79 | 165 122 | 218 | 166 | .17 |.050
i::— #6-32 | CKFB3632| -2 | -4 | -6 8 | -10 | -12 | -16 |-20* |-24* [ 226 | .212| 171 | .28 | .213 [ .22 | .065
2| T longiud Lleno 375+.015
minima de rosca
= L (E7 »
Codigo de| Numero Largura .13 mm A C B H [ +13
Rosca | depieza | 2 | 3 | 4 6 8 | 10 |12 | 14 | 16 | +.08 | Max. [ %08 | +.13 [ -.03 | Min. | Min.
E |M3x0.5| CKFB3M3 | 2 | -3 |4 |6 | -8 | 10 | 12 | 14 | 16 | 455 | 420 [3.23 | 556 | 422 | 433 | 1.27
§ M4x0.7 | CKFB3M4 | -2 | -3 | 4 |6 | -8 | -10 | 12 | -14 | -16 | 6.68 | 6.33 [ 523 [8.74 [ 6.40 | 6.36 | 1.65
E T I._ongitud Lleno 95+4
= minima de rosca
Datos de Instalacion y Rendimiento
__ Fibra de vidrio .060 in. (1.5 mm)
= = —
- T (B
ok /77
Cédigo de Rosca Fuerza de instalacion (Ibs.) Empuije (lIbs.) Torque de rotacion (in.-Ibs.)
£ #4-40 1000 140 18
g #6-32 1500 170 28
Fuerza de instalacion Empuje Torque de rotacion
Cddigo de Rosca (kN) (N) (Nem)
§ T M3 x 0.5 44 560 2.02
L £ M4 x 0.7 6.0 680 3.20




Espaciadores y tuercas monta- =
dos en carretes

Serie CRM

|

Las tuercas y espaciadores CRM Reel Mount proporcionan una solu- Serie Material Terminar

cion de bajo costo de instalacion para hardware de montaje en e e e e e e e T e e e,
superficie. Los sujetadores se alimentan desde el carrete reciclable CRM A carb Electro estafio ASTM B545

utilizando equipos de "recoger y colocar" y se orientan antes de la cero alcarbono | Clase igﬁ;‘eﬁ‘:ﬁgm'enm

operacion de soldadura por reflujo.
Rosca: Interno 2B,ANSI B1.1 (6H,ANSI/ASME B1.13M).

Estructura del nimero de pieza:
CRM- 440 - 4

> (Codigo de longitud
Codigo de Rosca
Serie

- A -

Orificio ) = L

. - pasante L +.005 Almohadilla de
— | Tamario Cédigo | +.004 argura x. A +003 | B D | soldadura Mn
£ |de Rosca| Serie |de Rosca| -.003 .062 125 .250 375 | Max. | Min -000 | Max | *.005 g
T | #2-56 CRM 256 -2 -4 -8 -12 .060 | .060 A47 | 142 | 219 244
§ #4-40 CRM 440 -2 -4 -8 -12 .060 | .060 166 | 161 | .219 24
| #6-32 CRM 632 -2 -4 -8 -12 .060 | .060 213 | .208 | .281 .306

#8-32 CRM 832 -2 -4 -8 -12 .060 | .060 250 | .245 | .344 .369
CRM 116 -2 -4 -8 -12 .060 | .060 166 | 161 | .219 244

CRM 143 -2 -4 -8 -12 .060 | .060 213 | 208 | .281 .306

Orificio . é —

. L pasante L +13 Almohadilla de
~ | Tamano Codigo | +.10 argura =.15 mm A +.08 B D |soldadura Mn
E de Rosca| Serie |de Roscal -.08 2 3 4 6 | 8] 10 [ Max. | Min -.00 Max [ +.13 g
Y M2x04 [ CRM M2 -2 3|4 -6 |-8]-10] 153 | 153 3.73 36 | 556 6.2
= M25x045 CRM M2.5 -2 3|4 6 ([-8]-10] 153 | 153 | 422 | 409 | 556 6.2
& [M3x05 | CRM M3 -2 3|4 6 |-8]-10] 153 | 153 | 422 | 409 | 556 6.2
2 [M35x06| CRM M3.5 -2 3|4 -6]-8]-10] 153 | 153 541 528 | 7.14 7.77

M4x07 [ CRM M4 -2 3|4 -6]-8]-10] 153 | 153 6.35 | 6.22 | 8.74 9.37
CRM 3.6 -2 3|4 -6(-8]-10] 153 | 153 541 528 | 7.14 7.77
CRM 4.2 -2 3|4 -6]-8]-10] 153 | 153 6.35 | 6.22 | 8.74 9.37

Nota: Todos los articulos estan sujetos a pedido minimo
Numero de piezas por carrete / paso (mm) para cada tamaro - segun el estandar EIA (carretes de 13 "/ 24 mm de ancho)

Tamafio de rosca y tamafio de Largura
orificio pasante 2 3 4 6 8 10 12
256, 440, 632, .116, .143| 1500/12 - 1000 /12 - 650 /12 - 300/ 16
832 1100/ 16 - 800/ 16 - 500/ 16 - 300/ 16
M2, M2.5, M3, M3.5,3.6| 1500 /12 | 1000/12 | 900/12 | 650/12 | 375/16 | 300/16
M4, 4.2 1100/16 | 800/16 | 675/16 | 500/16 | 375/16 [ 200/16
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= Tipo de brochado
SeRaradores de Sprin —Topm"

Serie CFKSSB

Los separadores de resorte CFKSSB estan disefiados para la
instalacion permanente en placas de PC presionando en un orifi-

cio perforado o perforado. El poste de accion de resorte propor-

ciona una rapida fijacion y extraccién de las placas de PC, con un CFKSSB CDA-360 Latén None
simple chasquido que elimina los problemas asociados con el

hardware suelto. Uso en: PC Boards con dureza Rockwell de B-65 0 menos.

Estructura del numero de pieza:
CFKSSB 156-8
. L > Caodigo de longitud

> Diametro del orificio

| i

i % Serie
8 c
T

-p L

- T
-

Dimensiones y Especificaciones

Codigo de diametro

g del orificio de Largura L £.005 in.
(I_) montaje de la (Cédigo de longitud en 32nds de pulgada) B c E P T
= | Serie | placa superior |.250 | .312 | .375 | .437 | .500 |.562 |.625 | .750 | .875 [1.000 [ £.005 | *.003 | %.005 | %.005 | *.005

CFKSSB 156 8 | 10| -12 | -14 | -16 |18 | -20 | -24 | -28 | -32 | .188 226 | .250 [ 141 [ .020

Dimensiones y Especificaciones

E Codigo de diametro

E del orificio de Largura L £13mm

;a:’ montaje de la (Codigo de longitud en milimetros) B c E P T
I | _Serie | placa superior 8 | 10 |12 [ 14 |16 | 18 | 20 | 22 | 25 [ £13 | *08 | 13 | £13 | 13
= |CFKSSB| 4 MM 8 | -10 | 12 | 14 | 16 | 18 | -20 | -22 | -25 4.8 574 | 6.35 | 3.58 51

Continta en la pagina siguiente.
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Tipo de brochado
Separadores de Spring-Top =

Serie CFKSSB =

Continuacion de la pagina anterior.

Datos de Instalacién y Rendimiento

Panel inferior (fijo) Panel superior (extraible)
= [
De montaje De montaje T
inferior Tolerancia de | superior
+.003 Dureza | Espesor ubicacion +.003 Rango de
Serie -.000 Material Max. Min. Min. Max. -.000 Material | grosores | Min.
= Placa 040-
= | CFKSSB 213 Placade PC| HRB65 .050 220 £.005 156 de PC '070 100
= 0 metal '
Datos de Instalacion y Rendimiento
Panel inferior (fijo) Panel superior (extraible)
. f
-;E:, /2 /R
g Espesor de la hoja y Instalacion Empuje Méximo primero | Fuerza minima | Minimo 15° fuer
Serie material de la ldmina (Ibs.) (Ibs.) en la fuerza (Ibs.) | First off (Ibs.) de fuerza (Ibs.)
CFKSSB | .060 FR-4 Fibra de vidrio 500 110 13 3.0 1.0
Datos de Instalacion y Rendimiento
Panel inferior (fijo) Panel superior (extraible)
Orificio de Orificio de
montaje ! montaje i
inferior Tolerancia de | superior
+.08 Dureza | Espesor ubicacién +.08 Rango de
Serie -.00 Material Max. Min. Min. Max. -.00 Material | espesor | Min.
£ PC .
g | CFKSSB 54 PC board HRB65 1.25 5.6 £13 4.0 board 18 25
L or metal '
Datos de Instalacién y Rendimiento
Panel inferior (fijo) Panel superior (extraible)
T 4
s -8 iR
e Espesor de la hoja y Instalacion Empuje Méximo primero | Fuerza minima | Minimo 15° fuer
= Serie material de la lamina (kN) (N) en la fuerza (N) First off (N) de fuerza (N)
CFKSSB | 1.52 FR-4 Fibra de vidrio 2.2 484 58 13 4.0
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Sujetadores de panel tipo
brochado

Serie CPFK

Los sujetadores del panel de placa de PC CPFK proporcionan una
fijacion permanente de los conjuntos de tornillos al material de sustrato
de la placa de PC. Los conjuntos de tornillos permanecen cautivos para
facilitar el montaje y la extraccion de la placa.

Serie Material Terminar

...............................................................

Acero inoxidable Pasivado
Serie 300 ASTM A967

Rosca:  Externo 2A, ANSI B1.1 (6g ANSI/ASME B1.13M).*
Uso en: Placas de PC con dureza Rockwell de B-70 o menos.

77 _—Glass Filled Nylon
= Reatining Ring

 Min. Panel Thickness
-] / .060in. (1.5 mm)

*Consulte la Nota 3 en la pagina 6 para obtener informacién sobre
las especificaciones de medicién

.............................................................................................................................
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= D
= +016 in.
G P L (:4mm) Y B C +003 in.
Tamano de Numero *016in. | *016in. | £.016in. | -.010in. A | £005in. | .010in. | £.003 in. (.08 mm)
rosca de pieza (.4 mm) (4mm) | (4mm) | (25mm) | Max. | (13 mm) | (25mm) | (.08mm) -.000(.00) Min.
CPFK440-40 250 .000
#4-40 CPFK440-62 375 125 19 | 312 36 | .072 28 | .283 .265 20
£ CPFK440-84 | 500 [ .250
S CPFK632-40 | 250 | .000
#6-32 CPFK632-62 375 125 19 | 344 36 | .072 28 | .299 281 .26
CPFK632-84 .500 250
E CPFKM3-40 6.4 0
;—f M3 x 0.5 CPFKM3-62 9.5 3.2 48 | 792 | 914 | 1.83 72 | 719 6.73 5.8
s cPrkM3-84 | 127 | 64
Fibra de vidrio .060 in. (1.5 mm
= =
— ! (E37
= 08 i
Fuerza de
Tamaiio de instalacion Empuje Torque de rotacion
rosca (Ibs.) (Ibs.) (in.-Ibs.)
5= #4-40 250 55 (1)
== #6-32 400 60 (1)
= Fuerza de
ZE; Tamaiio de instalacion Empuje Torque de rotacion
E rosca (kN) (N) (Nem)
= M3 x 0.5 1.1 245 (3)




Sujetador de panel de bajo
perfil autoajustable =

Serie LPH

Los sujetadores de panel LPH estan preensamblados para su fijacién a ‘

paneles de chapa extraibles. Los conjuntos de tornillos permanecen cau- Serie Material ‘ Terminar*

tIVOS para fac”ltar el mantenlmlento y prOpOfClonan un pernl bajO Cuando -------------------------------------------------------- XIXIETK
estan seguros. La cabeza ranurada con faldon profundo permite la LPH Acero Flash de niquel
operacion de la herramienta o del dedo. alcarbono brillante sobre cobre

*Acabado de nitruro negro (BN) disponible
Rosca: Externo 2A, ANSI B1.1 (6g ANSI/ASME B1.13M).**

° Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-60 o menos.
A """" T Estructura del nimero de pieza:
LAY . LPH 44030

— J L > Cadigo de longitud
| T Caodigo de Rosca

Longitud del vastago
Serie
**Consulte la Nota 3 en la pagina 6 para obtener informacion sobre las especificaciones de medicion

Dimensiones y Especificaciones

Codigo de lon- , .
Tamafio Codigo | giudde T G c D Y Al A2 *
derosca| Type |de Roscal tomilo Min. Max. *+.015 Max. +.010 *.005 Max. Nom. -.000 Min.
LPH-0 .030 .030
#4-40 | LPH-1 440 30 .040 .038 .300 202 406 202 325 595 203 .26
LPH-2 .060 .058
. LPH-0 .030 .030
£ | #6-32 | LPH-1 632 30 .040 .038 .300 218 438 202 325 595 219 28
o LPH-2 060 058
e LPH-0 030 | 030
— | #8-32 | LPH-1 832 30 .040 .038 .300 249 468 207 330 .600 250 29
LPH-2 .060 .058
LPH-0 .030 .030
#10-32 | LPH-1 1032 30 .040 .038 .300 31N 530 220 335 605 312 33
LPH-2 .060 .058
1/4-20 | LPH-2 420 35 .060 .058 .350 374 625 242 .385 675 375 .38
Cadigo de lon-
Cédigo | gtace | T G c D Y A1 A2
de rosca| Type |de Rosca| tomilo Min. Max. +4 Max. +.25 *13 Max. Nom. -.00 Min.
LPH-0 .76 .76
a M3x0.5] LPH-1 M3 30 1 97 7.62 5.48 10.31 5.13 8.26 15.11 5.5 6.6
= LPH-2 15 1.48
3 LPH-0 .76 .76
o2 | M4x0.7| LPH-1 M4 30 1 97 7.62 6.38 11.89 5.26 8.38 15.24 6.4 7.37
m LPH-2 15 148
= LPH-0 76 76
M5x 0.8 LPH-1 M5 30 1 97 7.62 7.98 13.46 5.59 8.51 15.37 8 8.38
LPH-2 15 1.48
M6x1 | LPH-2 M6 35 15 1.48 8.89 9.48 15.88 6.12 9.78 17.15 9.5 9.65

Continda en la pagina siguiente.
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Sujetador de panel de bajo
perfil autoajustable

Serie LPH

Continuacion de la pagina anterior.

Datos de Instalacion y Rendimiento

.................................................................................................................................

Material de la lamina

5052-H34 Aluminio Acero laminado en frio (B-60 Max)
= * 1] *
= ol i/ ol /R
Cadigo de Fuerza de instalacion Empuje Fuerza de instalacion Empuje
Tipo Rosca (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.)
LPH-0 64 90
LPH-1 440 2200 105 5000 110
LPH-2 185 300
LPH-0 66 90
LPH-1 632 2400 105 5500 130
= LPH-2 190 300
g LPH-0 68 90
% LPH-1 832 2800 110 6000 130
- LPH-2 200 300
LPH-0 72 95
LPH-1 1032 3500 150 8000 160
LPH-2 260 425
LPH-2 420 4300 320 12000 450

Datos de Instalacion y Rendimiento

.................................................................................................................................

Material de la lamina

5052-H34 Aluminio Acero laminado en frio(B-60 Max)
= f !
= o /A ;0 /R
Codigo de Fuerza de instalacion Empuje Fuerza de instalacion Empuje
Tipo Rosca (kN) (N) (kN) N)
LPH-0 285 400
LPH-1 M3 9.8 465 22.2 489
. LPH-2 823 1334
E LPH-0 302 400
3 LPH-1 M4 12.5 489 26.7 578
o LPH-2 890 1334
o LPH-0 320 423
= LPH-1 M5 15.6 667 35.6 712
LPH-2 1156 1890
LPH-2 M6 19.1 1423 53.4 2002

P 00000000 0000000000 0000000000000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

66 captive fastener corporation 207-337-6800 FAX: 201-337-1012 - www.captive-fastener.com 2020



Cierre de Panel Autoclinchantes =

Serie CPFC2 =

Los sujetadores de panel CPFC2 proporcionan una fijacion perma-
nente de conjuntos de tornillos a paneles de chapa eXtraibles. Los =~
conjuntos de tornillos premontados permanecen cautivos para facili-

tar el montaje y la extraccién del panel CPFC2

Acero inoxidable Pasivado
Serie 300 ASTM A967

Rosca:  Externo 2A, ANSI B1.1 (6g, ANSI/ASME B1.13M).
Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-70 0 menos..

S
‘ Y
=
—— Glass Filled Nylon ; X
Retaining Ring Estructura del nimero de pieza:
~ Min. Panel Thickness CPFC2 440'40

{.080n. (1.5 mm) ——> Codigo de longitud
Codigo de Rosca
Serie

MMM
Q.

Tamafio de Numero G P L [+016] A Y B c +.003
rosca de pieza 016 [ £.016 | *.016 [ -.010 | Max. | +.005 | *.010 | Max. -.000 Min.
CPFC2440-40 250 | .000
#4-40 CPFC2440-62 375 | 125 A9 | 312 | 36 | .072 [ 28 | .264 .265 25

CPFC2440-84 500 [ .250
CPFC2632-40 250 | .000
#6-32 CPFC2632-62 375 [ 125 A9 | 344 ) 36 [ .072 | .28 | .280 281 .28
CPFC2632-84 500 [ .250
CPFC2832-50 312 [ .000
#8-32 CPFC2832-72 437 [ 125 25 | 375 | 45 | .082 | 36 | .311 312 31
CPFC2832-94 562 [ .250
CPFC21032-50 312 [ .000
#10-32 CPFC21032-72 437 [ 125 25 | 406 | 45 [ .082 | .36 | .343 344 .34
CPFC21032-94 562 [ .250
CPFC2420-60 375 | .000
1/4-20 CPFC2420-82 500 [ 125 31 | 468 | 58 [ .097 | 47 | 412 413 .38
CPFC2420-04 625 [ .250

INCH (in.)

ContinGa en la pagina siguiente.
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= Cierre de Panel Autoclinchantes W

Serie CPFC2

Continuacion de la pagina anterior.

Dimensiones y Especificaciones

D
Tamafio de G P L +.4 A Y B c +.08
rosca Nimero de pieza | *.4 4 ¥4 | -25 |Max.| *13 | *25 | Max. -.00 Min.
CPFC2M3-40 6.4 0
M3 x 0.5 CPFC2M3-62 9.5 3.2 4.8 792 1914 1.83 7.2 6.71 6.73 6.35

CPFC2M3-84 12.7 6.4
CPFC2M4-50 79 0
M4 x 0.7 CPFC2M4-72 1.1 3.2 6.4 9.53 [11.43| 2.08 9.3 7.9 7.92 7.87
CPFC2M4-94 14.3 6.4
CPFC2M5-50 79 0
M5 x 0.8 CPFC2M5-72 1.1 3.2 6.4 | 1031 [11.47| 2.08 93 | 872 8.74 8.63
CPFC2M5-94 14.3 6.4
CPFC2M6-60 9.5 0
M6 x 1.0 CPFC2M6-82 12.7 3.2 79 | 11.89 |14.73| 246 120 [10.47 10.49 9.65
CPFC2M6-04 15.9 6.4

Datos de Instalacion y Rendimiento

.............................................................................................................................

METRIC (mm)

Acero laminado en frio 5052-H34 Aluminio
S ] ]

= iR G /A

Tamafio de Fuerza de instalacion Empuje Fuerza de instalacion Empuje
rosca (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.)
#4-40 3000 300 2400 240
= #6-32 3500 350 2700 275
g #8-32 3800 400 2900 300
= #10-32 4000 500 3000 400
1/4-20 5000 600 3500 400
(kN) (N) (kN) (N)
=3 M3 x 0.5 13.3 1334 10.7 1068
§ M4 x 0.7 16.9 1779 12.9 1334
x M5 x 0.8 17.8 2224 13.3 1779
= M6 x 1.0 222 2669 15.6 1779
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Sujetador del Panel Base del
= Collar Autoclinchantes

= Serie PSK/PSS

Los sujetadores de panel PS estan premontados para su fijacion a pan-

eles de chapa extraibles. Los conjuntos de tornillos cautivos se cargan Serie Cabeza Material Terminar*

por resorte, para facilitar el mantenimiento, y proporcionan un perfil Dajo 2o eeseeesessesssesssssessscseessessesssessessessssssossessessss

cuando estan asegurados. La combinacién de cabezal de ranura / Pomo de aluminio Nartural

hueco cruzado con perilla moleteada o lisa permite la operacién del PSK Moleteado Niquelicobre ASTH

dedo a la herramienta. El disefio de la base tiene un collar que propor- Base de acero B689

ciona un tope mecanico cuando se instala. PSS Suave — Pasivado ASTM
Tornillo inoxidable A7

* Acabado de nitruro negro (BN) disponible

PHILLIPS®
DRIVER

Rosca:  Externo 2A, ANSI B1.1 (6g, ANSI/ASME B1.13M).
Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-80 0 menos.

Estructura del numero de pieza:
PSK-440-0

—>  (Codigo de longitud del tornillo
Caodigo de Rosca
Serie

Ipo Codigo | codigo de @ »
Tamaiio | ™72 | ¢ opora | cabeza | de | 7omuace! T| P |G| C | D |Al | A2 [+003
de rosca|conductor| moleteada | plana | Rosca Min. | Max. | +.025 |*.025| Max. |*.010| Nom. [ Nom. [-.000| Min.
-0 000 | 170
#4-40 | #1 PSK | PSS | 440 -1 | .036 | .036 | .060 | .230 | .218 | 417 | .310 | .450 | .219| .28
-2 120 | 290
-0 000 | 230
#6-32 | #2 | PSK | PSS | 632 -1 ].036 | .036 [ .060 | .290 | .249 | 450 | .450 | .640 |.250 | .29
-2 120 | .350
= -0 000 | 230
T | #832 | # | PSK | PSS | 832 -1 |.036 | .036 [ .060 [.290 | .311 | 514 | 450 | .640 |.312| .33
S 2 120 | .350
-0 000 | 230
#1032 | #2 | PSK | PSS | 1032 [ -1 |.036|.036 [ .060 | .290 | .311 | 514 | .450 | .640 |.312| .33
-2 120 | .350
-0 000 | 290
1420 | #2 | PSK | PSS | 420 -1 ] .036 | .036 [ .060 [.350 | .374 | 575 | .530 | .790 |.375| .46
-2 120 | 410

Continta en la pagina siguiente.

2020 \ww.captive-fastener.com « 207-337-6800 FAX: 201-337-1012 captive fastener corporation



Sujetador del Panel Base del
Collar Autoclinchantes =

....O............O............OQ........‘...

Serie PSK/PSS =

Dimensiones y Especificaciones

Tipo ,

% Codigo [
Tamafio [ ™" | o ora | Cabeza | € If:;;ggj:, _ T| P |G| C | D | A |A|+08|
de rosca|conductor| moleteada| plana | Rosca | tomillo | Min. | Max. | +.64 [ £.64 [ Max. | £.25 [ Nom. |Nom.| -.00 | Min.

-0 0 |432
M3x0.5 | #1 PSK | PSS M3 -1 92 | 92 [ 152|584 | 554 [10.59| 7.87 [11.43] 556 | 7.11
-2 3.05 | 7.37
-0 0 |[584
M35x0.6| #2 | PSK | PSS [ M35 [ -1 92 | 92 [ 152|737 633 1143|1143 (16.26] 6.35 | 7.37
- -2 3.05 | 8.89
£ 0 0 | 584
o | Max07 | #2 | PSK | Pss M4 -1 92 | 92 | 152|737 | 7.9 [13.06 1143 [16.26] 7.92 | 7.38
= 2 3.05 | 8.89
= -0 0 [584
M5x08 | #2 | PSK | PSS M5 -1 92 | 92 [152[737] 7.9 [13.06|11.43 [16.26] 7.92 | 7.38
2 3.05 [ 8.89
-0 0 [737
Méx1.0 | #2 | PSK | PSS M6 -1 92 | 92 [ 152889 | 95 [14.6113.46(20.07| 9.53 | 11.68
2 3.05 [10.41

Datos de Instalacion y Rendimiento

Material de la [amina
Aluminio Acero laminado en frio
e cebe
Cédigo de Fuerza de instalacién Empuje Fuerza de instalacién Empuje
Tipo Rosca (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.)
440 1500 80 2500 145
632 2000 95 3500 150
Egg 832 3000 100 4500 160
1032 3000 100 4500 160
420 3000 105 5000 195
wee b
Cadigo de Fuerza de instalacion Empuje Fuerza de instalacion Empuje
Tipo Rosca (kN.) (N) (kN.) (N)
M3 6.7 355 1.1 645
PSK M4 13.3 445 20 710
PSS M5 13.3 445 20 710
M6 15.6 465 222 865
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Separadores Autoclinchantes =

Serie CFSO, CFSOS & CFSOA
(A traves de rosca)

Los separadores autocerrados CFSO estén disefiados para una Serie ‘ Material ‘ Terminar

instalacion rapida y facil con cualquier prensa neumatica, hidraulica T T ——— E—

0 mecanica estandar. Los separadores roscados a través se utilizan Acero al carbono .

en paneles metalicos con un grosor de .040 pulgadas (1.0 mm) y CFSO ratado térmicamente Zinc* Claro

mas. No es necesaria ninguna operacién secundaria, como el A noxidabl Pasivad

escariado o el desbarbado, antes de la instalacion. CFSO0S Cegz)erlir:aoglo ; € AS?II'T\;IVZQ&
CFSOA 7075-T6 Aluminio None

*Consulte Especificacion de finalizacion en la pagina 6.
Rosca: Interno 2B, ANSI B1.1 (6H, ANSI/ASME B1.13M).
r [Bl ‘ Uso en: CFSO for Materiales con dureza Rockwell de B-80 o menos.
| CFSOS for Materiales con dureza Rockwell de B-70 o menos.
CFSOA for Materiales con dureza Rockwell de B-50 o menos.

i \/ Estructura del nimero de pieza:

f CFSOS 6440-4
‘ L > Cadigo de longitud
——> (dodigo de Rosca

Caodigo del cuerpo (si corresponde)
Todas las medidas en pulgadas. Serie

———— | ———

Dimensiones y Especificaciones

= L "
= iy i
% Largura
+.002 A H C
-.005 in. Dim. Hex |Counter-
Tamaiio| NuUmero +.003 | +000 | Dim. | bore
derosca | de piez 125 187 | .250 | .312 | .375 | .437 | .500 | .562 | .625| .687 | .750|.8125 | .875 |.9375[1.00 [1.0625| -.000 | —.005 | (Nom.) | +.005 | Min. | Min.

CFSO 440 4| -6| -8| -10| -12| -14| -16| -18|-20| -22 | -24

#4-40 |[CFSOS 440 | -4| 6| -8| -10] -12| -14|-16| -18|-20| -22 | -24 166 | 165 .187 | 125 | .23 |.040

CFSOA440 |-4| 6| -8| -10] -12| -14|-16| -18|-20| -22 | -24

CFSO 6440 |-4| 6| -8| -10] -12| -14|-16| -18|-20| -22 | -24

#4-40 |CFSOS 6440 | 4| 6| -8| -10| -12| -14|-16| -18| -20| -22 | -24 213|212 .25 | 125| .27 |.040

CFSOA6440 | 4| 6| -8| -10] -12| -14|-16| -18| -20| -22 | -24

D +.0156 None 1875 3125 4375

Continua en la pagina siguiente.
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= Separadores Autoclinchantes

Serie CFSO, CFSOS & CFSOA
(A través de rosca)

Continuacion de la pagina anterior.

Al
B a
R\

Todas las medidas en pulgadas.

Dimensiones y Especificaciones

.................................................................................................................................

—
% Lar;ura » =
+.002 A | H C
-.005 in. Dim. | Hex
Tamaiio | NUmero +.003 [+.000 | Dim. | cajeado

de rosac de pieza 125 | 187 | .250 | .312 | .375 | .437 | .500 | .562 | .625 |.687 | .750 | .812 | .875 | .937 [ 1.00 | 1.062 | -.000 |-.005 [ (Nom.)| *.005 | Min. | Min.

CFSO 632 4|6 |-8|-10|-12| -14|-16|-18| -20|-22|-24 | -26| -28 | -30 | -32| -34

#6-32 |CFSOS632 |[-4 | 6 | -8|-10|-12(-14|-16|-18| -20 | -22|-24|-26| -28 | -30 [-32| -34 | 213 |.212| .25 | .156 | .27 |.04

CFSOAG632 |-4| 6 | -8 |-10(-12|-14|-16|-18 | -20|-22|-24 | -26| -28 | -30 | -32 | -34

CFSO 8632 |-4| 6| -8|-10|-12|-14|-16|-18 | -20|-22|-24 | -26| -28 | -30 | -32| -34

#6-32 |CFSOS 8632 [-4 | 6 | -8 |-10|-12(-14|-16|-18| -20 | -22|-24|-26| -28 | -30 |-32| -34 | 281 |.280.312 | .156 | .31 |.05

CFSOA8632 | -4 | 6 | -8 |-10|-12| -14|-16|-18 | -20|-22|-24 | -26| -28 | -30 | -32 | -34

CFSO 832 4| -6|-8|-10]|-12|-14|-16|-18| -20 | -22|-24 | -26| -28 | -30|-32| -34

#8-32 |CFSOS 832 |[-4 | 6 | -8|-10|-12(-14|-16|-18| -20 | -22|-24|-26| -28 | -30 |-32| -34 | 281 |.280.312 | .188 | .31 |.05

CFSOA832 |-4| 6| -8 |-10|-12|-14|-16|-18 | -20|-22|-24 | -26| -28 | -30 | -32 | -34

CFSO 1032 |-4| 6 | -8 |-10|-12|-14|-16|-18 | -20|-22|-24 | -26| -28 | -30 | -32 | -34

#10-32 (CFSOS 1032 -4 | -6 | -8 | -10| -12| -14|-16|-18 | -20 | -22|-24 | -26| -28 | -30 | -32| -34 | 281 |.280(.312 | .203 | .31 | .05

CFSOA1032 | -4 | 6 | -8 |-10|-12| -14|-16|-18 | -20|-22|-24 | -26| -28 | -30 | -32 | -34

D +.0156 None 1875 3125 4375

Continta en la pagina siguiente.
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Separadores Autoclinchantes =

Series CFSO, CFSOS & CFSOA
(A traves de rosca)
L

0 \
e —

“r!r!r!r!:-

Continuacion de la pagina anterior.

Todas las medidas en milimetros.

Dimensiones y Especificaciones

% Largura HE 1 A|lH|C »@
+.05 Dim. | Hex
Tamaiio Numero -13 mm +08 | +00 | Dim. | cajeaco
de rosca de pieza 31 416 8 [10 [ 12 [ 14 |16 | 18 [ 20 |22 |25 | -00 | -13 |(Nom)| £13 | Min. | Min.
CFSO M3 3| 46 |-8|-10]-12]-14 | -16 | -18
M3x0.5( CFSOS M3 3| 4|6 |-8[-10]|-12]-14 | -16 | -18 422 | 42148 | 32 [6.0[1.0

CFSOA M3 3| 4|6 |-8]|-10|-12]-14] -16 | -18

CFSO35M3 (-3 | 4| -6 | -8 |-10|-12 | -14 | -16 | -18

M3x0.5 | CFSOS3.5M3 | -3 | -4 | 6 | -8 [-10 | -12 | -14 | -16 | -18 541 [539] 64 [ 32 |68 |10

CFSOA35M3| -3 | 4 | -6 | -8 [-10 | -12 | -14 | -16 | -18

CFSO M3.5 3| 4|6 |-8|10]-12|-14|-16|-18 | -20 | -22 | -25

M3.5x06| CFSOSM35 (-3 | -4 | -6 | -8 |10 | 12 | 14 | 16 | -18 | -20 | 22 | -25 |5.41 | 539| 6.4 | 40 | 6.8 [ 1.0

CFSOAM35 | -3 | 4 | -6 | -8 |-10|-12 |14 | -16|-18|-20 | -22 | -25

CFSO M4 3| 4|6 |-8|10]-12|-14|-16|-18 | -20 | -22 | -25

M4x0.7 | CFSOS M4 3| 4|6 |-8|-10|-12]|-14|-16|-18|-20|-22 | -25 (714 (712 79 | 48 | 8.0 |1.27

CFSOA M4 3| 4|6 1|-8|-10|-12|-14|-16|-18|-20 | -22 | -25

CFSO M5 3| 4|6 |-8|10]-12|-14|-16 |-18 | -20 | -22 | -25

M5x0.8 | CFSOS M5 3| 4|6 |-8|-10|-12]|-14|-16|-18|-20|-22 | -25 (714 (712 79 | 535 8.0 |1.27

CFSOA M5 3| 4|6 |-8|-10|-12|-14|-16|-18|-20 | -22 | -25

D4 None 40 8.0 1.0

Continua en la pagina siguiente.
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= Separadores autoclinchantes

Serie CFBSO, CFBSOS & CFBSOA [t
(Rosca ci1egos)

Los separadores autoajustables CFBSO estan disefiados para una

"

instalacion répida y facilcon cualquier prensa neumética, hidrauica IR o N L —

0 mecénica estandar. Los separadores ciegos se utilizan en paneles Acero al carbono .

metalicos con un grosor de .040 pulgadas (1.0 mm) y mas. No es CFBSO iratado térmicamente Zinc* Claro

necesaria ninguna operacién secundaria, como el escariado o el — .

desbarbado, antes de la instalacion. CFBSOS Aceg(;rlineo;(léj;ble A';?T\;IV:(;%
CFBSOA 7075-T6 Aluminio None

*Consulte Especificacion de finalizacidn en la pagina 6.
T - H ™ Rosca: Interno 2B ANSI B1.1 (6H, ANSI/ASME B1.13M).
|
N
<
|
1

%- /\ Uso en: CFBSO for Materiales con dureza Rockwell de B-80 o menos
V(7
w1111 | @
NG

CFBSOS for Materiales con dureza Rockwell de B-70 o menos
CFBSOA for Materiales con dureza Rockwell de B-50 o0 menos

Estructura del nimero de pieza:
CFBSOS 6440-10
‘ L Cadigo de longitud
——> (Cddigo de Rosca

Caodigo del cuerpo (si corresponde)
Todas las medidas en pulgadas. Serie

Dimensiones y Especificaciones

= . = 4]
= Largura w
+.002 A H
-.005 in. Dim. | Hex
Tamafid  Numero +003 [ +.000 [ Dim

derosca| de pieza | 312 | 375 | 437 | 500 | 562 | 625 | 687 | 750 | 812 | 875 | 937 | 1.00 | 1.062 | _goo | —005 | (Nom) | min. | min.

CFBSO 440 | -10 | 12| -14| 16| -18 | 20| -22 | -24 | -26 | -28 | -30 [ -32 | -34

#4-40 |CFBSOS 440| -10 | -12| 14| 16| 18| -20 | -22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 [ -34 | .166| .165| .187 | .23 |.040

CFBSOA440| 10 | 12| 14| 16| 18| 20| -22 | -24 | -26 | -28 | -30 [ -32 | -34

CFBSO 6440 | -10 | -12| 14| 16| -18 | 20| -22 | -24 | -26 | -28 | -30 [ -32 | -34

#4-40 |CFBSOS 6440 | -10 | -12 | 14| 16| -18 | -20 | -22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34 | .213| .212| .25 | .27 [.040

CFBSOA6440 | -10 | 12| 14| -16| -18 | -20 | -22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34

T Min. 156 187 25 375

Continua en la pagina siguiente.
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Separadores autoclinchantes =

Serie CFBSO, CFBSOS & CFBSOA
(Hilos ciegos)

P

Continuacion de la pagina anterior.

Todas las medidas en pulgadas.
Dimensiones y Especificaciones

= L 257
= > t
= Largura
+.002 A H
-.005 in. Dim. | Hex
Tamaiid  NUmero +.003 |+.000 | Dim.

de rosca| de pieza 312 | 375 | 437 | 500 | .562 | .625 | .687 | .750 | .812 | .875 | .937 | 1.00 | 1.062 | _o00 |_o05 (Nom)| Min. | Min.

CFBSO 632 | -10 | -12 | -14 | -16 | -18 | -20 | -22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34

#6-32 |CFBSOS 632 -10 | -12 | -14 | -16 | -18 | -20 | -22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34 | 213 |212| 25 | 27 | .04

CFBSOA 632 -10 | -12 | -14 | -16 | -18 | -20 | -22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34

CFBSO 8632 | -10 | -12 | -14 | -16 | -18 | -20 | -22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34

#6-32 |CFBSOS 8632 -10 | -12 | -14 | -16 | -18 | -20 | -22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34 | 281 |280|.312| 31 | .05

CFBSOA 8632 | -10 | -12 | -14 | -16 | -18 | -20 | -22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34

CFBSO 832 | -10 | -12 | -14 | -16 | -18 | -20 | -22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34

#8-32 |CFBSOS 832 -10 | -12 | -14 | -16 | -18 | -20 | -22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34 | 281 |280|.312| 31 | .05

CFBSOA 832 -10 | -12 | -14 | -16 | -18 | -20 | -22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34

CFBSO 1032 | -10 | -12 | -14 | -16 | -18 | -20 | -22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34

#10-32|CFBSOS 1032 | -10 | 12 | -14 | 16 | -18 | -20 | -22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34 | 281|280 .312| 31 | .05

CFBSOA 1032 | -10 | -12 | -14 | -16 | -18 | -20 | -22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34

T Min. 156 187 25 375

Continta en la pagina siguiente.
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E .. Separadores autoclinchantes = ESSgFss

=" Scrics CFBSO, CFBSOS & CFBSOA Rl
(Rosca ciegos)

%)

Continuacion de la pagina anterior.

Todas las medidas en milimetros.

Tamaiio Numero =13 mm +08 | +00 | Dim.

derosca | de pieza 6 8 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 25 | _go | -13 | (Nom)| min. | min.

CFBSO M3 -6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | -25

M3x0.5 | CFBSOS M3 -6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 25 |422 | 42| 48| 60 | 1.0

CFBSOA M3 -6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | -20 | 22 | -25

CFBSO 3.5M3 | -6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | -25

M3x0.5 [ CFBSOS 3.5M3 | -6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | -20 | 22 | 25 |541 [539]| 64 [ 68 | 1.0

CFBSOA3.5M3 | -6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | -20 | 22 | -25

CFBSO M3.5 -6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | -25

M3.5x0.6| CFBSOS M3.5( -6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | -20 | 22 | -25 | 541 [539]| 64 | 68 | 1.0

CFBSOAM35| -6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | -20 | 22 | -25

CFBSO M4 -6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | -25

M4x0.7 | CFBSOS M4 -6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 256 |7.14 | 712| 79 | 8.0 |1.27

CFBSOA M4 -6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | -20 | 22 | -25

CFBSO M5 -6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | -25

M5x0.8 | CFBSOS M5 -6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 26 |7.14 | 712| 79 | 8.0 |1.27

CFBSOA M5 -6 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | -20 | 22 | -25

T Min. 3.2 4.0 5.0 6.5 9.5

Continda en la pagina siguiente.
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Separadores autoclinchantes

Serie CFSO, CFSOS, CFSOA,
CFBSO, CFBSOS & CFBSOA
Continuacion de la pagina anterior.

Datos de Instalacion y Rendimiento

Material de la lamina: .060 in. 5052-H34 Aluminio .060 in. Acero laminado en frio
— — m Apriete
% A & f 7 maximo
= miZhm | 7R A /R ﬁ recomenda-
- . Fuerza de . ) Fuerza de . . .
Codigo de | Material de | instalacion | EMPUE  [Torque de rotacion|  Tiron instalacion | EMPUje  [Torque de rotacion| ~ Tiron do
Rosca |[separadores| (lbs.) (Ibs.) (in-lbs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in-lbs.) (Ibs.) (in.-lbs.)
Acero 1100 160 1" 280 2200 225 19 330 4.75
mo | Acero 1100 160 11 224 2200 225 19 264 3.8
inoxidable
Aluminio 1100 160 11 168 nr nr nr nr 2.85
Acero 1700 300 25 280 3300 420 35 380 4.75,8.75
E 6440,632 | Qgg;%le 1700 300 25 248 3300 420 35 304 38,7
E:, Aluminio 1700 300 25 186 nr nr nr nr 2.85,5.25
= 8.75, 18,
Acero 2400 400 45 580 4000 560 75 700 3
8632, 832, Acero 7,144,
1032 inoxidable 2400 400 45 464 4000 560 75 560 25,6
Aluminio 2400 400 45 348 nr nr nr nr 5'2%11’
Material de la ldmina: 1.5mm 5052-H34 Aluminum 1.5mm Acero laminado en frio
Apriete
maximo
Fuerza de Torque de Tirar Fuerza de Tirar  |recomenda-
Codigo de | Material de | instalacion | Empuje rotacion | A través de | instalacion | Empuje  [Torque de rotacion| A través de do
Rosca |[separadores (kN) (N) (Nem) (N) (kN) (N) (Nem) (N) (Nem)
Acero 4.9 710 124 1245 9.8 1000 2.15 1465 55
w3 | Acero 49 710 1.24 996 9.8 1000 2.15 172 44
inoxidable
— Aluminio 4.9 710 1.24 747 nr nr nr nr .33
E Acero 76 1330 2.82 1245 14.7 1860 3.95 1465 .55
o asuz | A 76 1330 2.82 996 147 1860 3.95 172 44
v inoxidable
E Aluminio 7.6 1330 2.82 T47 nr nr nr nr .33
= Acero 10.7 1780 5.08 2575 17.8 2490 8.47 3110 2,36
M4, M5 | . Acer0 10.7 1780 5.08 2060 17.8 2490 8.47 2488 | 16,2.88
inoxidable
Aluminio 10.7 1780 5.08 1545 nr nr nr nr 1.2,2.16

nr = No recomendado.

Standoff G/
PROCEDIMIENTO DE INSTALACION RECOMENDADO \

Punch

/ Sheet .040 in. (1.0 mm)

) e ) . 7 i
1. Inserte el separador a través del orificio en la hoja en el yunque. T /A”""
2. Aplique solo una fuerza de compresion suficiente entre las superfi- ~ Max. Length of Standoff
cies paralelas del punzon y el yunque para incrustar la cabeza +125in. (3.175mm)
hexagonal al ras en la hoja. Evite presiones excesivas. +.004 in. (1 mm)

1A = 007 in. (18 mm)
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Separadores de conexion a
tierra autoclinchantes

= Scric CFSOSG & CFSOAG

Los separadores de autoconexion a tierra CFSOSG y CFSOAG

estan disefiados para instalarse en chasis de acero y aluminio para Serie Material
conectar a tierra placas de PC. Los dientes salientes aseguran un = e oo
excelente contacto eléctrico con el circuito de la placa de PC y elimi- CFSOSG Acero inoxidable Pasivado
nan la necesidad de arandelas dentadas o de estrella. Serie 300 ASTM A967
[ 7075-T6
; CFSOAG A - None
: uminio
% :
/////////////////4 Rosca: Interno 2B ANSI B1.1 (6H, ANSI/ASME B1.13M
g osca: - Inerme Ton, 1M
B Uso en: CFSOSG for Materiales con dureza Rockwell de B-70 o menos.
J CFSOAG for Materiales con dureza Rockwell de B-50 o menos.

2 !
Dimensiones y Especificaciones

No esta en stock, disponible bajo pedido especial.

% L F . ?J
= — Largura Hex | D
';‘:' Tamaiio Numero de pieza +.010 —.000 in. Dim. | +.000| +.003
2 lderosca| Inoxidable Aluminio | 125 | .187 | .250 | .312 | .375 | .437 | .500 |(Nom)|_005( -.000 Min.
#4-40 | CFSOSG6440 | CFSOAGB440 | -4t 6| 8| 10| 12| 14| 16 [ 250| 212 213 27
#6-32 | CFSOSGB8632 | CFSOAG8632 | -4t | 6" | -8 | -10 | -12 | 14 | -16 | 312 280 | .281 31
g Larlg;ura HI;X D —/ ?2
o | Tamaio Numero de pieza +.25-.00 mm Dim. | *00 +.08
E de rosca| Inoxidable Aluminio 3 4 6 8 | 10 | 12 | 14 [(Nom)| _13| -.00 Min.
= | m3x05 |cFsoseasms| crsoagasms| -3 4| 6| 8|10 -12] 14| 64[539] 541 6.86

Datos de Instalacién y Rendimiento

5052-H34 Aluminio
= = 7

- - =Y } e’
z Tamaiio Fuerza de instalacion Torque de rotacion
= de rosca Min. (Ibs.) Empuije (Ibs.) (in.-Ibs.)

#4-40 .040 1500-2000 300 25

#6-32 .050 1500-2000 400 45
E Tamaiio Fuerza de instalacion Torque de rotacién
§ de rosca Min. (kN) Empuije (N) (N°m)
= M3 x 0.5 1.0 8 1330 2.82
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.~ Separadores en miniatura

autoclinchantes =

Serie CF40 & CF40S =
(Separacion en miniatura)

Los separadores de Miniature CF40 y CF40S estan disefiados para : : :
ser utilizados en aplicaciones de espacio limitado. Son ideales para Serie | Material | Terminar
asegurar IOS Conectores D-SUb a IOS planos posterlores de |a Carcasa ---------------------------------------------------------------
y proporcionan una superficie de montaje enrasada para las juntas CF40 Acero al carbono Zinc* Claro
RFI/EMI. tratado térmicamente
CE40S Acero i.noxidable Pasivado
Serie 300 ASTM A967

*Consulte Especificacion de finalizacién en la pagina 6

Rosca: Interno 2B ANSI B1.1 (6H, ANSI/ASME B1.13M).

Uso en: CF40 for Materiales con dureza Rockwell de B-80 0 menos.
CF40S for Materiales con dureza Rockwell de B-70 o0 menos..

Estructura del numero de pieza:
CF40 - 440 - .250

L > Codigo de longitud
Codigo de Rosca

Serie

- >

Todas las medidas en pulgadas.

Dimensiones y Especificaciones

.................................................................................................................................

Numero de pieza

Largura A H

Tamano de
rosca

Acero

Acero
inoxidable

+.002
-.005 in.

+.003
-.000

Dim.
Max.

Dim.
(Nom.)

#4-40

CF40-440

CF40S-440

-.250

-.275

.166

165

194

126

.037-.250

Todas las medidas en milimetros.

Dimensiones y Especificaciones

= =/
== . .
% Numero de pieza L _» A /
Largura A H
Tamaiio de Acero +.05 +.08 Dim. Dim.
rosca Acero inoxidable -13mm -.00 Max. (Nom.) Min. Min.
M3 x 0.5 CF40-M3 | CF40S-M3 -6.35 -7 4.22 4.2 492 3.2 .94-6.35

Continda en la pagina siguiente.
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Separadores en miniatura
autoclinchantes

Series CF40 & CF40S
(Separacion en miniatura)

Continuacion de la pagina anterior.

Datos de Instalaciéon y Rendimiento

Material de la hoja: .040 in. Acero laminado en frio Material de la hoja: .040 in. 5052-H34 Aluminio

— P — =

= D] ! ﬁ Apriet = D] ! é Apriet

% m priete % m priete
= = e maximo | = e maximo
';_:’ Cédigo Fuerza de Torque de | recomen- | Cédigo Fuerza de Torque de | recomen-
e de instalacion | Empuje | rotacion dado | de sub- instalacion | Empuje | rotacion dado
~ | Rosca | Material (Ibs.) (Ibs.) | (in.-lbs.) | (in.-lbs.) [proceso| Material (lbs.) (Ibs.) | (in.-lbs.) | (in.-lbs.)

Acero 1300 75 10 3.8 Acero 1000 50 10 3.8

440 440

Reero I qg00 |75 10 38 Aeero | g0 | 50 10 38
inoxidable inoxidable
Material de la hoja: acero laminado en frio de 1 mm Material de la hoja: aluminio 1mm 5052-H34

= — — = ~ —

— ! ﬁ aprete | = ! ﬁ Apriet
| = IR ot/ priete | == IR /A priete
£ maximo maximo
o | Cédigo Fuerza de Torque de | recomen- | Cédigo Fuerza de Torque de | recomen-
e de instalacion | Empuje | rotacion dado | de sub- instalacion | Empuje | rotacion dado
< | Rosca | Material (kN) (N) (N°m) (Nem) |proceso| Material (kN) (N) (N°m) (N°m)

Acero 5.8 334 1.1 44 Acero 45 223 1.1 A4
M3x0.5 M3
 Acero 58 334 1.1 44 Acero 45 223 1.1 44
inoxidable inoxidable
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Separadores autoclinchantes =
para acero inoxidable

Serie CF4-SO
(Separadores de la serie 400)

Los separadores CF4-SO estan disefiados para ser presionados en
orificios redondos en material e acero inoxidable tan delgado ComO e ———.,
.040 (1 mm). Las versiones de orificio pasante estan disponibles en

una seleccién de pulgadas y tamafios métricos. CF4-S0O

Acero inoxidable Pasivado
Serie 400 ASTM A967

-« — L ——»

TD*

Rosca: Interno 2B, ANSI B1.1 (6H, ANSI/ASME B1.13M).
Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-88 o menos.

Estructura del numero de pieza:
CF4-SO 6440-4
‘ L > Caodigo de longitud
——> Cadigo de Rosca
Cadigo del cuerpo (si corresponde)
Tipo de cuerpo

. Serie
Todas las medidas en pulgadas.
Dimensions & Specifications
— L V.
% Largura =7
= +.002 — | A H
Tamafio) = -.005 in. Dim. | Hex | C
de | Nimerode +,003 | +.000 | Dim. |Cajeado
rosca pieza  |.125|.187(.250|.312].375).437|.500.562| .625).687|.750(.812 | .875 |.937]1.00]1.062| —.000 | —.005 [(Nom.)| +.005 [ Min. | Min.
4440 CF4-S0440 | 4 [ 6| -8 |-10]-12|-14[-16-18]-20|-22 | -24 166 | 165 [ 187 | 125 | 23 | .040
CF4-506440 | 4 [ 6 | -8 |-10]-12|-14[-16-18]-20|-22 | -24 213 | 212 [ 250 | 125 | 27 | .040
45.30 CF4-50632 | 4| 6| -8|-10]-12]-14[-16[-18|-20]-22|-24[-26 |28 |-30]-32|-34 | 213 | 212 | 250 | 156 | .27 | .040
CF4-508632 | 4 [ 6 | -8 |-10]-12]-14[-16[-18]|-20]-22|-24[-26 [ 28 |-30|-32| -34 | 281 | 280 | 312 | 156 | .31 | .050
#8-32 |CF4-S0832 | -4 | -6 | -8 [-10|-12|-14|-16|-18|-20|-22|-24|-26|-28|-30|-32| -34 | 281 | 280 | 312 | .188 | .31 | .050
#10-32| CF4-S01032 | -4 | 6 [ -8 |-10|-12|-14 |16 [-18 |20 |-22|-24 [ -26 [ 28 [-30 | -32 | -34 | 281 | 280 | .312 | 203 | .31 | .050
D +.010 None 187 312 437
Todas las medidas en milimetros.
— L
= L - =/
= e =l a | ow SRR
) ) -13 mm Dim. Hex C
Tamaiio |  Numero de +08 | +00 | Dim. |Cajeado
de rosca pieza 3 4 6 8 10 [ 12 [ 14 [ 16 | 18 | 20 | 22 | 25 | -.00 -13 | (Nom.) | *.13 Min. Min.
N30 CF4-S0 M3 346 |-8]-10]-12[-14]-16]-18 422 | 42 48 32 6 1.02
XU.
CF4SO35M3 | 3 | 4 [ 6 | 8 [-10[-12]-14-16]-18 541 | 539 | 64 32 68 | 1.02
M3.5x0.6 |CF4-SOM35 | 3 | -4 | 6 | -8 [-10|-12 |14 [-16]|-18]|20[-22]|-25| 541 [ 539 | 64 39 68 | 1.02
M4x0.7 | CF4-SO M4 34| 6|-8|10]12[-14]-16]-18[-20]-22]-25] 714 | 712 | 79 48 8 1.27
M5x0.8 | CF4-SO M5 3| 4] 6|-8]10]-12(14]-16[-18[-20]-22[-25]| 714 | 712 [ 79 | 535 8 1.27
D+25 None 4.0 8.0 11.0

Continua en la pagina siguiente.
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Separadores autoclinchantes
= para acero 1noxidable

Serie CF4-BSO

(Separadores ciegos de la serie 400)

Continuacion de la pagina anterior..

Los separadores CF4-BSO estan disefiados para ser presionados en ori-
ficios redondos en material de acero inoxidable tan delgado como .040 (1
mm). Las versiones de agujero ciego estan disponibles en una seleccién — :
de pulgadas y tamarios métricos. CF4-BSO Acero inoxidable Pasivado

Serie 400 ASTM A967

Rosca: Interno 2B, ANSI B1.1 (6H, ANSI/ASME B1.13M).
Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-80 o menos.

Material Terminar

- e

)

r.— T —

Estructura del nimero de pieza:
CF4-BSO 6440-10

o/ _—
/KJ\\ > Codigo de longitud

|
|
J - Cddigo de Rosca
|
|

\/ Cddigo del Cuerpo
—— > Tipo de cuerpo

- H
\
1
y)

O

Serie
Todas las medidas en pulgadas.
Dimensiones y Especificaciones
— L
= Largura i =7
= +002 AR, B
, —.005 in. Dim. | Hex
Tamaiio | NUmero de +.003 | +.000 [ Dim.

de rosca pieza .312].375(.437.500|.562 | .625).687(.750|.812| .875 | .937 | 1.00 |1.062 —.000 | -.005 | (Nom.) [ Min. | Min.
CF4-BSO 440 |-10|-12 (-14|-16|-18 |-20 |22 (-24|-26| -28 | -30 | -32 | -34 | .166 | .165 | .187 23 .040
CF4-BSO 6440 | -10 | -12 [ -14 | -16 | -18 | -20 | -22 [-24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34 | 213 | 212 | .250 27 .040
CF4-BSO632 |-10|-12 [-14 (-16|-18 [-20 [ 22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34 | 213 | 212 | .250 27 .040
CF4-BSO 8632 | -10 | -12 [ -14 [-16 | -18 [ -20 [ 22 | -24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34 | 281 | 280 | .312 31 .050
#8-32 |CF4-BSO 832 |-10-12|-14|-16|-18|-20 | -22 [-24 [-26 | -28 | -30 | -32 | -34 | 281 | 280 | .312 31 .050
#10-32|CF4-BSO 1032 | -10 | 12 [ 14 |16 | -18 | -20 [ -22 |24 | -26 | -28 | -30 | -32 | -34 | 281 | .280 | .312 31 .050

#4-40

#6-32

T Dim. Min. 156 187 250 375
Todas las medidas en milimetros.
L
= Largura — Y=/
= +.05 a=rs A H » T
= . -13 mm Dim. Hex
Tamafiode| NUmero de +.08 +.00 Dim.
rosca pieza 6 8 10 12 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 25 -.00 -13 (Nom.) Min. Min.
M3X0.5 CF4-BSO M3 6 | -8|-10] 12 | 14| 16 | 18 | -20 | -22 | -25 422 42 48 6 1
"~ |CF4-BSO35M3| 6 | -8 | -10 | 12 | 14 | 16 | -18 | -20 | -22 | -25 5.41 5.39 6.4 6.8 1
M3.5x0.6 [CF4-BSOM35 | 6 | -8 | 10 | 12 | -14 | -16 | 18 | -20 | -22 | -25 5.41 5.39 6.4 6.8 1
M4x0.7 |CF4-BSO M4 6 | -8|-10] 12| 14| 16 | 18 | -20 | -22 | -25 7.14 7.12 79 8 1.27
M5x0.8 | CF4-BSO M5 6 | -8| 10|12 | -14 ] -16 | 18 | -20 | -22 | -25 7.14 7.12 79 8 1.27
T Dim. Min. 3.2 4.0 5.0 6.5 95

Continta en la pagina siguiente.
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Separadores autoclinchantes
o ......bara acero inoxidable

R Serie CF4-SO & CF4-BSO

p—

Continuacion de la pagina anterior.

(Separadores de la serie 400)

=

Datosdelnstalacion y Rendimiento

Material de la hoja: .050 in. Acero inoxidable Serie 300
: .@% ! &
: /7R
= Apriete maximo
';‘:* Fuerza de instalacién Empuje Torque de rotacion Tiron recomendado
Q Cddigo de Rosca (Ibs.) (Ibs.) (in.-lbs.) (Ibs.) (in.-lbs.)
= 440 5500 336 17 600 4.75
6440 9500 647 30 680 4.75
632 9500 647 30 680 8.75
8632 10500 900 71 1392 8.75
832 10500 900 71 1517 18
1032 10500 900 71 1368 32
Material de la hoja: 1.3 mm Acero inoxidable Serie 300
- ’/_\
= m@zzmT ﬁ
= e
€
£ Apriete maximo
g Fuerza de instalacion Empuje Torque de rotacion Tiron recomendado
tu |__Céddigo de Rosca (kN) (N) (Nem) (N) (Nem)
= M3 245 1493 2.36 2650 55
3.5 M3 42.3 2877 3.06 3025 55
M3.5 42.3 2877 3.06 3025 9
M4 46.7 4003 8.89 6458 2
M5 46.7 4003 8.89 6226 3.6

PROCEDIMIENTO DE INSTALACION RECOMENDADO

1. Inserte el separador a través del orificio en la hoja en el
yunque.

2. Aplique suficiente fuerza de compresién entre paralelos
Superficies de punzon un yunque para incrustar la cabeza
hexagonal al ras en hoja. Evite la presion excesiva.

00 0000000000000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Punch
=]
Sheet .040 in. (1.0 mm)

—

1

Max Length of Standoff
+125n. (3.175 mm)

J

+.004 in. (.1 mm)
+.007 in. (.18 mm)

A
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Los separadores deslizables CFSKC estan disefiados para una placa o
panel de PC Para ser rapidamente unido y retirado con un simple

movimiento deslizante. Los separadores deslizables proporcionan ven- Acero inoxidable Pasivado
tajas para reducir el tiempo de mantenimiento y eliminar los problemas CFSKC )
asociados con el hardware suelto. Se pueden usar varios separadores Serie 300 ASTM A967

deslizantes junto con un separador roscado cautivo para bloquear la

placa en su lugar.

Separadores deslizantes

Autoclinchantes

Serie CFSKC

Serie Material Terminar

Uso en:

Estructura del numero de pieza:
i CFSKC 6060-6

e

Cadigo de longitud
Caodigo de carroceria/orificio
Serie

Dimensiones y Especificaciones

Materiales con dureza Rockwell de B-70 o menos.

Diametro

? L del orificio

-;_:‘ Caodigo de Largura 1.005 in. del yunque.
% carrocerial El codigo de longitud esta en 32nds de pulgada A B C S M H +.003
= | Serie | orificio |.188].250| .312.375| 437 500 | .562| .625|.750|.875/1.00[ *.003 | £.003 | Max. | £.003 [ Max. | Nom.| -.000
CFSKC| 6060 | -6 | -8 |-10|-12]|-14|-16|-18|-20|-24|-28|-32| .099 ATT 212 .068 108 250 | .216

Dimensiones y Especificaciones

—_ Diametro

E del orificio

Z Cédigo de L del yunque
E carrocerial Largura £ 13mm. A B c S M H +.08
g Serie orificio 6| 8[10/12(14|16| 18| 20| 22| 25 | *.08 *08 Max. *08 Max. | Nom. | -.00
CFSKC| 615 -6 | -8 |-10|-12|-14|-16| -18|-207-22" |-25" | 2.51 5.39 13 2.75 6.35 5.5

t No esta en stock, disponible bajo pedido especial..

Installation & Performance Data

.060 in. (1.52mm) .060 in. (1.52mm)
5052-H34 Aluminio Acero laminado en frio
g f }
5 R 77 T R
Codigo de carroceria Instalacion Empuje Instalacion Empuje
lorificio (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.)
6060 1600 250 3200 600
= H (kN) (N) (kN) (N)
== 61.5 7.1 1100 14.2 2600

Continda en la pagina siguiente.
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Separadores deslizantes
Autoclinchantes =

Serie CFSKC =
Edge
ﬂ/ Mounting Hole
Top X Radius

==

=
NN TR LT IN\\Y Top Panel

Continuacion de la pagina anterior.

—Y Diameter

e F——=4774 Bottom Panel
Mounting HoIeJ T Edge |  (Metal)
Bottom C
Datos de Instalacion y Rendimiento
Panel inferior Panel superior
= Orificio de @/ »
; montaje Tolerancia de
Lz’ inferior locacién Orificio de montaje superior
- +.003 c T X Y V4 A Rango de B
Serie -.000 Min. Min. Max. Nom. | *.003 | %003 | Min. | Material | espesor | Min.
CFSkC| 213 | 040 | 260 | +.005 059 | 97 | s | 48 | PCBOU {57 geal| 60
or Metal
Datos de Instalacion y Rendimiento
Panel inferior Panel superior
E
£ Orificio de
o montaje Tolerancia de
E inferior locacién Orificio de montaje superior
= +.08 c T X Y z A Rangode | B
Serie -.00 Min. Min. Max. Nom. | *.08 £08 Min. | Material | espesor | Min.
CFSKC| 541 1.02 6.6 +.13 15 | 50 30 | 375 | PCBoAMY 445 162| 4
or Metal

00 0000000000000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Separadores de orificio pasante

sin roscacion autoclinchantes

Serie CFSO, CFSOS
& CFSO

=
"

Los separadores autocerrados CFSO estan disefiados para una insta- Serie Material Terminar
lacion rapida y sencilla Con CualqUIer PrenSa EStandar En Un OrfICi0 e e —
perforado o perforado, y se adhieren permanentemente al material de 'Acero al carbono .
chapa delgada. Se utilizan principalmente para proporcionar espacia- CFSO A Zinc* Claro
; : o P . tratado térmicamente
do de conjuntos de varios paneles. El orificio sin roscar permite que — : .
los pernos roscados pasen directamente a través del espaciador a las CFSOS Acero inoxidable Serie Pasivado
areas inferiores. 300 ASTM A967
L g e & CFSOA 7075-T6 Aluminio None
_L' : *Consulte Especificacion de finalizacion en la pégina 6.
- i Uso en: CFSO for Materiales con dureza Rockwell de B-80 o

Ll menos

| CFSOS for Materiales con dureza Rockwell de B-70 o

' } menos

CFSOA for Materiales con dureza Rockwell de B-50 o
menos
Estructura del numero de pieza:
CFSO 4116-4
L » Cadigo de longitud
Cadigo de carrocerialorificio

Todas las medidas en pulgadas. Serie

Dimensiones y Especificaciones

B L e
v 0 Larura e | w [l
Diametro del Numero -.005 in. +003 | +000 | Hex
orificio pasantd  de pieza 125 | 187 | .250 | .312 | .375 | .437 | .500 | .562 | .625 | .687 | .750 | -.000 | -.005 | Dim. | min. | Mmin.
CFSO 4116 -4 6 | -8 |10 |12 | 14| -16 | 18 | -20 | -22 | -24
116 CFSOS 4116 | -4 6 | -8 |10 |12 |-14|-16 | 18 | -20 | -22 | -24 | 166 | .165 | .187 | .23 |.040
CFSOA4116 | 4 6 | 8 | 10|12 | 14| -16 | 18 | -20 | -22 | -24
CFSO 6116 -4 6 | -8 | 10|12 | 14 | -16 | 18 | -20 | -22 | -24
116 CFSOS 6116 | -4 6 | -8 |10 |12 |14 | -16 | 18 | -20 | -22 | -24 | .213 | .212 | .250 | .27 |.040
CFSOA6116 | 4 6 | 8 | 10|12 | 14| -16 | 18 | -20 | -22 | -24
CFSO 6143 -4 6 | -8 | 10|12 | 14| -16 | 18 | -20 | -22 | -24
143 CFS0S 6143 | -4 6 | -8 |10 |12 | -14 | -16 | 18 | -20 | -22 | -24 | .213 | .212 | .250 | .27 |.040
CFSOA6143 | -4 6 | 8 | 10|12 | 14| -16 | 18 | -20 | -22 | -24
CFSO 8143 -4 6 | -8 | 10|12 | 14| -16 | 18 | -20 | -22 | -24
143 CFSOS 8143 | -4 6 | -8 |10 |12 |-14 | -16 | 18 | -20 | -22 | -24 | .281 | .280 | .312 | .31 |.050
CFSOA 8143 | -4 6 | 8 | 10|12 | 14| -16 | 18 | -20 | -22 | -24
CFSO 8169 -4 6 | -8 |10 |12 |14 | -16 | 18 | -20 | -22 | -24
.169 CFSOS 8169 | -4 6 | -8 |10 |12 |-14 | -16 | 18 | -20 | -22 | -24 | .281 | .280 | .312 | .31 |.050
CFSOA 8169 | 4 6 | 8 | 10|12 |14 | -16 | 18 | -20 | -22 | -24
CFSO 8194 -4 6 | -8 | 10|12 | 14| -16 | 18 | -20 | -22 | -24
194 CFSOS 8194 | -4 6 | -8 |10 |12 |14 | -16 | 18 | -20 | -22 | -24 | .281 | .280 | .312 | .31 |.050
CFSOA 8194 | 4 6 | 8 | 10|12 |14 | -16 | 18 | -20 | -22 | -24

Continua en la pagina siguiente.
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Separadores de orificio pasante
= sin roscacion autoclinchantes

= Serie CFSO, CFSOS
& CFSOA

Continuacion de la pagina anterior.

- L - H

e el 0 Ry}

Todas las medidas en milimetros.

Dimensiones y Especificaciones

B L
+;g La:%t;ra E » =/
Diametro del 13 mm c H
orificio +.08 | +.00 Hex
pasante | Numero de pieza| 3 4 6 8 (10 (12 [ 14 | 16 | 18 | 20 | -.00 -13 Dim. | Min. Min.
CFSO 3| 4| 6|8 |-10]-12|-14]-16 | -18 | -20
3.1 CFSOS  43.1 3|4 6| -8 (-10]-12(-14]-16|-18|-20 | 422 | 419 48 6 1.02
CFSOA 3| 4| 6| -8|-10]-12|-14]-16|-18 | -20
CFSO 3| 4| 6| -8 |-10]-12|-14]-16 |-18 | -20
3.1 CFSOS  63.1 3| 4| 6| -8 (-10]-12(-14]-16|-18]-20 | 541 5.38 6.4 6.8 1.02
CFSOA 3| 4| 6| -8 (-10]-12|-14]-16 | -18 | -20
CFSO 3| 4| 6| -8 |-10]-12|-14]-16|-18 | -20
3.6 CFSOS 636 3| 4| 6| -8 (-10]-12(-14]-16|-18]-20 | 541 5.38 6.4 6.8 1.02
CFSOA 3| 4| 6| -8 (-10]-12|-14]-16 | -18 | -20
CFSO 3| 4| 6| -8 |-10]-12|-14]-16|-18 | -20
3.6 CFSOS 836 3| 4| 6|8 |10]|-12|-14]-16(-18]-20| 714 | 7.11 79 8 1.27
CFSOA 3| 4| 6| -8 |-10]-12|-14]-16 |-18 | -20
CFSO 3| 4| 6| -8 (-10]-12|-14]-16 | -18 | -20
4.1 CFSOS 84.1 3| 4| 6|8 |-10]-12|-14]|-16(-18]-20| 714 | 7.1 79 8 1.27
CFSOA 3| 4| 6| -8 |-10]-12|-14]-16 | -18 | -20
CFSO 3| 4| 6| -8 (-10]-12|-14]-16 | -18 | -20
5.1 CFSOS  85.1 3| 4| 6|8 |-10]|-12|-14]|-16(-18]-20| 7.14 | 7.1 7.9 8 1.27
CFSOA 3| 4| 6| -8 |-10]-12|-14]-16 |-18 | -20

P 00000000 0000000000 0000000000000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Separadores autoclinchantes
para material de lamina delgada

Serie CFT, CFTS & CFTA =
Los separadores CFT permiten la instalacién del cabezal

empotrado en un espesor de material de .025 pulgadas 900 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
(.63 mm) o mas CFT Acero al carbono Zinc* Claro
: tratado térmicamente
Acero inoxidable Pasivado
CFTS Serie 300 ASTM A967
CFTA 75-T6 Aluminio None

L
L ﬂ *Consulte Especificacion de finalizacion en la pagina 6.
m Rosca: Interno 2B, ANSI B1.1
Uso en : CFT- Materiales con dureza Rockwell de B-60 o0 menos.
CFTS- Materiales con dureza Rockwell de B-70 o0 menos.
CFTA- Materiales con dureza Rockwell de B-50 o menos.

L— | L Estructura del nimero de pieza:
! 7 I CFT 440-.090
i | i | " Cotigo delangug
6digo de Rosca
1 B o/ I oo

Partial Thread Version Blind Thread Version

Dimensiones y Especificaciones

Tamario | Ntmero de argura 003 in. +003 | +000 | H | T
doreson]  mioma | 009 [0125 [0.187 [ 0.25 [0312 [ 0.375 [ 037 | 05 [os62 [ 0625 [ 087 [ 075 | “00 | 005 | nom. | i | i | wim.

CFT 256 | -0.09 |-0.125|-0.187 | -0.25 |-0.312 |-0.375|-0.437| -0.5 |-0.562 |-0.625 |-0.687 | -0.75

CFTS 256 | -0.09 |-0.125 |-0.187 | -0.25 |-0.312|-0.375]-0.437| -0.5 |-0.562 |-0.625 |-0.687 | -0.75 | 0.166 | 0.165 | 0.187 0.23 | 0.025
CFTA  256| -0.09 [-0.125 |-0.187 | -0.25 |-0.312 |-0.375|-0.437| -0.5 |-0.562 |-0.625 |-0.687 | -0.75
#50 CFT 6256 -0.09 [-0.125 |-0.187 | -0.25 |-0.312|-0.375|-0.437| -0.5 |-0.562 |-0.625 |-0.687 | -0.75 02
o CFTS 6256 | -0.09 [-0.125 |-0.187 | -0.25 |-0.312|-0.375|-0.437| -0.5 |-0.562 |-0.625(-0.687 | -0.75 | 0.213 | 0.212 | 0.25 0.27 | 0.025
f’ CFTA 6256 | -0.09 [-0.125 |-0.187 | -0.25 |-0.312|-0.375|-0.437| -0.5 |-0.562 |-0.625 |-0.687 | -0.75
‘é CFT 440 | -0.09 |-0.125|-0.187 | -0.25 |-0.312 | -0.375|-0.437| -0.5 |-0.562 |-0.625 |-0.687 | -0.75
CFTS 440 -0.09 |-0.125|-0.187 | -0.25 |-0.312|-0.375-0.437| -0.5 |-0.562 |-0.625 |-0.687 | -0.75 | 0.166 | 0.165 | 0.187 0.23 | 0.025
CFTA  440| -0.09 [-0.125|-0.187 | -0.25 |-0.312|-0.375|-0.437| -0.5 |-0.562 |-0.625 [-0.687 | -0.75
a0 CFT  6440| -0.09 |-0.125 |-0.187 | -0.25 |-0.312|-0.375|-0.437| -0.5 |-0.562 |-0.625 |-0.687 | -0.75 02
CFTS 6440 | -0.09 |-0.125 |-0.187 | -0.25 |-0.312|-0.375|-0.437| -0.5 |-0.562 |-0.625(-0.687 | -0.75 | 0.213 | 0.212 | 0.25 0.27 | 0.025
CFTA 6440| -0.09 |-0.125|-0.187 | -0.25 |-0.312 | -0.375|-0.437| -0.5 |-0.562 |-0.625 |-0.687 | -0.75
CFT 632 -0.125 |-0.187| -0.25 |-0.312|-0.375-0.437| -0.5 |-0.562 |-0.625 |-0.687 | -0.75
#6-32 |CFTS 632 -0.1251-0.187 | -0.25 |-0.312|-0.375(-0.437 | -0.5 |-0.562 |-0.625]-0.687 | -0.75 | 0.213 | 0.212 | 0.25 | 0.27 | 0.27 | 0.025
CFTA 632 -0.125 |-0.187| -0.25 |-0.312|-0.375|-0.437| -0.5 |-0.562 |-0.625 |-0.687 | -0.75
\ersion Rosca Completo Rosca Parcial Rosca Ciego Nota: Los articulos pueden estar sujetos a pedido minimo|

Continua en la pagina siguiente.
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Separadores autoclinchantes
para material de lamina delgada

Series CFT, CFTS & CFTA

Continuacion de la pagina anterior. Serie Material Terminar

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Los separadores CFT permiten la instalacion del cabezal Acero al carbono .
empotrado en un espesor de material de .025 pulgadas CFT tratado térmicamente | 2"C C1ar0
(.63 mm) o0 més CFTS Acero inoxidable Pasivado
Serie 300 ASTM A967
— Lﬂ CFTA 7075-T6 Aluminio None

*Consulte Especificacion de finalizacion en la pagina 6.

A Rosca: Interno 2B, ANSI B1.1

k | J Uso en : CFT- Materiales con dureza Rockwell de B-60 o menos.
CFTS- Materiales con dureza Rockwell de B-70 o menos.

CFTA- Materiales con dureza Rockwell de B-50 o menos.

- | - Estructura del nimero de pieza:

T I CFT M2.5- 200
/Idmm, % 7 7}\ > Cdigo de longitud
:‘J J J ggji;go de Rosca

Partial Thread Version Blind Thread Version

Dimensiones y Especificaciones

Tamafio de| Numero de Largura £.08 mm. +.08 +.goo H| T
rosca pieza | 2.00 | 3.00 | 400 | 600 | 800 | 10.00 | 12.00 | 14.00 | 16.00 | 18.00 | 19.00 | -.000 | -13 | Nom. | Min. | Min. | Min. |
CFT  M25 | 200 | 300 | 400 | 600 | -800 | -1000 | -1200 | -1400 | -1600 | -1800 | -1900
CFTS M25 | 200 | -300 | -400 | -600 | -800 | -1000 | -1200 | -1400 | -1600 | -1800 | -1900 | 422 | 42 | 48 58 | 0.3
CFTA M25 | 200 | 300 | 400 | 600 | -800 | -1000 | -1200 | -1400 | -1600 | -1800 | -1900
M25x0.45 CFT 6M25 [ 200 | -300 [ -400 | -600 | -800 | -1000 | -1200 [ -1400 | -1600 | -1800 | -1900 52
E CFTS 6M25| 200 | -300 | -400 | -600 | -800 | -1000 | -1200 | -1400 | -1600 | -1800 | -1900 | 5.41 | 5.39 | 64 7.1 | 063
o CFTA 6M25 | 200 | -300 | 400 | -600 | -800 | -1000 | -1200 | -1400 | -1600 | -1800 | -1900
E CFT M3 | 200 | -300 | 400 | 600 | -800 | -1000 | -1200 | -1400 | -1600 | -1800 | -1900
CFTS M3 | 200 | -300 | 400 | -600 | -800 | -1000 | -1200 | -1400 | -1600 | -1800 | -1900 | 422 | 42 | 48 58 |063
CFTA M3 | 200 | -300 | 400 | 600 | -800 | -1000 | -1200 | -1400 | -1600 | -1800 | -1900
M0 ST s | 200 | 300 | 400 | -600 | 800 | 1000 | -7200 | -1400 | -1600 | 1800 | o0 62
CFTS 6M3 | 200 | -300 | -400 | -600 | -800 | 1000 | -1200 | -1400 | -1600 | -1800 | -1900 | 5.41 | 5.39 | 6.4 71 | o063
CFTA 6M3 | 200 | -300 | 400 | 600 | -800 | -1000 | -1200 | -1400 | -1600 | -1800 | -1900
CFT M35 300 | -400 | -600 | -800 | -1000 | -1200 | -1400 | -1600 | -1800 | -1900
M3.5x0.6 [CFTS M35 300 | 400 | -600 | -800 | -1000 | -1200 | -1400 | -1600 | -1800 | -1900 | 541 | 530 | 64 | 7 | 71 |o63
CFTA M35 300 | 400 | -600 | -800 | -1000 | -1200 | -1400 | -1600 | -1800 | -1900
Version Rosca Completo Rosca Parcial Rosca Ciego Nota: Los articulos pueden estar sujetos a pedido minimo

Continua en la pagina siguiente.
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Separadores autoclinchantes
para material de lamina delgada =

Series CFT, CFTS & CFTA =

Continuacion de la pagina anterior..

Datos de Instalacién y Rendimiento

Material de la lamina
.025 in. (.64mm) 5052-H-34 Aluminio .025 in. (.64mm) Acero laminado en frio
A Instalacion Empuje Torque de rotacion Instalacion Empuje Torque de rotacion
Dim. Serie Ibs. kN Ibs. N in-Ibs. Nem Ibs. kN Ibs. N in-Ibs. Nem
1651in el 2000 8.9 100 445 9 1
(4.2 mm) CFTS 1500 6.7 70 3N 6 0.68
CFTA - - -
212in Eil 2500 1.1 150 667 15 1.7
(5.39mrﬁ) CFTS 1800 8 90 400 " 1.24
CFTA - - -

Los datos de instalacion y rendimiento enumerados son nominales cuando se cumplen todas las especificaciones. Los cambios en la dureza
de la l&mina y la tolerancia del orificio de montaje afectaran el rendimiento. Por lo tanto, recomendamos probar el producto en su aplicacion
para determinar los resultados reales. Las muestras estan disponibles bajo peticion.

Instalacion

1. Prepare el orificio del tamafio requerido en el material
base perforando o perforando. No desbarbar el agujero.

¢

prensa de taller con punzon

$ = =
3. Aplique una fuerza suficiente para colocar la cabeza T
hexagonal al ras del material base. .
4. Use el yunque biselado que se muestra para un grosor L

de hoja de .025 a .032 pulgadas (.63 a .81 mm) para e —
hojas de mas de .032 (.81 mm) El yunque especial no
es necesario.

2. Coloque el orificio de separacion en el material y en el
yunque de instalacion y apriete en su lugar usando una "
-

ANVIL

Dimensiones del yunque
Standoff
A Y X
Dimension Inches mm Inches mm
165 in./4.2mm 167 - .170 424 -4.32 187 - 194 4.75-4.93
212 in./5.39mm 213 -.216 5.41 - 5.49 .250 - .257 6.35 - 6.53

00 0000000000000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Separadores de resorte
= autoclinchantes

= Series CFSSA, CFSSS
& CFSSC

Los separadores de resorte CFSSA, CFSSS y CFSSC estan disefia- - Material Terminar
dos para una instalacién permanente en chapa metalica presionan-

do en un orificio preparado. El poste de accion de resorte propor-
ciona una rapida fijacion y extraccién con un simple chasquido que Aluminio
elimina los problemas asociados con el hardware suelto.
CFSSS Acero alcarbono Zinc* Claro
CFSSC Acero |p0X|dable Pasivado
Serie 300 ASTM A967

*Consulte Especificacion de finalizacion en la pagina 6.

Uso en: CFSSA - Materiales con dureza Rockwell de B-50 0 menos
CFSSS - Materiales con dureza Rockwell de B-60 o menos
CFSSC - Materiales con dureza Rockwell de B-70 o menos.

- ) —-—

Estructura del numero de pieza:
CFSSA 156-8
‘ L > Cédigo de longitud

> Diametro del orificio

Serie
Dimensiones y Especificaciones
Codigo de diametrd L
del orificio de Largura *.005 in.
montaje del (Codigo de longitud en 32nds de pulgada) B c D H
Serie panel superior | .250 | .312 | .375 | .437 | .500 | .562 | .625 | .750 | .875 | 1.000 [ +.005 | Max. | *.005 [ +.005
= | CFSSA 156 8 | 10 | 12| 14 | 16 | 18 | 20 | -24 | -28 | -32
z | CFSsC 156 8 | 10| 12| 14 | 16 | 18 | 20 | -24 | 28 | -32 | 188 [ 212 | .141 | .250
= CFSSS 156 8 | 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | -20 | -24 | -28 | -32
Dimensiones y Especificaciones
Codigo de didmetr L
del orificio de Largura .13 mm
montaje del (El cédigo de longitud esta en milimetros) B c D H
Series panel superior 8 10 12 14 16 18 20 22 25 +.13 Max. +.13 +.13
E| CFSSA 4MM -8 -10 12 | 14 | -16 | -18 20 | 22 | -25
S CFSSC 4MM -8 10 12 | 14 | 16 | -18 20 | 22 | 25 | 478 | 539 | 3.58 | 6.35
= CFSSS 4MM -8 -10 12 | 14 | -16 | -18 20 | 22 | -25

Continua en la pagina siguiente.
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Separadores de resorte
autoclinchantes

Series CFSSA, CFSSS =
& CF S S C Continuacion de la pagina anterior.

Datosdelnstalacion y Rendimiento

92 www.captive-fastener.com ¢« 207-337-6800 FAX: 201-337-1012 captive fastener corporation

Panel inferior (fijo) Top Panel (Removable)
Orificio g Orificio
de montaje de montaje 7
inferior Tolerancia | superior
+.003 Dureza Grosor de ubacion +.003 Rango de
Series -.000 Material Max. Min. Min. Max. -.000 Material | espesor | Min.
z CFSSA 213 HRB50 .040 .260 £.005 156 P-C 040- 100
= | CFSSS 213 Metal HRB60 .040 .260 £.005 .156 board '070 100
= | CFSSC 213 HRB70 .040 .260 £.005 .156 or metal ' 100
Datos de Instalacién y Rendimiento
Panel inferior (fijo) Panel superior (extraible)
!
/. /R
Espesor de lahoja Instalacion Empuje Maxmio primero en | Minimo primero en Minimo 15° fuera
Serie & Material de la lamina (Ibs.) (Ibs.) la fuerza (lbs.) la fuerza (Ibs.) de Fuerza (lbs.)
—= | CFSSA .040 Aluminio HRB 25 1500 200 13 3.0 1.0
= | CFSSS .040 Aluminio HRB 25 1500 200 20 6.0 2.0
= | CFSSC | 060 Acero laminado en frio HRB 64 3600 400 20 6.0 2.0
Datosdelnstalacion y Rendimiento
Panel inferior (fijo) Panel superior (extraible
Orificio de A@/ Top
montaje f e Mounting
inferior Location Hole
+.08 Hardness | Thickness Tolerance +.08 Thickness
Serie -.00 Material Max. Min. Min. Max. -.00 Material Range Min.
E CFSSA 5.41 HRB50 1 6.6 134 4.0 P-C 1 2.54
g | CFSSS 5.41 Metal HRB60 1 6.6 134 4.0 board 18 2.54
= | CFSSC 5.41 HRB70 1 6.6 *134 4.0 or metal ' 2.54
Datosdelnstalacion y Rendimiento
Panel inferior (fijo) Panel superior (extraible)
i
ol /R
Espesor de lahoja Instalacion Empuje Maxmio primero en | Minimo primero en Minimo 15° fuera
Serie & Material de la lamina (kN) (N) la fuerza (N) la fuerza (N) de Fuerza (N)
E CFSSA 1.0 Aluminio HRB 25 6.7 880 58 13 4.0
2 | CFSSS 1.0 Aluminio HRB 25 6.7 880 89 27 9.0
= | CFSSC | 1.52 Acero laminado en frio HRB 64 15.5 1780 89 27 9.0

2020



= Autoclinchantes
Sl Scparadores de cabeza oculta

Serie CFHS
Los separadores de cabezal ocultos CFHS permiten el montaje per-
manente en laminas metélicas delgadas, utilizando un punzén hueco

y un yunque solido. El separador se presiona permanentemente en Acero inoxidable Pasivado

un orificio fresado ciego, sin dafiar la superficie exterior. CFHS Serie 300 ASTM A967

Rosca: Interno 2B, ANSI B1.1 (6H ANSI/ASME B1.13M)
Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-70 o menos..

T Estructura del nimero de pieza:;
T e CFHS-1-440-4
I i L5 Cédigo de longitud
L Cédigo de Rosca
Codigo de tipo
' ) Serie
Dimensiones y Especificaciones
- ; [
= Largura il =4 T
= +.002 -.005 (in.) olametro ! | profundi| Rosca Distancia
Espesor | montae {dad min-{ comple- inima del
minimode | ciego | imadel | tod
Tamaio |Cédigo de|Cddigo de 187.250{.3121.375|.500 | .625.750 | 1.00 ,ahoj: +.0i)3 :;:je:o pr(;fu?']. D C A H | orificioal
de rosca tipo Rosca -000 | ciego | didad | Max. Max. Max. | Nom. | bordee
1240 [CEHSAY g | gn | 4o | 5o | @ | 8o | 100 | 120 | 160 |=962| 213 [-043 ] 4gg | 041 465 | 212 | 250 | .188
(#4-40) | CFHS-2 093 075 072
13832 |CFHS- T gy o | 4o | 50 | 6o | g | 100 | 120 | 16° =262 200 [-943 1 250 [-041 ] 243 | 289 | 312 | 219
— | #6-32) [CPHS-2 093 075 072
= | 164-32 | CFHS-1 062 043 041
8320 | 3 | 4| 5 | 62 | 8 | 10°] 12¢ | 16° 312 250 245 | 311 | 344 | 250
S | #8-32) [CFHS=2 093 075 072
=
= | 19032 | CFHS-1 062 043 041
10320 | 3 | 4| 5 | e | & | 100 12¢ | 16° 344 375 290 | 343 | .375 | 281
(#10-32) [ CFHS-2 093 075 072
250-20
(a0 |CFHS2| 4200 [ 3| 4| 5 | 6 [ 8 | 10° 120|167 [ 093 f 300 f 075 | 375 | 072 | 354 | 389 | 438 | 375
) L , @
— . T
= Largura f Rosca ~
= +.05-.13 (mm) Dineto 4o Profundi| comple- Distancia
Espesor | montsie |dad min-| to de ima del
minimo de ciego i del fun-
Tamao [Cédigo defCodigoce| 4 | 6 | 8 [ 10 | 12 ] 16 ) 20 | 25 |""™| " :;3];0 edl Dl c | A | H |oicon
de rosca tipo Rosca -.00 ciego | minima | Max. Max. Max. | Nom. | borde
) 8
Max05 [SEHS U g [ 4 | e =] 00 | 12 [ 16 [ 200 | 250 |6 st L] 5 RO 4o | 539 [ 635 | 48
= CFHS-2 8 24 1.91 183
- 10°
E o7 [SEESUY g | an | o | e o] 12| 6| 20| 25 |16 792 [ 65 [0 603 | 79 | 874 | 64
o CFHS-2 10 24 1.91 1.83
= CFHS-1 16 11 1.04
M i t A A B B B C C C . . . . . .
E 508 [Crea| M5 | 4 [ 6| 8 | 107 [ 120 160 | 207 | 25° [T 874 [ 96 [ 737 | 872 | 953 | 72
Méx1.0 |CFHS-2| M6t | 4* | e | 8 | 10s | 122 | 16c | 20° | 25°| 24 | 99 | 191 ]| 96 | 183 ]| 9 |989|11.11] 95

No esté en stock, disponible bajo pedido especial. Continta en la pagina siguiente.
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Autoclinchantes
Separadores de cabeza oculta

Serie CFHS

Continuacion de la pagina anterior.

Datos de Instalacién y Rendimiento

Material de la hoja de prueba
Acero laminado en frio 5052-H34 Aluminio
Fuerza de Fuerza de
Codigo de Apriete maximo Instalacion Empuje Instalacion Empuje
Cadigo de tipo Rosca (in.-lbs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (Ibs.)
440 4.75 4000 300 2800 200
oy 632 8.75 4500 350 3000 240
832 18 4800 400 4000 270
E 1032 32 5500 450 5000 290
; 440 4.75 4300 330 2900 220
Lz’ 632 8.75 5000 360 3200 240
- CFHS-2 832 18 5300 440 4000 300
1032 32 6000 600 5000 400
420 64 6500 650 5500 430

Datos de Instalacién y Rendimiento

................................................................................................................................

Material de la hoja de prueba
Acero laminado en frio 5052-H34 Aluminio
Fuerza de Fuerza de
Codigo de Apriete maximo Instalacion Empuje Instalacione Empuje

Cadigo de tipo Rosca (Nem) (kN) (N) (kN) (N)

M3 55 17.8 1330 12.5 890

3 CFHS-1 M4 2 213 1775 17.8 1200
3 M5 3.6 24.5 2000 222 1290
EJ M3 55 19.2 1465 12.9 975
= CRHS.2 M4 2 23.6 1955 17.8 1335
= M5 3.6 26.7 2665 222 1775
M6 7.2 28.9 2860 24.4 1915

00 0000000000000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Autoclinchantes
Separadores de cabeza oculta

Series CFHS
M¢étodo de instalacion tipico

Continuacion de la pagina anterior.

?

PUNCH

NN
Procedimiento de instalacion N%

1. Fresar un aguijero ciego en el material a la profundidad especificada.

Y

2. Coloque el sujetador en el orificio en el yunque.

3. Coloque el material de la lamina sobre la cabeza del sujetador. L +.250 in. (6.35 mm)

e

4. Aplique una fuerza de compresién hacia abajo con un punzon,

Presionando sobre el material de la hoja hasta el collar dentado de

El sujetador esté al ras de la superficie.
ANVIL

AR

N

—D—

*La profundidad de los agujeros ciegos puede ser mayor que el minimo, si el grosor de la hoja lo permite

Dimensiones del diametro del yunque 'D' para pernos ocultos para la cabeza

............................................................................................................................

D
Serie Cédigo de Rosca Dia. (in.)
440 A70
- 632 218
£
g CFHS 832 250
(&)
= 1032 295
420 .358
D
Serie Cédigo de Rosca Dia. (mm)
. M3 433
£
E M4 6.36
% CFHS
= M5 75
L
= M6 9.13
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Tuercas de soldadura

Seric CFWN & CFWNS  JegE

Serie ‘ Material ‘ Terminar

................................................................

Las tuercas de soldadura CFWN son la solucion para proporcionar
roscas de soporte de carga en l&minas que son demasiado delgadas
para golpear. Proporcionan proyecciones de tres puntos para una sol-
dadura rapida y facil. Las tuercas de soldadura de sujetador cautivo se
alinean automéaticamente en tamafios de orificios estandar y son dimen-

Capa de aceite ligero

sionalmente idénticas a los estandares de la industria. El collar de alin- CFWN Acero alcarbono | (Flash de cobre opcional)
eacion orienta la tuerca de soldadura y evita que las salpicaduras de Acero inoxidable Pasivado
soldadura entren en el area de la rosca. CFWNS Serie 300 ASTM A967

A
\§/

[ -

Rosca: Interno 2B, ANSI B1.1 (6H, ANSI/ASME B1.13M).

Estructura del niumero de pieza:
CFWN 632-1

‘ L > Espesor de lahoja
> Cdodigo de Rosca
Serie

t D
c +.000 in.
Tamaiio de (+.10 mm) A B in.(£.10 -.010 in.

rosca Acero alcarbono Acero inoxidable Min. -.000(.00) Max Max mm) (-25 mm) Min.

#4-40 CFWN440 CFWNS440 .030 A73 A73 .030 .065 .308 154
CFWN632 CFWNS632 .030 193 192 .030

#6-32 0% 341 A71
CFWN632-1 N/A .060 193 192 .050
CFWN832 CFWNS832 .030 218 217 .030

= #832 108 371 .186
= CFWN832-1 N/A .060 218 217 .050
S CFWN1024 CFWNS1024 .030 .250 249 .030

= | #1024 156 440 220
CFWN1024-1 N/A 060 25 249 .050
CFWN1032 CFWNS1032 .030 .250 249 .030

#10-32 156 440 220
CFWN1032-1 N/A .060 .250 249 .050

1/4-20 CFWN420 CFWNS420 .048 316 315 .048 186 522 261

€| M3x05 CFWNM3 CFWNSM3 g7 4.39 4.36 A7 1.49 7.82 3.91

§ M4 x 0.7 CFWNM4 CFWNSM4 g7 5.53 55 A7 2.58 9.42 4.71

E M5x 0.8 CFWNM5 CFWNSM5 g7 6.35 6.32 A7 3.78 11.17 5.59

= [ M6x10 CFWNM6 CFWNSM6 1.24 8.04 8.01 1.22 4.56 13.25 6.63

N/A = No disponible Continta en la pagina siguiente.
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Tuercas de soldadura

Serie CFWN & CFWNS

Continuacion de la pagina anterior.

Datos de rendimiento

Acero laminado en frio .060 in. (1.5mm) Acero inoxidable Serie 300 .060 in. (1.5mm)
Serie Tamaiio de rosca Empuje (Ibs.) Torque de rotacion (in.-Ibs.) Empuje (Ibs.) Torque de rotacion (in.-Ibs.)
#4-40 500 13
#6-32 640 2
— CFWN #8-32 460 33 N/A N/A
£ #10-32 880 56
S 1/4-20 1000 185
= 5240 680 13
#6-32 800 28
CFWNS #8-32 N/A N/A 850 45
#10-32 900 110
1/4-20 1000 200
Tamaiio de rosca Empuje (N) Torque de rotacion (Nem) Empuje (N) Torque de rotacion (Nem)
M3 x 0.5 2220 14
€ CFWN M4 x 0.7 3380 37 NIA N/A
£ M5 x 0.8 3910 6.3
g M6 x 1.0 4445 20.9
E M3 x 0.5 3020 14
= M4 x 0.7 3780 5
CFWNS MEx 0.5 N/A N/A 7000 o7
M6 x 1.0 4445 225

Datos de instalacion

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Material de la lamina .030 in. (.077 mm) to .063 in. (1.6mm)
Acero laminado en frio Acero inoxidable Serie 300
Fuerza Electro Ram | Corriente secundaria | Tiempo de soldadura | Fuerza Electro Ram | Corriente secundaria | Tiempo de soldadura
Serie Tamaiio de rosca (Ibs.) Amps +500 Cycle/Sec. (Ibs.) Amps  +500 Cycle/Sec.
—_ #4-40 450-500 17,000 6/0.10
£ #6-32 450-500 17,000 6/0.10
== CFWN #8-32 450-500 17,000 6/0.10 N/A N/A N/A

e #10-32 500-550 18,000 10/0.17
- 1/4-20 550-600 20,000 10/0.17

#4-40 450-500 16,500 6/0.10

#6-32 450-500 16,500 6/0.10

CFWNS #8-32 N/A N/A N/A 500-550 16,500 6/0.10

#10-32 550-600 18,500 6/0.10

1/4-20 650-700 20,000 6/0.10

Fuerza Electro Ram | Corriente secundaria | Tiempo de soldadura | Fuerza Electro Ram | Corriente secundaria | Tiempo de soldadura
Tamainio de rosca (Ibs.) Amps +500 Cycle/Sec. (Ibs.) Amps  +500 Cycle/Sec.
gl o T T 7o T
x 0. - | .
§ M5 x 0.8 2220-2440 18,000 10/0.17 NIA NIA NA

E M6 x 1.0 2440-2670 20,000 10/0.17

w M3 x 0.5 2000-2220 16,500 6/0.10

M4 x 0.7 2220-2225 16,500 6/0.10

CFWNS M5 x 0.8 NIA NIA NIA 2440-2670 18,500 6/0.10

M6 x 1.0 2890-3110 20,000 6/0.10

CONSEJOS DE INSTALACION
La fuerza del electrodo es la presion aplicada por los electrodos sobre la tuerca de soldadura
y el material de la lamina para apretarlos y hacer un buen contacto.

TECNICAS PARA UNA MEJOR SOLDADURA

Asegurese de que los electrodos, el material de la lamina y las tuercas de soldadu-
ra estén limpios y no contengan grasa, 6xido o rebabas. Si las soldaduras instal-
adas parecen buenas, pero el rendimiento de insercion es deficiente, compruebe
las siguientes causas:

> Fuerza eléctrica demasiado alta

> Bajo nivel de corriente

> Panel sucio

Y Tuercas no centradas

> Mantenga el tiempo demasiado corto, causando un enfriamiento insuficiente

> Regulador de presion inconsistente
Si los subprocesos se distorsionan después de la instalacion, compruebe las siguientes causas:

> Tiempo de soldadura prolongado

> Alto nivel de corriente

> Fuerza del electrodo demasiado alta

La baja fuerza del electrodo puede causar decoloracion, destellos, ardor o salpicaduras.

La alta fuerza del electrodo puede comprimir las proyecciones de soldadura antes de que se
alcance la temperatura correcta o empujar las proyecciones de la tuerca de soldadura sin
calentar en la hoja.

El ajuste de corriente secundaria controla el calor aplicado a la tuerca de soldadura cautiva y
al material de la lamina.
N/A = No disponible
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Montado empotrado
Componentes del tornillo del panel =
0 000000000000 0000000000000 0000000000 00000 ...'

Serie CFS2, CFR2 & CFN2 =

Los componentes de tornillo de panel CFS2, CFR2 y CFN2 per-

manecen cautivos del panel y el marco cuando se desmontan. Los Serie Material Terminar

tornillos de panel estan disefiados para enrasarse en laminas tan del- cccceececcceoccccccncccsconaces IO I TIXXIIXT tetoereseess
gadas como .125 pulgadas (3.2 mm.) CFS2 Acero inoxidable Pasivado
R, Serie 300 ASTM A967
A CFR2 3Acero inoxidable Pasivado
Wl‘ L:% B} Serie 300 ASTM A967
v/ X
7R Acero al carbono -
’ = 5 CFN2 tratado térmicamente | £n¢ Claro
¥

‘ *Consulte Especificacion de finalizacién en la pagina 6.
e Rosca:

CFS2 - Externo 2A, ANSI B1.1 (6g, ANSI/ASME B1.13M)

| \ﬁ;g:g:c.e CFR2 - Interno 2B, ANSI B1.1 (6H, ANSI/ASME B1.13M)
Nut
_{ CFN2 - Interno 2B, ANSI B1.1 (6H, ANSI/ASME B1.13M)
1 : ]
— | Uso en: Materiales con dureza Rockwell de B-70 o menos..
MAMUALLY RETRACTED l
POSITION

= Y X z D

3 Min Nom. 1.010 H K Nom

= 04 125 40 16 28 13
Dimensiones y Especificaciones

£ Y X z D

2 Min Nom +.25 H K Nom.

2 1.0 3.18 10.16 4.06 7.1 3.3

Método de conexion alternativo:

Cuando el material del panel delgado hace necesario que la cabeza del
tornillo permanezca por encima de la superficie del panel superior, los
tornillos CFS2 se pueden usar con tuercas de descarga CFL como
retenedores. Las tuercas CFL se adhieren automaticamente en laminas U J
tan delgadas como .060 pulgadas (1.5 mm) y permanecen al ras en 1

ambos lados del panel. Los tornillos CFS2 giran a través de las roscas I U I

de los retenedores CFL para instalarlos y cautivarlos. Consulte la seccion

CFL para conocer las dimensiones y los datos de . % E% j

>
R
NN
N\
NN
<—U~J‘UL—UJ—>

P Max. A B D Nom.
INCH (in.) 060 [ .075 | 210 | .130
CFS2 w/CFL Retenedor| ' ) )
METRIC {mm) 150 | 1.90 | 540 | 3.30 »
CFS2 w/CFL Retenedor| ' ' ' Continta en la pagina siguiente.
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Montado empotrado
= Componentes del tornillo del panel
.... OO0 00000000000 00000000000000000000000000 00

= Serie CFS2, CFR2 & CFN2

Continuacion de la pagina anterior..

~- B -
Serie CFS2 | '
Tornillo empotrado i
Estructura del numero de pieza:
CFS2 440-40 0
L > Longitud del tornillo }
Cadigo de Rosca ¥
Serie N B |

Dimensiones y Especificaciones

% Cédigo de lon- Y
Tamaiio de Cédigo de gitud del B +.002 L T
rosca Serie Rosca tornillo Nom. -.006 +.010 Nom.
g #4-40 CFS2 440 40 18 075 33 A3
S
= #6-32 CFS2 632 40 21 075 33 A3
#8-32 CFS2 832 40 25 075 33 A3
#10-32 CFS2 1032 40 28 075 33 A3
Dimensiones y Especificaciones
= Cadigo de lon- Y
= Tamaiio de Cédigo de gitud del B +.05 L T
£ rosca Serie Rosca tornillo Nom. -15 +.25 Nom.
% M3 x 0.5 CFS2 M3 40 4.7 1.91 8.38 3.3
m
= M4 x 0.7 CFS2 M4 40 6.3 1.91 8.38 3.3
M5 x 0.8 CFS2 M5 40 7.1 1.91 8.38 33

Continta en la pagina siguiente.

P 00000000 0000000000 0000000000000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

2020 captive fastener corporation 207-337-6800 FAX: 201-337-1012 « www.captive-fastener.com 99



Montado empotrado
Componentes del tornillo del panel =
0 000000000000 0000000000000 0000000000 00000 ...'

Serie CFS2, CFR2 & CFN2 =

Continuacion de la pagina anterior..

Series CFR2 . .
Retenedor empotrado -

Estructura del numero de pieza:
CFR2 440

Caodigo de Rosca
Serie

e el
O =
- O

Dimensiones y Especificaciones

-
4
&
]

minimo Instalacion

Tamaiio Codigode|] C autoclin- | inimade [ *+:003 E A B D
= derosca| Serie Rosca Max. | chantes | descarga | -.000 Nom. Max. Nom. Nom. Min.
;::' #4-40 CFR2 440 125 .050 125 281 195 .280 310 075 310
(&)
=
T | #6-32 CFR2 632 125 .050 125 312 225 3N .340 075 .330

#8-32 CFR2 832 125 .050 125 344 255 343 370 075 .340

#10-32 | CFR2 1032 125 .050 125 375 290 374 410 075 .360

Dimensiones y Especificaciones

S === B
= f ¥ =/ N
minimo Instalacion
Tamaiio Codigode|] C autoclin- | inimade | +.08 E A B D
derosca| Serie Rosca Max. | chantes | descarga -.00 Nom. Max. Nom. Nom. Min.

M3x 05| CFR2 M3 3.18 1.27 3.18 7.14 4.75 712 7.87 1.91 7.87

METRIC (mm)

M4 x0.7 | CFR2 M4 3.18 1.27 3.18 8.74 6.48 8.72 9.53 1.91 8.64

M5x0.8 | CFR2 M5 3.18 1.27 3.18 9.53 7.37 9.50 10.41 1.91 9.14

Continta en la pagina siguiente.
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Montado empotrado
= Componentes del tornillo del panel

= Serie CFS2, CFR2 & CFN2

Continued from previous page.

Serie CFN2 )
Tuerca auto-apretada |‘j Eﬂ #
om0

A

L T
Estructura del numero de pieza:
CFN2 440-1 !

> Cadigo Shank
Caodigo de Rosca

N\

e L ]

- B ———

Dimensiones y Especificaciones

— =7 [
Cédigo
Tamano Cédigo de D +.003 A B T E c
= de rosca| Serie |de Rosca|Vastago| Max Min. -.000 Max. Nom. | #.010 | Nom. | #.005 Min.
;::' #4-40 | CFN2 440 -1 .038 .040 187 186 280 130 126 240 220
o
=
| #6-32 | CFN2 632 -1 .038 .040 213 212 310 130 .156 240 270
#3-32 | CFN2 832 -1 .038 .040 250 249 .340 130 187 240 .280
#10-32 | CFN2 1032 -1 .038 .040 277 276 370 130 213 240 310
Dimensiones y Especificaciones
= =77
= /=7 N
3 Cédigo | Cédigo
£ | Tamaiio de sub- de D +.08 A B T E c
3 de rosca| Serie |proceso|Vastago| Max Min. -.00 Max. Nom. +.25 Nom. *13 Min.
E M3 x0.5] CFN2 M3 -1 97 1.00 4.75 4.73 711 3.30 3.20 6.00 5.59
=
M4 x0.7] CFN2 M4 -1 97 1.00 6.33 6.33 8.64 3.30 4.75 6.00 7.11
M5x0.8| CFN2 M5 -1 97 1.00 7.01 7.01 9.53 3.30 5.41 6.00 7.87

P 00000000 0000000000 0000000000000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Embolos autoclinchantes con
resorte =

Serie CPN & CPR

Los conjuntos de émbolos accionados por resorte

cionamiento y topes de b|0queo en guias de cajones ................................................................................
y consolas de equipos. La serie CPR tiene una fun- Regreso de
cion de retencion abierta que se activa al sacar el CPN Flash de niquel bril- primavera
cabezal del émbolo y girarlo, lo que permite una Acero alcarbono lante sobre cobre
operacion de deslizamiento suave. ASTM B689 .

CPR Mantener abierto

Uso en: Acero laminado en frio o aluminio 5052-H34

D Materiales con dureza Rockwell de B-80 o menos.
i R
Y
, |

Estructura del numero de pieza:
CPN-04-4

A : Cddigo de longitud
B Cddigo de diametro

Serie

1 I

D

Dimensiones y Especificaciones

=R
. Desatasca|Longitud E —/ —
< dor del A B c D |+000] G L Y Z +.003
;:’ Serie | Diametro | émbolo | +.010 | +.005 | Max. | +.010|-.005| #.010 |Nom.| +.010 [+.010| Min. -.000 Min.
&)
= CPR 04 4 595 | 430 | 327 | 50 | 250 | .310 | .895 | .17 | .406 | .060 .328 34
CPN* 04 4 510 | 350 | .327 | 50 | 250 | .310 | .780 | .17 | .406 | .060 .328 34
=3 Desatasca|Longitud E —
£ dor del A B C D | +.00 G L Y Z +.08
(&) Serie Diametro | émbolo | +.25 | £.13 | Max. | £.25 | -13 | *25 |Nom.| *.25 | £.25 | Min. -.00 Min.
o
T CPR 04 4 15.11110.92 | 8.31 | 127 | 6.35 | 7.87 (22.73| 432 | 10.3 | 1.53 8.33 8.64
=
CPN* 04 4 12.95| 889 | 831 | 127 | 6.35 | 7.87 [19.81| 432 | 10.3 | 153 8.33 8.64

*Disponible bajo pedido especial.

Continua en la pagina siguiente.
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= Embolos autoclinchantes con
resorte

— Serie CPN & CPR

Continuacion de la pagina anterior.

Acero laminado en frio Aluminio

2 it .
oy s T
S Serie Fuerza de Instalacion (Ibs.) Empuje (lbs.) Fuerza de Instalacion (lIbs.) Empuije (Ibs.)
~ | cpPN

CER 4000 500 3000 4000
- + ]
£ s S e S hd
8) Serie Fuerza de Instalacion (Ibs.) Empuje (lbs.) Fuerza de Instalacion (lbs.) Empuije (lbs.)
o
|_
w CPN
= CER 17.8 2224 13.3 1779
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Procedimiento de instalacion recomendado

Para lograr los resultados de instalacidn correctos para los sujetadores auto-cierre cautivos, siga Las 11 reglas sim-
ples que se enumeran a continuacion:

QUE HACER: 1. Proporcione el orificio de montaje del tamafio adecuado para cada sujetador.
2. Coloque el sujetador en el orificio en el lado perforado del panel.
3. Asegurese de que el vastago o el piloto del sujetador estén directamente dentro del orificio antes de aplicar presion.
4. Aplique una fuerza de compresion constante entre la prensa y el yunque.
5. Use la fuerza suficiente para incrustar el anillo de cierre alrededor de toda su circunferencia.

NO: 6. No instale sujetadores de acero e inoxidable en aluminio antes de que los paneles hayan sido anodizados.
7. No desbarbare los orificios de montaje, ya que el metal aspero se utiliza para ayudar a sujetar el sujetador en la hoja.
8. No instale el sujetador mas cerca del borde de la hoja de lo especificado
en la tabla de dimensiones del sujetador en uso.
9. No apriete demasiado, ya que esto puede aplanar la cabeza del sujetador, distorsionar el hilo y abrochar el panel.
10. No instale el sujetador con un golpe de martillo; Si lo hace, no permite suficiente tiempo para la chapa
para fluir hacia el perfil de clinching. Se requiere una fuerza de compresién para un rendimiento éptimo.
11. No instale el tornillo en el lado de la cabeza del sujetador, sino desde el
lado opuesto, que dirige la carga hacia la hoja.

NOTAS: 1. Todas las referencias de fuerza de instalacion, empuje y salida son nominales, segun las especificaciones y proced
imientos de instalacién recomendados. Las diferencias en las dimensiones del orificio de montaje, el material de la lamina
y los métodos de instalacion pueden alterar estos datos. Se sugiere probar el rendimiento de este producto en la apli
cacion. Las muestras estan disponibles para este proposito a pedido.
2. Las caracteristicas dimensionales y de rendimiento estan sujetas a cambios sin previo aviso.

Sheet Maters

|

L=125in
{3.175nmm)

s

+.125mn.
_175mm)

Anvil
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Conversion de chapa metalica
Grafico

Metric (mm)

Inch (in.)

Numero de Acero Numero de Acero
medidor Acero inoxidable | Aluminio medidor Acero inoxidable | Aluminio
7 0.179 7 4.55
8 0.164 0.172 8 4.17 4.37
9 0.150 0.156 9 3.81 6.95
10 0.135 0.141 10 3.43 3.58
11 0.120 0.125 11 3.05 3.18
12 0.105 0.109 12 2.67 2.77
13 0.090 0.094 0.072 13 2.29 2.39 1.83
14 0.075 0.078 0.064 14 1.91 1.98 1.63
15 0.067 0.070 0.057 15 1.70 1.78 1.45
16 0.060 0.063 0.051 16 1.52 1.60 1.30
17 0.054 0.056 0.045 17 1.37 1.42 1.14
18 0.048 0.050 0.040 18 0.12 1.27 1.02
19 0.042 0.044 0.036 19 1.07 1.12 0.91
20 0.036 0.038 0.032 20 0.91 0.97 0.81
21 0.033 0.034 0.028 21 0.84 0.86 0.71
22 0.030 0.031 0.025 22 0.76 0.79 0.64
23 0.027 0.028 0.023 23 0.69 0.71 0.58
24 0.024 0.025 0.020 24 0.61 0.64 0.51
25 0.021 0.022 0.018 25 0.53 0.56 0.46
26 0.018 0.019 0.017 26 0.46 0.59 0.43
27 0.016 0.017 0.014 27 0.41 0.43 0.36
28 0.015 0.016 28 0.38 0.41
29 0.014 0.017 29 0.36 0.36
30 0.012 0.013 30 0.30 0.33
31 0.011 31 0.28
Inch — Metric
Tabla de conversion
Caracteristica Cuando sabes Multiplicar por | Buscar Cuando sabes Multiplicar por | Buscar
Largura Pulgadas 25.4 Milimetros (mm) Milimetros (mm) 0.03937 Pulgadas
Area Pulgadas Cuadradas | 645.16 Milimetros cuadrados Milimetros cuadrados | 0.00155 Pulgadas Cuadrada
Espesor del revestimiento Pulgadas 25400 Jum Mum 3.937 x 10° Pulgadas
Fuerza Libras(lbs) 4.448 Newton (N) Newtons (N) 0.2248 Libras (Ibs)
Par motor pulgadas-libras (inch-lbs) | 0.113 Newton-metro (Nem) Newton-metro (Nem) 8.851 pulgadas-libras
Estrés PSI 0.006895 MPa MPa 145.04 PSI
Estrés KSI 6.895 MPa MPa 0.14504 KSI
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Tabla de corrosion galvanica

La corrosion galvanica es una preocupacion al seleccionar un sujetador para ser utilizado en un panel de metal
diferente, especialmente cuando estara sujeto a humedad o agua. Idealmente, el sujetador debe ser el metal
més noble y el panel el metal menos noble, para reducir los efectos de la corrosion. En general, los metales
cercanos entre si en el grafico no tendran un fuerte efecto entre si. Sin embargo, cuanto mas separados estén
los materiales en la tabla, més fuerte seré el efecto de corrosién en el metal menos noble. Por lo tanto, dado
que el sujetador es el elemento méas pequefo, debe estar hecho del metal méas noble para que no sea atacado.
El panel mas grande puede ser del metal menos noble, donde la corrosién no afectara al mas grande.
superficie tan faciimente.

Magnesio Anddico
Aleaciones de magnesio
Zine (Menos rlloble)
Berilio Corroido
Aluminio 1100, 3003, 3004,5052, 6053
Cadmio A

Aluminio 2017, 2024, 2117
Acero dulce 1018, Hierro forjado
HSLA Acero, hierro fundido
Chrome Iron (activo)
430 inoxidable (activo)
302, 303, 321, 347, 410, 416 Acero inoxidable (activo)
Ni-Resist
316, 317 inoxidable (activo)
Carpenter 20cb-3 inoxidable (activo)
Bronce de aluminio (CAG87)
Hastelloy C(activo) Inconel 625(activo) Titanio (activo)
Soldadura de plomo/estafio
Conducir
Creer
Inconel 600 (activo)
Niquel(activo)
60% Ni 15% Cr (activo) .
80% Ni 20% Cr (activo) DIRECCION DEL ATAQUE
Hastelloy B (activo)
Laton Naval (CA464), Laton Amarillo (CA268)
Latdn rojo (CA230), Aimirantazgo (CA443)
Cobre (CA102)
Bronce de manganeso (CA675), bronce de estafio (CA903, 905)
410, 416 acero inoxidable (pasivo) bronce fosforado (CA521, 524)
Bronce de silicio (CA651, 655)
Niquel Plata (CA 732, 735, 745, 752, 754, 757, 765, 770, 794)
Cupro Niquel 90-10
Cupro Niquel 80-20
430 inoxidable (pasivo)
60% Ni 15% Cr (pasivo)
Inconel 600 (pasivo)
80% Ni 20% Cr (pasivo)
Hierro cromado (pasivo)
302, 303, 304, 321, 347 Inoxidable (pasivo)
316, 317 Inoxidable (pasivo)
Carpenter 20Cb-3 inoxidable (pasivo, Incoloy 825 (pasivo)
Plata
Titanio (pasivo), Hastelloy C y C276 (pasivo)
Grafito
Circonio Catholdic
Oro (Mas Nobel)

Platino Protegido

00 0000000000000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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NOTES
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Part Number Cross Reference Chart

CAPTIVE FASTENER®SERIES PEM® SERIES PAGE
CFAS, CFAC AS, AC 910
CFFS, CFFC LAS, LAC 11-12
CFSP SP 13-14
CFB, CFBS B, BS 15-16
C/CS S,SS/CLS, CLSS 17-21
CFH, CFHN H, HN 2
CA CLA 23
CKN - 24
CFL F 2526
CFE, CFEO FE, FEO

CFEX, CFEOX FEX, FEOX 2
CRT LK 29-30
CPL, CPLC PL, PLC 31-32
CH, CHS, CHA FH, FHS, FHA 33-35
CHTS FH4 36-38
CH2S FHP 39-40
HCH, HCHS, HCHB HFH, HFHS, HFHB 41-42
HCW HFE 43-44
TCH, TCHS TFH, TFHS 45-46
CHE, CHES FHL, FHLS 47-49
CFA-1, CFA-2 / CFC-1, CFC-2 CHA, CFHA/ CHC, CFHC 50-52
CH, CHN, CHS, CHA FH, FHN, FHS, FHA 53-54
CGS TPS 55
CKF2, CKFS2 KFS, KFS2 56-57
CKFE, CKFSE KFE, KFSE 58
CKFH KFH 59
CKFB3 KFB3 60
CRM SMTSO 61
CFKSSB KSSB 62-63
CPFK PFK 64
LPH-0, 1,2 PF30, 31, 32 65-66
CPFC2 PFC2 67-68
PSK / PSS PF11/PF12 69-70
CFSO, CFSOS, CFSOA S0, SOS, SOA 7177
CFBSO, CFBSOS, CFBSOA BSO, BSOS, BSOA

CFSOSG, CFSOAG SOSG, SOAG 78
CF40, CF40S DSO, DSOS 79-80
CF4-S0, CF4-BSO S04, BS04 81-83
CFSKC SKC 84-85
CFSO, CFSOS, CFSOA S0, SOS, SOA 86-87
CFT, CFTS, CFTA TSO, TSOS, TSOA 88-90
CFSSA, CFSSS, CFSSC SSA, SSS, SSC 91-92
CFHS-1, CFHS-2 CSS, CSOS 92-95
CFWN, CFWNS WN, WNS 96-97
CFS2, CFR2, CFN2 PS10, PR10, N10 98-101
CPN, CPR PSL2, PTL2 102-103

"PEM" es una marca registrada de PennEngineering®
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Referencia cruzada de la serie de productos

corrosion

CAPTIVE FASTENER® SERIES |[PEM® SERIES DESCRIPTION TECHNICAL FEATURES
Tuercas flotantes autoclinchante Permite el misalgnment del
CFAS,CFAC AS, AC agujero de apareamiento.
Versiones bloqueantes y no
CFFS, CFFC LAS, LAC Tuercas de bloqueo flotantes Autoclinchante bloqueantes
CFSP SP [Tuercas autocinchantes para acero inoxidable
CFB, CFBS B, BS [Tuercas de prensa ciegas
C/CS S, SS/CLS, CLSS [Tuercas de acero y acero inoxidable Autoclinchante _|Proporcione roscas internas
CFH, CFHN H, HN [Tuercas de servicio pesado de acero Autoclinchante fuertes en material demasia-
do delgado para golpear.
CA CLA [Tuercas de aluminio Autoclinchante Las versiones especiales
CKN B Tuercas KAL Autoclinchante incluyen tipos de extremo
CFL - - ciego, bloqueo e iniatura.
e F [Tuercas de enjuague Autoclinchante Pulgadas y tamafios métri-
' FE, FEO Minature Auto Agarre Tuercas Autoclinchante cos en acero, |QOX|dabIe y
CFEX, CFEOX FEX, FEOX aluminio.
CRT LK Tuercas autoblogueantes Autoclinchante
CPL, CPLC PL, PLC [Tuercas de bloqueo de cuello superior Autoclinchante
CH, CHS, CHA FH, FHS, FHA Pernos Autoclinchante, cabeza enrasada
CHTS FH4 Pernos de la serie 400, para acero inoxidable
CH2s FHP Pernos de la serie A286, para entornos de alto calor /

HCH, HCHS, HCHB

HFH, HFHS, HFHB

Pernos Autoclinchante, alto par

Proporciona roscas perma-
nentes o pasadores de alin-

eacion en material delgado.

Pulgadas y tamafios métri-
cos en acero, inoxidable y

HCW HFE Pernos Autoclinchante, cabeza ancha
[TCH, TCHS [TFH, TFHS Pernos Autoclinchante, hoja delgada
CHE, CHES FHL, FHLS Pernos cercanos al borde

aluminio.

CFA-1, CFA-2 / CFC-1, CFC-2

CHA, CFHA / CHC

Pernos de cabeza ocultos Autoclinchante

CH, CHN, CHS, CHA

FH, FHN, FHS, FHA

Pines Autoclinchante

CGS TPS Pines guia conicos Autoclinchante
CKFS, CKFS2 KF2, KFS2
CKFE, CKFSE KFE, KFSE Sujetadores tipo brochado para montaje permanente
CKFH KEH len materiales no ductiles y placas de circuito impreso Proporciona subprocesos
FKB internos y externos perma-
C S KFB3 nentes en las placas de PC.
CRM SMTO Espaciadores y tuercas montados en carretes Variedad de separadores
CFKSSB KSSB Separadores de resorte para placas de PC para apl_lar mddulos de PC.
" Los sujetadores de panel
CPFK PFK Sujetadores de panel de placa de PC auténomos brochan/engan-
LPH-0, 1, 2 PF30 31 32 Sujetadores de panel de perfil bajo chan en PCB/metal.
CPFC2 PFC2 Conjuntos de sujetadores de panel Autoclinchante
PSK / PSS PF11 / PF12 Sujetadores de panel auto-cierre a base de collar
CFSO, CFSOS, CFSOA
CFBSO CFBSOS CFBSOA SO, SOS,S0A Separadores Autoclinchante
’ : BSO, BSOS, BSOA Los separadores que se
CFSOSG, CFSOAG SOSG, SOAG Separadores de conexion a tierra Autoclinchante adhieren a la chapa delgada
CF40, CF40S DSO. DSOS Separadores Autoclinchante en miniatura permiten el apilamiento de
. —— - los modulos y aseguran una
CFSKC S04, BS04 Separadores de acero inoxidable serie 400 buena conexion a tierra.
CFSO, CFSOS, CFSOA SKC Separadores deslizantes Autoclinchante Pulgadas y tamafios métri-
CFT, CFTS, CFTA TSO. TSOS. TSOA [Separadores de cabeza delgada cos en ac<|aro, inoxidable y
- - aluminio.
CFSSA, CFSSS, CFSSC SSA, SSS, SSC Separadores de Spring-Top amin
CFHS-1, CFHS-2 CSS, CSOS Separadores de cabeza oculta Autoclinchante
CFWN, CFWNS WN, WNS Tuercas de soldadura El collar evita las salpica-

duras de soldadura

CFS2, CFR2, CFN2

PS10, PR10, N10

Componentes del tornillo del panel

Empotrado, autoconservado

CPN, CPR

PSL2, PTL2

Embolos Autoclinchante cargados

Proporciona topes de posi-

cion en diapositivas

Disefios especiales disponibles bajo peticion.
“PEM” es una marca registrada de PennEngineering®
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